JWOCZESNA PREFABRYKACJA
RAZ ZABEZPIECZENIE BETONU:
JWY BLOK ENERGETYCZNY

W ELEKTROWNI KOZIENICE

TECHNOLOGIE SIKA: SIKA® VISCOCRETE® oraz ICOSIT®
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NOWOCZESNA PREFABRYKACJA
OPARTA NA ZAAWANSOWANE]
CHEMII DO BETONU SIKA

ze wzgledu na lepsze warunki wykonania, uzycie materiatow spetniajacych restrykcyjne normy jakos-
ciowe oraz mozliwos¢ zastosowania najnowoczesniejszych dostepnych technologii. Nowo budowany
blok energetyczny w elektrowni Kozienice o mocy 1075 MW stanowit duze wyzwanie - konieczna byta
produkcja prefabrykatéw zdolnych przetrwac przez wiele lat w najbardziej agresywnych warunkach.
Konstrukcja wsporcza kanatu spalin wewnatrz ptaszcza chtodni kominowej sktada sie z przestrzen-
nego uktadu wzajemnie potaczonych prefabrykowanych scian, belek i ptyt produkcji ERGON Poland.

ZAAWANSOWANA DOMIESZKA DO BETONU SIKA® VISCOCRETE®
Elementy zostaty wykonane w technologii betonu SCC
opartego o domieszke Sika® ViscoCrete®. Mieszanka betonowa
charakteryzuje sie wysokim uptynnieniem i duzg stabilnoscia.
Minimalny rozptyw wynosi 73 cm, dzieki czemu mieszanka
szybko wypetnia forme, dobrze sie odpowietrza, a powierzch-
nie prefabrykatéw pozbawione sg kawern.

\Wazna cecha mieszanki jest odpornos¢ na , segregacje
mechaniczng”, czyli zdolnos¢ do ptyniecia w silnie zazbrojo-
nych elementach. Potwierdzono to badaniem odpornosci na
segregacje wykonana metoda sitowa zgodnie z PN EN 12350-1
w laboratorium, a nastepnie zweryfikowano podczas produkcji.

W rezultacie wyprodukowane elementy nie wymagaty szpach-
lowania, a uzyskane wytrzymatosci na poziomie 42 MPa po

20 godzinach umozliwiaty bezproblemowe rozformowanie

i naktadanie zabezpieczenia powtokowego przewidzianego

w projekcie.

WSZYSTKIE ZDJECIA W NINIEJSZE) PUBLIKAC)I
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/ABEZPIECZENIA BETONU

ZABEZPIECZENIE POW+£OKOWE ELEMENTOW
PREFABRYKOWANYCH SYSTEMEM ICOSIT® 2406

Z uwagi na prace konstrukcji w niesprzyjajacych warunkach
wykonano zabezpieczenie powtokowe prefabrykatéw w sys-
temie lcosit® 2406, ktory naktadano na swiezy beton zaraz
po rozformowaniu. W normalnych warunkach na budowie

w systemie Icosit® 2406 nalezatoby zapewni¢ max. 4%
wilgotnos¢ podtoza, co w warunkach budowy jest bardzo
trudne do osiggniecia. Prefabrykowane Sciany o dtugosci
ponad 10 metréw i wadze 26 ton mogty zosta¢ pomalowane
dzieki nowoczesnej linii technologicznej Ergonu umozliwiajacej
obrébke cieplna z kontrolg wilgotnosci oraz mozliwos¢ obraca-
nia i pionowania tak wielkich i ciezkich elementéw.

Prefabrykaty od momentu wylania mieszanki betonowej
przechodzity do specjalnej komory cieplnej, gdzie przebywaty
przez 16 godzin. Po max. 4-5 godzinach od rozformowania
oczyszczano i odpylano powierzchnie oraz naktadano pierwsza
warstwe gruntujaca lcosit® 2406 Primer. Nastepnie po 18-20
godzinach naktadana byta warstwa gtéwna lcosit® 2406 Deck
RAL 7030, a po kalejnych 20 godzinach warstwa wierzchnia
Icosit® 2406 Deck RAL 7032. Réznica w kolorze obu powtok
pozwalata zweryfikowa¢ prawidtowos¢ pokrycia. Na kazdym
etapie sprawdzano grubo$¢ natozonej warstwy zywicy, ktéra
powinna wynosic¢ ok. 100pm. Ponadto kontrolowano ilos¢
zuzywanego materiatu w poréwnaniu z zuzyciem na m2.

Realizacja montazu wykonana przez ERGON Poland postawita
przed firma nowe wyzwania. Prace montazowe prowadzone
byty na wysokasci 45 metréw przy obstudze wytacznie

z podnosnikow teleskopowych wewnatrz chtodni kominowej.
Montaz wymagat synchronizacji z réwnolegle prowadzonymi

robotami monolitycznymi, realizowanymi na zewnetrznej
konstrukcji ptaszcza chtodni. Potaczenia pomiedzy scianami
w jednym poziomie zostaty zaprojektowane poprzez
wtozenie stalowych trzpieni i zalanie zaprawa SikaGrout®-4N
wczesniej przygotowanych zamkéw. Do momentu stwardnie-
nia i nabrania petnej wytrzymatosci zaprawy w potgczeniu
stabilizacje Scian zapewniaty zastosowane specjalnie w tym
celu kotwy Srubowe. Wszystkie zabiegi zwigzane z opracowa-
niem technologii montazu podyktowane byty spetnieniem
warunku jak najmniejszej ingerencji w wykonana w zaktadzie
prefabrykacji powtoke systemu lcosit® 2406. Sciany o wadze
25 ton zamontowane zostaty przy pomocy dzwigu klasy 500t.

Zaprojektowanie konstrukcji wsporczej kanatu spalin jako
konstrukcji prefabrykowanej zabezpieczonej powtoka
ochronna z zywic epoksydowych lcosit® 2406, ktorych
aplikacje z powodzeniem wdrozono w zaktadzie prefabrykacji,
pozwolito unikna¢ drogiego w wykonaniu zabezpieczenia kon-
strukcji w warunkach budowy. W tym szczegdlnym przypadku
wykonanie powtoki ochronnej w warunkach budowy byto
niemozliwe z uwagi na fakt, iz elementy zostaty wykonane
oraz zamontowane w okresie zimowym.

Opracowana przez Sika oraz Ergon technologia
aplikacji powtoki ochronnej jest efektywna
czasowo i ekonomicznie oraz gwarantuje
najlepsza jakos¢ wykonania.

Opracowanie:

Artur Sawicki, ERGON Poland Sp. z 0.0.
Przemystaw Grabarczyk, Sika Poland Sp.zo.0.
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UCZESTNICY PROJEKTU
Whasciciel: ENEA
Inwestor: ENEA

Wykonawca elementéw prefabrykowanych: ERGON Poland Sp. z 0.0.

Doradca techniczno-handlowy Sika Poland: Przemystaw Grabarczyk

Przed zastosowaniem materiatéw nalezy zasiegnac informacji
dostepnych w aktualnych Kartach Informacyjnych.
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SIKA POLAND SP. Z 0.0. Kontakt:
ul. Karczunkowska 89 Tel: +48 223100700
02-871Warszawa Fax: +48 22 3100 800

www.sika.pl

BUDUJACE ROZWIAZANIA
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