Sikacrete®-733 3D

BUILDING TRUST

Jednosktadnikowy mikrobeton o wydtuzonym czasie przerabialnosci przeznaczony do druku 3D

OPIS PRODUKTU

Sikacrete®-733 3D jest jednosktadnikowym mikrobeto-
nem zawierajgcym wtdkna, o wydtuzonym czasie prze-
rabialnosci, wydtuzajgcym okres wigzania miedzywar-

stwowego i zmniejszonym $ladzie weglowym. Sikacre-
te®-733 3D jest przeznaczony do stosowania z robota-
mi drukujgcymi z betonu 3D lub drukarkami bramowy-
mi.

ZASTOSOWANIA

Sikacrete®-733 3D stosowany jest do precyzyjnego
drukowania 3D z betonu elementéw przeznaczonych
do:

* budynkéw,

» konstrukcji inzynierii lgdowe;j,

= elementdéw dekoracyjnych z betonu,

= elementéw matej architektury,

» elementdéw dekoracyjnych (sztuka, rzemiosto i ekspo-

zycje wizualne),
Moze by¢ stosowany wewnatrz i na zewngatrz pomiesz-
czen.

INFORMACIJE O PRODUKCIE

CHARAKTERYSTYKA / ZALETY

= Zawiera zamienniki klinkieru zmniejszajgce $lad we-
glowy

= Dtuzszy czas przerabialnosci wydtuzajgcy okres wig-
zania miedzywarstwowego

= Szybkie utwardzanie po rozpoczeciu wigzania umozli-
wia ukfadanie i budowanie warstw

= Zawiera wtékna kontrolujgce powstawanie rys wyni-
kajacych ze skurczu plastycznego

* Moze by¢ mieszany w mieszarkach statycznychio
ciggtym mieszaniu

= tatwy w uzyciu, wystarczy wymieszac z wodg

= Regulowana konsystencja, mozliwos¢ dostosowania
do zmian temperatury

= Tiksotropowa konsystencja zapewniajgca zachowa-
nie ksztattu po wyttoczeniu

= Nizsza lepkos¢ umozliwiajaca nizsze cisnienie pompo-
wania

= Niski skurcz zmniejszajgcy ryzyko powstawania rys

= Zoptymalizowane uziarnienie zapewniajace gtadki
wyglad powierzchni

= Zmniejszone pylenie

Baza chemiczna

Cement portlandzki i zamienniki klinkieru, selekcjonowane wypetniacze i

kruszywa, mikrowtdkna oraz specjalne dodatki.

Pakowanie 25 kg worki

1000 kg big-bag

Dostepnosc opakowan zalezna jest od aktualnego cennika.

Czas sktadowania

Minimum 9 miesiecy od daty produkcji

Warunki sktadowania Produkt sktadowa¢ w oryginalnych, nieotwieranych i nieuszkodzonych opa-
kowaniach, w suchych warunkach. Aby zapewnic statg jakos¢ druku, zaleca
sie przechowywanie materiatu w temperaturze od +10°C do +25°C.

Informacje na temat bezpiecznego postepowania i magazynowania znajdu-

jg sie w aktualnej Karcie Charakterystyki.

Wyglad / Barwa Szary proszek
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Maksymalna wielkos$¢ ziarna

~3mm

Gestosé 2200 kg/dms3

INFORMACIE TECHNICZNE

Wytrzymatos¢ na $ciskanie Dojrzewanie 24 godziny 10 MPa (EN 196-1)
w temperaturze +23 °C
Dojrzewanie 28 dni 35 MPa
w temperaturze +23 °C
Badania z dodatkiem wody 14,0%.

Modut sprezystosci przy Sciskaniu Dojrzewanie 28 dni 30 GPa (EN 13412)
w temperaturze +20 °C

Wytrzymatos¢ na zginanie Dojrzewanie 24 godziny 3,0 MPa (EN 196-1)
w temperaturze +20 °C
Dojrzewanie 28 dni 6,0 MPa

w temperaturze +20 °C

Badania z dodatkiem wody 14,0%.

INFORMACIE O APLIKACII

Wydajnos¢

~14,7 litréw z worka 25 kg

Podano wartosc¢ teoretyczng, ktéra nie uwzglednia strat materiatu podczas

procesu mieszania i pompowania.

Grubos¢ warstwy

6—-40 mm

Grubos¢ warstw zalezy od wyposazenia i procedury drukowania, dlatego
zalecane jest przeprowadzenie wstepnych testéw w celu sprawdzenia

przydatnosci.
Temperatura produktu Minimum +10°C
Maksimum +25°C

Temperatura materiatu i wody odgrywa znaczaca role w procesie drukowa-
nia. State lub nieznacznie zmieniajace sie warunki otoczenia podczas apli-
kacji pomagajg utrzymac statg jakos¢ druku.

Temperatura otoczenia

Minimum

+5°C

Maksimum

+30 °C

Proporcje mieszania

13-14 % wody (w stosunku do masy sktadnika sypkiego)

Przydatnosc¢ do stosowania

+10°C ~80 minut
+20 °C ~60 minut
+30 °C ~40 minut

Czas przydatnosci do stosowania zalezy od temperatury materiatu po wy-
ttoczeniu i wskazuje moment, w ktérym materiat zaczyna sztywniec. Mie-
szanie materiatu w tym czasie przedtuza jego przydatnos¢ do uzycia.

Poczatek wiazania +5°C 165 minut
+20°C 90 minut
+30°C 70 minut

Czas petnego utwardzenia +5°C 285 minut
+20°C 120 minut
+30°C 95 minut
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PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazuja na prébach i
testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiarow
mogg nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.

WAZNE

Réznice wiasciwosci

Wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu zalezg od
rodzaju wyposazenia i metody drukowania i mogg roz-
ni¢ sie od wartosci deklarowanych. W przypadku pro-
jektéw konstrukecyjnych charakterystyke i wtasciwo-
$ci wydrukowanego materiatu nalezy zweryfikowac na
podstawie wydrukowanego elementu. Aby uzyskaé
szczegdtowe informacje prosimy o kontakt z przedsta-
wicielem Sika.

EKOLOGIA, ZDROWIE | BEZPIECZEN-
STWO

Przed zastosowaniem produktow uzytkownik jest zo-
bowigzany do zapoznania sie z zapisami aktualnych
Kart Charakterystyki. Zawarte sg w nich szczegétowe
informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa stoso-
wania, sktadowania i usuwania, a takze dane dotycza-
ce ekologii, wiasciwosci toksykologicznych materiatu

itp.
INSTRUKCJA APLIKACII

MIESZANIE

MIESZARKI STATYCZNE

Warunki wstepne

Do mieszania nalezy stosowa¢ odpowiednig mieszarke

o wymuszonym obiegu do materiatéw cementowych,

z mozliwoscig jednoczesnego mieszania wiecej niz jed-

nego worka 25 kg.

1. Do zalecanej ilosci czystej wody doda¢ sktadnik sypki
i doktadnie wymieszac.

2. Sprawdzi¢, czy na bokach mieszalnika nie pozostat
suchy proszek.

3. Mieszac przez co najmniej 2 minuty, az do uzyskania
jednorodnej mieszanki.

4. Umiesci¢ materiat w urzagdzeniu pompujgcym.

MIESZARKI O CIAGLYM MIESZANIU

1. Okresli¢ wymagang konsystencje materiatu do druku
3D, dostosowujac ilos¢ wody dodawanej do urzadze-
nia (natezenie przeptywu w I/h).

2. Sprawdzi¢ zawarto$¢ wody za pomocg metody pod-
grzewania lub techniki mikrofalowej (zgodnie z au-
striackg norma).

Typowa konsystencja mieszanki do druku 3D wynosi

okoto 140 mm, badana metoda rozptywu zgodnie z

normg EN 13395-1.

Predkos¢ druku pionowego musi wynosic¢

< 1,2 cm/min.

Wysoko$¢ drukowania Minimalny czas cyklu war-

stwy

(20 °C, ilos¢ wody 13,5%)
0,5cm 25 sekund
1,0 cm 50 sekund
2,0cm 1 minuta 40 sekund
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Podane minimalne czasy cyklu warstwy sg orientacyj-
ne i wymagaja dostosowania w zaleznosci od materia-
tu i temperatury otoczenia, wilgotnosci i rzeczywistego
dozowania wody. Ogélnie, nalezy wydtuzy¢ czas cy-
klu w niskich temperaturach i przy niskiej wilgotnosci.
Rzeczywisty czas cyklu nalezy okresli¢ przed rozpocze-
ciem drukowania.

Drukowanie pod katem zalezy od kilku czynnikéw, w
tym temperatury i proporcji mieszania. Nie nalezy dru-
kowac¢ materiatem Sikacrete®-733 3D elementdw z
przesunietym Srodkiem ciezkosci ze wzgledu na dtugi
czas przerabialnosci materiatu.

Aby uzyskaé szczegétowe informacje prosimy o kon-
takt z przedstawicielem Sika.

APLIKACJA

Drukowanie 3D z betonu to proces produkcyjny wyko-
rzystujgcy mieszanie, pompowanie i zautomatyzowa-
ne uktadanie mieszanki betonowej, ktérego efektem
jest element wydrukowany z betonu. Wszystkie wy-
mienione czynniki odgrywajg znaczaca role w osiagnie-
ciu optymalnych witasciwosci gotowego elementu be-
tonowego, dlatego przed ostateczng produkcja ele-
mentéw betonowych nalezy przeprowadzi¢ wstepne
préby i badania.
= Do przygotowania przewoddow pomp stosowac Sika-
Pump® Start-1.
= W przypadku zatoréw natychmiast przeptukaé wypo-
sazenie i przewody pomp czystg woda.
Stale monitorowac czas przydatnosci do stosowania
wymieszanego materiatu.
* Nie dopuszcza¢ do sktadowania wymieszanego mate-
riatu w wysokich temperaturach.
Przewody pompy powinny byé zwilzone i chtodne.
= Stosowac cieptg wode w niskich temperaturach i zim-
ng w wysokich temperaturach, aby utrzymac zgdane
wtasciwosci robocze podczas drukowania.
Informacje na temat konserwacji operacyjnej wypo-
sazenia mozna znalez¢ w instrukcji obstugi urzadze-
nia drukujgcego.

PIELEGNACIA

Przebarwienia na powierzchni drukowanych elemen-

téow

Uwaga: Kondensacja spowodowana niektérymi meto-

dami pielegnacji i Srodkami do pielegnacji moze powo-

dowac przebarwienia powierzchni elementéw.

1. Przeprowadzi¢ wstepne proby stosujgc wybrang me-
tode pielegnacji lub srodek pielegnujacy.

2. Produkt nalezy pielegnowac w zalecanych warunkach
otoczenia przy wilgotnosci wzglednej wynoszacej co
najmniej 40%, aby zapobiec zbyt wczesnemu wysy-
chaniu wydrukowanych elementow.

3. Nie nalezy wystawiac¢ swiezo wydrukowanych ele-
mentoéw na zewnatrz i narazaé na bezposrednie dzia-
tanie storica lub wiatru.

Nalezy przestrzega¢ powszechnie stosowanych zasad

dobrej praktyki betonowania, zaréwno podczas pro-

dukgji, jak i uktadania mieszanki betonowe;j.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia i wyposazenie umy¢ wodg bezposrednio po
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uzyciu. Utwardzony materiat mozna usung¢ tylko me-
chanicznie.

NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace
dziatania i koncowego zastosowania produktéw Sika
Poland Spétka z o.0. z siedzibg w Warszawie (dalej: ,,Si-
ka”) sa podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odno-
szg sie do produktéw sktadowanych, przechowywany-
ch i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowa-
nie materiatéw, substancji, warunkow i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajgce catkowicie po-
za zakresem wptywu Sika, wiasciwosci produktéw po-
dane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych
wskazowkach udzielonych przez Sika nie mogg by¢
podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przy-
padku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami
podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest zobo-
wigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przezna-
czeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Pra-
wa wiasnosci 0s6b trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktdrej strong sprzedajaca jest Sika Poland,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
Ogolnymi Warunkami Sprzedazy Sika (w skrocie OWS),
okreslajgcymi prawa i obowigzki stron umow sprzeda-
2y towardw Sika. OWS stanowig integralng czesé
wszystkich umow sprzedazy zawieranych z firmg Sika.
Kupujacy jest zobowigzany zapoznad sie z postanowie-
niami aktualnie obowigzujacych Ogdélnych Warunkéw
Sprzedazy Sika jeszcze przed ostatecznym uzgodnie-
niem wszystkich istotnych elementéw umowy, w mo-
mencie podpisania umowy lub ztozenia zamowienia, a
najpozniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest
takze zobowigzany do zapoznania sie z informacjami
zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowa-
nego produktu oraz do przestrzegania postanowien
lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg
ogdlnie dostepne na stronie internetowej www.sika.pl
oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju.
Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika do-
starcza Uzytkownikowi na jego zgdanie. Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych dostepne sg na stronie
www.sika.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.

Sika Poland Sp. z 0.0.

ul. Karczunkowska 89

02-871 Warszawa

tel: 22 27 28 700

mail: sika.poland@pl.sika.com
www.sika.pl

BDO 000015415
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