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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobow Sika® CarboDur®
z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C do wzmacniania konstrukgcji betonowych, produkowany przez
Sika Services AG, Tuffenwies 16, CH-8064 Zirich, Szwajcaria, w zaktadach produkcyjnych w Szwajcarii
i Hiszpanii. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest Sika Poland Sp. z o.0.,
ul. Karczunkowska 89, 02-871 Warszawa.
Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajace z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji wyrobéw wchodzgcych w skiad
zestawu.
W skiad zestawu Sika® CarboDur® z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C wchodzg
nastepujgce wyroby:
— sznur kompozytowy SikaWrap® FX-50 C, w postaci wigzki widkien weglowych (CF)
o jednokierunkowej orientacji, wedtug tablicy A1 w Zatgczniku A, umieszczonych w ostonie
z tworzywa sztucznego,
—  klej dwusktadnikowy Sikadur®-300 na bazie zywicy epoksydowej, wedtug normy PN-EN 1504-4:2006,
—  klej dwusktadnikowy Sikadur®-330 na bazie zywicy epoksydowej, wedtug normy PN-EN 1504-4:2006,
— wyroby iniekcyjne dwuskiadnikowe na bazie zywicy epoksydowej: Sikadur®-52 / Sikadur®-52
Injection Normal i Sikadur®-52 LP (long pot-life), wedtug normy PN-EN 1504-5:2006.
Wagowe proporcje mieszania sktadnikow klejow wynoszg: w przypadku kleju Sikadur®-300 —
A:B=100:34,5iw przypadku kleju Sikadur®-330 -A:B=4:1.
Wagowe proporcje mieszania skfadnikéw wyrobow iniekcyjnych Sikadur®-52 / Sikadur®-52
Injection Normal i Sikadur®-52 LP wynoszg: A:B=4:1.
Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu Sika® CarboDur® z kompozytowym
sznurem SikaWrap® FX-50 C podano w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

21. Postanowienia ogdlne

Zestaw wyrobow Sika® CarboDur® z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C jest
przeznaczony do wykonywania wzmocnien konstrukcji betonowych i zelbetowych lub, w potgczeniu
z tasmami i matami przeznaczonymi do wzmacniania i napraw elementéw konstrukcji betonowych
i zelbetowych, do wykonywania uzupetniajgcych elementow kotwigcych, wzmacniajgcych ww. konstrukcje.

W czasie wykonywania prac z zastosowaniem zestawu Sika® CarboDur® z SikaWrap® FX-50 C,
temperatura otoczenia i podtoza oraz materiatow powinna wynosi¢ od +8°C do +35°C.

Zestaw Sika® CarboDur® z SikaWrap® FX-50 C powinien by¢ stosowany zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okre$lonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegdélnosci z rozporzgdzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225, z p6Zniejszymi zmianami),
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— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

— wytycznymi okre$lonymi w instrukcji stosowania zestawu wyrobow, zawierajgcej opis
przygotowania podtoza oraz wykonywania wzmocnienia z zastosowaniem wyrobéw wchodzgcych
w sktad zestawu Sika® CarboDur®, opracowanej przez producenta i dostarczanej odbiorcom.
Schematy wzmocnienia i naprawy konstrukcji betonowych za pomoca zestawu wyrobéw Sika®

CarboDur® z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C podano w Zataczniku B.

2.2. Przygotowanie podfoza

Przed wykonaniem wzmocnienia podioze (beton) powinno by¢ doktadnie oczyszczone
z pozostatosci powtok, mleczka cementowego i stabo zwigzanych cze$ci betonu oraz odttuszczone,
odkurzone i odpylone. Wytrzymato$¢ betonu na odrywanie powinna wynosic¢ co najmniej 1,5 MPa. Podtoze
powinno by¢ przygotowane metoda strumieniowo-scierng (metodg piaskowania), hydrodynamicznie (lancg
wodna) albo przez groszkowanie, skuwanie lub szlifowanie. Odchylenie powierzchni ptaskich, sprawdzane
metalowa tatg, nie moze przekracza¢ 5 mm na dtugosci 1 metra.

W podiozu nalezy wykona¢ otwory o $rednicy 20,0 mm i gtebokosci co najmniej 100,0 mm lub
przechodzace przez caty element. Krawedzie otworéw powinny by¢ zaokrgglone (promien zaokraglenia
2,0 cm). Wywiercone otwory nalezy oczysci¢ z pytu i luznych czastek. W podtozu, dookota otworu, nalezy
wycigé bruzdy (rowki) o szerokosci nie mniejszej niz 8 + 10 mm i gtebokosci 5 + 10 mm. Rozmieszczenie

rowkéw powinno by¢ zgodne z rysunkami w Zatgczniku B.

2.3. Wykonanie elementu kotwiacego ze sznurem kompozytowym SikaWrap®FX-50 C

Do wykonania elementu kotwigcego ze sznurem kompozytowym SikaWrap® FX-50 C nalezy
przycigé wtdkna na dtugo$¢ co najmniej 20 cm. Przed umieszczeniem sznura w otworze, potowe dtugosci
witékien nalezy zaimpregnowa¢ (po zdjeciu ostonki z tworzywa sztucznego) klejem Sikadur®-300, lub
wyrobem iniekcyjnym Sikadur®-52 / Sikadur®-52 Injection Normal lub Sikadur®-52 LP (w przypadku
aplikacji w podwyzszonej temperaturze od +25 do +35°C), az do petnego ich nasycenia. Zaimpregnowane
konce wiokien nalezy $cisngé opaskg zaciskowa i odcigé odstajgcy koniec opaski. Nastepnie przez catg
dtugos¢ widkien nalezy wiozy¢ stalowg szpilke, ktéra pomoze osadzi¢ wigzke w otworze. Za pomocag
pedzla, nalezy posmarowa¢ wyrobem iniekcyjnym Sikadur®-52 / Sikadur®-52 Injection Normal lub klejem
Sikadur®-300 wczesniej przygotowane rowki. Klejem Sikadur®-330 nalezy wypei¢ otwér. Za pomocg
szpilki nalezy umiesci¢ wigzke widkien w otworze, nastepnie usungc¢ szpilke. Suche widkna, pozostate na
zewnatrz otworu, nalezy podzieli¢ na 8 czesci. Kazdg wigzke nalezy umiesci¢ w rowku, impregnujac jg
wyrobem iniekcyjnym Sikadur®-52 / Sikadur®-52 Injection Normal lub klejem Sikadur®-300 i wciskajgc za
pomocg pedzla w rowki, wypetnione klejem epoksydowym Sikadur ®-330.

2.4. Wykonanie wzmocnienia ze sznurem kompozytowym SikaWrap® FX-50 C

Do wykonania wzmocnienia sznurem kompozytowym SikaWrap® FX-50 C, nalezy we
wzmachianym elemencie wykona¢ otwér do zakotwienia sznura zgodnie z opisem w p. 2.3 oraz bruzde
o przekroju ok. 20 x 20 mm w strefie wzmacnianej, zgodnie z rys. B2, w Zatagczniku B. Dtugo$¢ bruzdy, jej

lokalizacja i lokalizacja zakotwienia powinny by¢ zgodne z projektem wzmocnienia.
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Po zakotwieniu konca sznura w otworze, pozostatg jego cze$¢ o dtugosci okreslonej w projekcie
wzmocnienia oraz wykonang bruzde, nalezy zaimpregnowac¢ wyrobem iniekcyjnym Sikadur®-52 / Sikadur®-
52 Injection Normal lub klejem Sikadur®-300. Bezpo$rednio po zimpregnowaniu, bruzde nalezy wypetic
do ok. 1/3 objetosci klejem Sikadur®-330 i umiesci¢ w niej sznur SikaWrap® FX-50 C wciskajgc go w kle;j.
Nastepnie wypetni¢ bruzde do petna klejem Sikadur®-330. W przypadkach, gdy sznur SikaWrap®FX-50 C
stanowi zamkniety element wzmacniajgcy (np. strzemie jako wzmocnienie strefy $cinanej), nie jest
konieczne wykonywanie jego zakotwienia w otworach, natomiast nalezy wykona¢ zakotwienie poprzez
zaktad sznura na sznur na dtugosci co najmniej 100 mm, zgodnie z rysunkiem B2, w Zataczniku B.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe zestawu wyrobdéw Sika® CarboDur® z kompozytowym sznurem SikaWrap®
FX-50 C podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
Kompozytowy sznur SikaWrap® FX-50 C
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa = 1500
2 Modut sprezystosci, GPa =180 p.3.21
Wydtuzenie przy maksymalne;j sile Agt, % 20,70
Zestaw wyrobow Sika® CarboDur® z SikaWrap® FX-50 C
4 Przyczepno$c¢ do betonu w warunkach
laboratoryjnych, % rzeczywistej =40 p.3:22
Sredniej wytrzymatos$ci na rozcigganie
5 Przyczepno$c¢ do betonu po dziataniu 323
soli odladzajgcych, % rzeczywistej 240 _ H hts )
> C o . . (T =-15°C, 50 cykli)
$redniej wytrzymatos$ci na rozcigganie
6 Przyczepno$¢ do betonu po cyklach 324
temperaturowych, % rzeczywistej 240 s
i .. e . s (50 cykli)
$redniej wytrzymatosci na rozcigganie

3.2. Metody oceny

Metody oceny podano w p. 3.2.1 + 3.2.4. Przyczepno$ci do betonu sg okreslane na prébkach
szesciennych o wymiarach 150 x 150 x 150 mm, przygotowanych wedtug normy PN-EN 1542:2000, ktére
po przygotowaniu powinny wigzac przez 7 dni w warunkach laboratoryjnych.

3.2.1. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozcigganie, modutu sprezystosci oraz wydtuzenia
przy maksymalnej sile Ag. Wytrzymato§¢ na rozcigganie, modut sprezystodci i wydtuzenie przy
maksymalnej sile Agt sg okreslane w probie rozciggania. Koncéwki probek do préby rozciggania powinny
by¢ przygotowane w sposéb umozliwiajgcy roéwnomierne przytozenie naprezenia rozciggajgcego.
Wydtuzenie przy maksymalnej sile jest okreslano przy uzyciu ekstensometru, zamontowanego
bezposrednio na prébce.
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3.2.2. Sprawdzenie przyczepnosci do betonu w warunkach laboratoryjnych. Przyczepnos¢
do betonu w warunkach laboratoryjnych jest okreslana jako maksymalne naprezenie rozciggajace,
wywolane przez obcigzenie odrywajace przytozone prostopadle do powierzchni. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ na probkach szesciennych o wymiarach 150 x 150 x 150 mm, przygotowanych wedtug
normy PN-EN 1542:2000, ktore po przygotowaniu powinny wigzac¢ przez 7 dni. W badaniu nalezy oznaczy¢
po 5 wynikéw badan. Beton podioza powinien by¢ klasy C50/60 wedtug normy PN-EN 1542:2000, p. 4.12.
Powierzchnia podifoza powinna by¢ przygotowana (poprzez piaskowanie, szlifowanie, szczotkowanie, itp.)
w taki sposob, aby kruszywo o uziarnieniu 4,0 mm byto odstoniete na powierzchni podtoza. Wytrzymatos¢

betonu na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa.

3.2.3. Sprawdzenie przyczepnosci do betonu po dziataniu soli odladzajacych. Przyczepno$c¢
do betonu po dziataniu soli odladzajgcych jest okreslana na 5 probkach szesciennych o wymiarach
150 x 150 x 150 mm, przygotowanych wedtug normy PN-EN 1542:2000, ktére poddane zostaty dziataniu
50 cykli o nastepujacym przebiegu: 2 godziny zanurzenia w nasyconym roztworze NaCl o temperaturze
-15 + 3°C oraz 2 godziny zanurzenia w wodzie o temperaturze 21 + 2°C. Po przygotowaniu prébki powinny

wigzac przez 7 dni w warunkach laboratoryjnych.

3.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci do betonu po cyklach temperaturowych. Przyczepno$¢ do
betonu po cyklach temperaturowych jest okreslana na 5 prébkach szesciennych o wymiarach
150 x 150 x 150 mm, przygotowanych wedtug normy PN-EN 1542:2000, ktére poddane zostaty dziataniu
50 cykli o nastepujgcym przebiegu: 5 godzin 45 minut przechowywania w $rodowisku o temperaturze
60 + 5°C oraz 15 minut chiodzenia wodg biezgcg, o temperaturze 12 + 3°C. Po przygotowaniu probki
powinny wigzac przez 7 dni w warunkach laboratoryjnych.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu Sika® CarboDur® z kompozytowym sznurem SikaWrap®
FX-50 C powinny by¢ dostarczane, przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta,
W sposo6b zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
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— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktdra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 1+ oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopodki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikdw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢é dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wtgcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkciji
i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny

potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.



I-Il s
8/15 ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2 8 R

Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, jednak nie rzadziej niz podano
w tablicach 2 3.

Tablica 2
Zakres badan kontrolnych w ramach dziatan producenta Czestotliwos¢

Wyglad zewnetrzny Dla kazdej partii wyrobow ")

Wymiary (dtugo$c) Dla kazdej partii wyrobow ')

Masa na jednostke dtugosci Dla kazdej partii wyrobow "

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wtdkien Dla kazdej partii wyrobow "

Modut sprezystosci widkien Dla kazdej partii wyrobow ")

Wydtuzenie wiékien przy maksymalnej sile Dla kazdej partii wyrobow ")

) Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji

Tablica 3

Zakres badan kontrolnych w ramach oceny i weryfikacji

przeprowadzanej przez jednostke certyfikujaca Czestotliwosé

Wyglad zewnetrzny

Wymiary (dtugosc)

Masa na jednostke dtugosci

- - - Nie rzadziej niz raz na rok
Wytrzymato$¢ na rozcigganie sznura kompozytowego

Modut sprezystosci sznura kompozytowego

Wydtuzenie sznura kompozytowego przy maksymalnej sile

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/0415 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw Sika® CarboDur®
z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem,
wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty

budowlane, w ktérych wyroby bedg zastosowane.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,

poz. 1213) zestaw wyrobdw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze byc¢
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wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji
statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Wazno$¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZKO00-01021/24/R261NZK. Raport z badan okresowych. Zaktad Konstrukcji Budowlanych,
Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa 2024 r.

2) Raport z badan biezgcych. Laboratorium producenta, 2024 r.

3) LZK00-01021/17/R154NZK. Raport z badan zestawu Sika CarboDur. Zakiad Konstrukgiji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa 2018 r.

4) NZK-02826R:16/PW/17. Opinia uzupetniajgca do raportu LZK00-01021/17/R154NZK. Zakiad
Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa 2018 r.

5) LZMO03-01021/18/R172NZM i LZMO04-01021/18/R172NZM. Raporty z badan cech
identyfikacyjnych klejow. Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa 2018 r.

6) CE-2007 EN 12412. Raporty z badan klejow i wyrobow iniekcyjnych. Sika Services AG

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoScig i ocena zgodnosSci. Cze$¢ 4: tgczenie
konstrukcyjne

PN-EN 1504-5:2013 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,

wymagania, Sterowanie jakoScig i ocena zgodnoSci. Czes$¢ 5: Iniekcja

betonu
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PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Oznaczanie wytrzymato$ci na $ciskanie zaprawy naprawczej

PN-EN ISO 2811-1:2023 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna

PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy

DIN 29965:1992 Aerospace. Carbon fibres, carbon fibre filament yarns. Technical specification
ITB-KOT-2019/0415 Zestaw wyrobow Sika® CarboDur® z kompozytowym sznurem SikaWrap®
wydanie 1 FX-50 C do wzmacniania konstrukcji betonowych
ZALACZNIKI
Zatacznik A. Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzgcych w sktad zestawu.............ccocooeiiiiiiiicenn 11

ZATACZNIK B: RYSUNKI .........eeiisnemsammessansmssssmmmasnomsansssneas s sensisssis 55854 5568355 5 HEE00 005545 08503 5E 38 SN A DR SR SRS YS 13
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Zatacznik A.

Tablica A1. Cechy identyfikacyjne wiokien kompozytowego sznura SikaWrap® FX-50 C

Poz. Cechy identyfikacyjne

Wymagania

Metody badarn

1 2

3

4

1 Wyglad zewnetrzny

czarne widkna weglowe, utozone
jednokierunkowo, w ostonie z tworzywa

ocena wizualna

maksymalnej sile Agt, %

sztucznego
2 Masa na jednostke dtugosci 55.0 1
(z ostong), g/m !
3 Dopuszczalna odchytka masy
na jednostke dtugosci +10 2
(z ostong), %
4 Wytrzymato$¢ na rozcigganie .
wiokien, MPa 2 3600 DIN 29965:1992
5 Modut sprezystosci wtdkien, y
GPa 2240 DIN 29965:1992
6 | Wydhzenie wiokien przy 211 DIN 29965:1992

masa powierzchniowa zostata okreslona z doktadnoscig do 5 g/m

2 odchylenie od nominalnej masy na jednostke dtugosci powinno by¢ okreslone na podstawie réznicy miedzy rzeczywistg
masg na metr prébki i nominalng masg na metr deklarowang przez producenta; niepewnos¢ rozszerzona pojedynczego
pomiaru masy na jednostke powierzchni powinna wynosi¢ co najmniej 0,1 dopuszczalnej wartosci odchytki

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne klejow na bazie zywicy epoksydowej Sikadur®-300 i Sikadur®-330

. . Wymagania :
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
Sikadur®-300 Sikadur®-330
1 2 3 4 5
1 | Wyglad zewnetrzny
- sktadnik A: przezroczysta ciecz | bezowo szara ciecz
o gestej, lepkiej o gestoptynnej )
konsystenciji konsystenciji ocena wizualna
- sktadnik B: przezroczysta ciecz szara ciecz
o konsystencji wody © gestoplynnej
konsystencji
2 | Gestosc, glem? PN-EN SO 2811-1:2023
- sktadnik A: 1,16 £ 10% 1,33 £ 10% lub
- sktadnik B: 0,95 + 10% 1,17 £ 10% PN-EN ISO 2811-2:2011

3 | Analiza w podczerwieni, widmo

zgodne z widmem odniesienia

PN-EN 1767:2008

4 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie, MPa

=30

PN-EN 12190:2000

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2
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Tablica A3. Cechy identyfikacyjne wyrobow iniekcyjnych na bazie zywicy epoksydowej
Sikadur®-52 / Sikadur®-52 Injection Normal i Sikadur®-52 LP
Wymagania
Poz. | Cechy identyfikacyjne ; X ; X Metody badan
Slkadl.!l® 52/ Sikadur®-52 Sikadur®-52 LP y
Injection Normal
1 2 3 4 5
1 | Wyglad zewnetrzny
- sktadnik A: z6fMta ciecz, o gestej, lepkiej konsystencji ocena wizualna
- sktadnik B: brgzowa ciecz
2 | Gestosc, glem? PN-EN 1SO 2811-1:2023
- sktadnik A: 1,14 £ 10% 1,14 + 10% lub
- sktadnik B: 1,00 + 10% 1,00 + 10% PN-EN ISO 2811-2:2011
3 Q’i’dar:if)a W pordezendten 2godne z widmem odniesienia PN-EN 1767:2008

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2



I-II®
H En ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2 13/15

Zalacznik B.

Rys. B1. Schematy wzmocnienia konstrukcji betonowych — zestaw Sika® CarboDur®

z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2
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Rys. B2. Schematy wzmocnienia konstrukcji betonowych poprzez zakotwienie — zestaw Sika®
CarboDur® z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2
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Docig¢ widkna sznura SikaWrap ® FX-50 C na
odpowiednig dtugos¢ i przygotowac potrzebne
narzedzia; wymieszaé zywice iniekcyjna.

Zaimpregnowac potowe dtugosci widkien sznura klejem
Sikadur-300 lub zywicg iniekcyjng Sikadur®-52 /
Sikadur®-52 Injection Normal lub Sikadur®-52 LP,
az do ich petnego nasycenia, usung¢ powietrze

i nadmiar kleju lub zywicy.

Zaimpregnowane korice wtokien $cisng¢ razem opaska
zaciskowg, obcig¢ odstajagcy koniec opaski; usungé
ostonke z tworzywa.

Wiozy¢ szpilke przez catg dtugos¢ widkien i zaklinowac

w opasce zaciskowej.

Za pomoca pedzla posmarowac klejem Sikadur-300
lub zywicg iniekcyjng Sikadur®-52 / Sikadur®-52
Injection Normal przygotowane bruzdy (rowki); otwoér
w podtozu wypetni¢ klejem Sikadur-330 od konca do
wylotu, uzywajac pistoletu do wyciskania kleju
lub zwinietego w tulejke arkusza z tworzywa
(otwdr mozna wypetniac klejem z obu stron, jesli
przechodzi przez caty element).

Korzystajac ze szpilki wlozy¢ witékna do otworu; po
osadzeniu wiokien na koncu otworu, usung¢ szpilke,
bez wyciggania wtokien z powrotem na zewnatrz

otworu.

Pozostate na zewnatrz otworu suche widkna podzieli¢
na 8 rownych czesci; poszczegodlne wigzki umieszczac
w rowkach, impregnujac je zywicg iniekcyjng Sikadur®-
52 / Sikadur®-52 Injection Normal lub klejem i Sikadur-

Rowki wypetni¢ klejem Sikadur-330, na réowno
z powierzchnig podtfoza.

300 wciskajac za pomocg pedzla w rowki.

Rys. B3. Etapy wzmacniania konstrukcji betonowej — zestaw Sika® CarboDur®

z kompozytowym sznurem SikaWrap® FX-50 C

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0415 wydanie 2



