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Sikadur®-42+ HE Cold Climate

Tréjsktadnikowa, samorozlewna zaprawa epoksydowa o wysokich parametrach

OPIS PRODUKTU

Sikadur®-42+ HE Cold Climate jest trojsktadnikowa,
niewrazliwg na wilgo¢ zaprawa epoksydowg o wyso-
kich parametrach wytrzymatosciowych i wysokiej wy-
trzymatosci wczesnej. Jest przeznaczona do wykony-
wania precyzyjnych podlewek i zakotwien obcigzonych
statycznie lub dynamicznie. Moze by¢ stosowana w
warstwach o grubosci od 10 mm do 150 mm, w tem-
peraturze od +5°C do +30°C.

ZASTOSOWANIA

Sikadur®-42+ HE Cold Climate przeznaczony jest do
stosowania przez doswiadczonych wykonawcow.

Sikadur®-42+ HE Cold Climate jest stosowany jako:

Materiat o wysokiej wytrzymatosci do podlewek i mo-

cowania:

* Kotew

» t3cznikéw

= Pretéw zbrojeniowych

= Stupkow barier bezpieczenstwa

» Stupkéw poreczy i ogrodzen

Podlewka i zaprawa do mocowania elementéw wyma-

gajgcych wysokiej precyzji:

* tozysk mostowych

* Elementéw maszyn (podstaw maszyn, ptyt podsta-
wy ciezkich i lekkich maszyn, w tym maszyn udaro-
wych i wibracyjnych, silnikéw ttokowych, sprezarek,
pomp i pras)

Zaprawa do napraw elementéw betonowych, takich

jak:

» Spekane konstrukcje betonowe

* Przemystowe ptyty podtogowe

= Wypetnianie ubytkéw i pustych przestrzeni

= Pasy startowe

» Plyty postojowe

* Ptyty parkingowe

Sikadur®-42+ HE Cold Climate moze by¢
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stosowany wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

CHARAKTERYSTYKA / ZALETY

= Wysoka wytrzymatosé na $ciskanie

= Materiat gotowy do stosowania, wystarczy tylko wy-
mieszac sktadniki

* Dobra urabialnos¢

= Dobra wytrzymato$¢ mechaniczna

* Bardzo niski skurcz

= Niski wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej

* Dobra odpornosé na pefzanie

= Dobra odpornos¢ na wibracje

= Wysoka reaktywnos¢ do zastosowan w niskich tem-
peraturach (+5°C) i szybki przyrost wytrzymatosci

* Nieprzepuszczalny dla wiekszosci cieczy i pary wod-
nej

APROBATY / CERTYFIKATY

= Wyrdb do kotwienia stosowany przy wzmachianiu
betonu przez zamontowanie stali zbrojeniowej (pre-
tow) do zastosowan w budynkach i pracach inzynier-
skich zgodnie z norma EN 1504-6:2006, deklaracja
wtasciwosci uzytkowych w oparciu o certyfikat zgod-
nosci zaktadowej kontroli produkcji wydany przez no-
tyfikowang jednostke certyfikujgcy zaktadowa kon-
trole produkcji, oznakowany znakiem CE.



INFORMACIJE O PRODUKCIE

Baza chemiczna Zywica epoksydowa oraz selekcjonowane wypetniacze i kruszywa

Pakowanie Opakowanie zbiorcze
(sktadniki A+B+C)

5,1 kg, 20,4 kg i 142,5 kg

Dostepnosc opakowan zalezna jest od aktualnego cennika.

Czas sktadowania Produkt przechowywany w fabrycznie zamknietych, oryginalnych i nieusz-
kodzonych opakowaniach w suchym pomieszczeniu najlepiej uzy¢ w ciggu
24 miesiecy od daty produkgji.

Warunki sktadowania Produkt sktadowa¢ w oryginalnych, nieotwieranych i nieuszkodzonych opa-
kowaniach, w suchych warunkach, w temperaturze od +5°C do +30°C.
Informacje na temat bezpiecznego postepowania i magazynowania znajdu-

jg sie w aktualnej Karcie Charakterystyki.

Wyglad / Barwa Szara
Gestosé Mieszanka A+B+C 2,30 kg/dm3
INFORMACIE TECHNICZNE
Efektywna powierzchnia no$na >85% (ASTM C1339)
Wytrzymatos¢ na Sciskanie Czas wigza- Temperatura Temperatura Temperatura (ASTM C579)
nia wigzania wigzania wigzania
+5°C +15°C +23°C
1 dzien 15 MPa 73 MPa 89 MPa
3 dni 78 MPa 82 MPa 98 MPa
7 dni 91 MPa 101 MPa 105 MPa
28 dni 92 MPa 105 MPa 110 MPa
Modut sprezystosci przy Sciskaniu 21 000 MPa (EN 196-1)
Wytrzymato$é na zginanie 30 MPa (IS0 178)
27 MPa (ASTM C580)
Modut sprezystosci E przy zginaniu 18 000 MPa (ASTM C580)
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 15 MPa (EN ISO 527-2)
12 MPa (ASTM C 307)

Wytrzymatosé na odrywanie

Scinanie ukoéne > 19 MPa (uszkodzenie betonu)

8,5 MPa (podtoze stalowe)
4 MPa (przetom w betonie)

(ASTM C882)
(EN 1542)

Petzanie 0,98 % przy 4,14 MPa (600 psi) / 31 500 N (+60 °C) (ASTM C1181)
0,81 % przy 2,76 MPa (400 psi) / 21 000 N (+60 °C)
Wydluzenie przy zerwaniu 0,1% (EN I1SO 527-2)
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem Wigzanie 7 dni +53 °C (ASTM D648)
w temperaturze +23 °C
Skurcz -0,018 % (DIN 52450)
Wspotezynnik rozszerzalnosci termicz- -30°C do 0 °C 2,01 x 10-5 1/K (EN 1770)
nej 0°C do +30 °C 2,38 x 10-5 1/K
+30°Cdo +60 °C 2,05 x 10-5 1/K
Temperatura uzytkowania Maksimum +60° C
Minimum -40° C
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Absorpcja wody

Wigzanie 7 dni, 0,018 % (ASTM C413)
wspotczynnik w

INFORMACIE O APLIKACII
Grubos¢ warstwy Maksimum 150 mm
Minimum 10 mm
Pik egzotermiczny Badany w temperaturze ~ +45 °C (ASTM D2471)
+23°C
Sptywnos¢ 160 mm (23 °C po 5 minutach) wskaznik ptynnosci (EN 13395-2)
270 mm (23 °C) badanie rozptywu na stoliku rozptywowym (EN 13395-1)
6/15 sekund (ASTM C1339)
Temperatura produktu Maksimum +30°C
Minimum +5 °C
Temperatura otoczenia Maksimum +30 °C
Minimum +5°C
Proporcje mieszania Sktadniki A :B: C 4:1:32,5 (wagowo)
Sktadniki ptynne (A+B) : sktadnik syp- 1:6,5 (wagowo)
ki (C)

W zaleznosci od wymagan projektu ilos¢ sktadnika C mozna zwiekszy¢:

SktadnikiA:B: C 4:1:37,5 (wagowo)
Sktadniki ptynne (A+B) : sktadnik syp- 1:7,5 (wagowo)
ki (C)

Aby uzyskaé szczegdtowe informacje prosimy o kontakt z przedstawicielem
Sika.

Punkt rosy

Uwaga na kondensacje!
Temperatura podtoza podczas aplikacji musi by¢, o co najmniej 3°C wyzsza
od temperatury punktu rosy.

Temperatura podtoza Maksimum +30°C
Minimum +5 °C

Wilgotnos¢ podtoza Podtoze Metoda badan Wilgotnosé
Podtoza cementowe Metoda karbidowa CM <4 %

Przydatnosc¢ do stosowania

Czas przydatnosci do uzycia jest mierzony od momentu zmieszania zywicy i
utwardzacza. W wysokich temperaturach ulega skrdceniu, a w niskich wy-
dtuzeniu. Wieksza ilos¢ mieszanego materiatu skraca czas przydatnosci,
aby go wydtuzy¢ (w wysokich temperaturach) materiat nalezy miesza¢ ma-
tymi partiami lub sktadniki A i B schtodzi¢ przed wymieszaniem (tylko wte-
dy gdy aplikacja bedzie sie odbywa¢ w temperaturze powyzej +20°C).

Temperatura Czas
+5°C 100 minut
+15°C 80 minut
+23°C 60 minut

PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i
testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiarow
mogg nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,

na ktére producent nie ma wptywu.
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EKOLOGIA, ZDROWIE | BEZPIECZEN-
STWO

Przed zastosowaniem produktow uzytkownik jest zo-
bowigzany do zapoznania sie z zapisami aktualnych
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Kart Charakterystyki. Zawarte sg w nich szczegétowe
informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa stoso-
wania, sktadowania i usuwania, a takze dane dotycza-
ce ekologii, wiasciwosci toksykologicznych materiatu

itp.

INSTRUKCJA APLIKACII

JAKOSC PODLOZA

BETON

Beton musi mie¢, co najmniej 28 dni.

Podtoze musi by¢ czyste, suche lub matowo-wilgotne
(bez zastoin wody), bez zanieczyszczen, takich jak 16d,
brud, zaolejenia, zattuszczenia, stare powtoki, mleczko
cementowe, wykwity, srodki pielegnacyjne, luzne
czastki, itp.

STAL

Podtoze musi by¢ mocne, czyste, bez zanieczyszczen,
takich jak brud, zaolejenia, zattuszczenia, stare powto-
ki, luzne, niezwigzane czastki, itp.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

WAZNE

Zmniejszona przyczepno$¢ z powodu zanieczyszczenia

podtoza

Zanieczyszczenia podtoza, takie jak kurz i luzne czastki,

w tym zanieczyszczenia powstate podczas przygotowa-

nia podtoza, mogg obnizy¢ wtasciwosci materiatu.

1. Przed zastosowaniem Sikadur®-42+ HE Cold Climate
nalezy doktadnie odkurzy¢ podtoze.

BETON

Podtoze musi by¢ przygotowane mechanicznie za po-

mocg odpowiedniej metody np. czyszczenie strumie-

niowo-Scierne, czyszczenie wodg pod wysokim cisnie-
niem, igtowanie, lekkie ociosywanie, mtotkowanie,
szlifowanie.

1. Podtoze przygotowaé mechanicznie odpowiednig
metodg pozwalajgcg na uzyskanie powierzchni o
otwartej teksturze i profilu.

2. Oczysci¢ otwory na mocowania konstrukcyjne, aby
usungc wszystkie zanieczyszczenia.

STAL

Podtoze musi by¢ przygotowane mechanicznie za po-

mocg odpowiedniej metody np. czyszczenie strumie-

niowo-Scierne, czyszczenie wodg pod wysokim cisnie-
niem, szlifowanie.

1. Podtoze przygotowac mechanicznie odpowiednig
metodg pozwalajgcg na uzyskanie powierzchni o wy-
gladzie jasnego metalu i odpowiednim profilu pozwa-
lajacym na uzyskanie wymaganej przyczepnosci.

DESKOWANIA

Warunki wstepne

Tam, gdzie ma by¢ zastosowane deskowanie, wszyst-

kie deskowania muszg mie¢ odpowiednig wytrzymato-

$¢, byc¢ zabezpieczone Srodkiem antyadhezyjnym i

uszczelnione, aby zapobiec wyciekom.

1. Przygotowac¢ deskowanie tak, aby zachowa¢ mini-
malng wysokosé podawania materiatu 100 mm, aby
utatwic¢ uktadanie.

Uwaga: Skrzynka do zapraw z pochylong rynng moco-

wang do szalunku réwniez poprawia przeptyw zapra-

WY i zmniejsza napowietrzenie zaprawy.
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MIESZANIE

WAZNE

Utrzymanie urabialnosci i czasu obrébki

W przypadku duzej ilosci opakowan jednostkowych,

kolejne opakowanie miesza¢ po zuzyciu poprzedniego

opakowania.

GOTOWE ZESTAWY

1. WAZNE Miesza¢ tylko cate zestawy. Przed wymiesza-
niem wszystkich sktadnikow, krétko wymieszac
sktadnik A (zywica) za pomocg wolnoobrotowe;j
(maks. 300 obr./min) mieszarki elektrycznej z wrze-
cionowatg koncédwka mieszajaca.

2. Nastepnie catg ilos¢ sktadnika B (utwardzacz) dodaé
do sktadnika A i mieszac catos$¢ przez co najmniej 3
minuty tak, aby uzyska¢ jednorodng mieszanke o jed-
nolitej barwie.

3. Mieszajac sktadniki A+B stopniowo dodawac sktadnik
C (kruszywo).

4. WAZNE: Unika¢ napowietrzania materiatu. Mieszaé
tylko do momentu uzyskania jednorodnej mieszanki.

POJEDYNCZE OPAKOWANIA

1. Przed wymieszaniem wszystkich sktadnikéw, krétko
wymieszac¢ osobno sktadnik A (zywica) i sktadnik B
(utwardzacz) za pomocg wolnoobrotowej (maks. 300
obr./min) mieszarki elektrycznej z wrzecionowata
koncéwka mieszajaca.

2. Dodac¢ odwazong ilosc¢ sktadnika A i sktadnika B do
odpowiedniego pojemnika do mieszania.

3. Mieszac sktadniki A+B przez co najmniej 3 minuty
tak, aby uzyskac jednorodng mieszanke o jednolitej
barwie.

4. Mieszajac skfadniki A+B stopniowo dodawac sktadnik
C (kruszywo) w odpowiedniej proporcji.

5. WAZNE: Unikaé napowietrzania materiatu. Miesza¢
tylko do momentu uzyskania jednorodnej mieszanki.

APLIKACIA

WAZNE
Uszkodzenia wynikajace z dtugotrwatego obcigzenia
Zywice Sikadur® zostaty zaprojektowane jako materia-
ty o niskim petfzaniu pod statym obcigzeniem. Jednak-
ze z uwagi na petfzanie wszystkich materiatéw polime-
rowych pod obcigzeniem, dtugotrwate, projektowane
obcigzenie konstrukcji musi uwzglednia¢ wptyw petza-
nia.

1. Generalnie dtugotrwate, projektowane obcigzenie
konstrukcji musi by¢ o 20-25% mniejsze niz nosnos¢
graniczna.

2. W celu dokonania obliczen konstrukcyjnych nalezy
skonsultowac sie z inzynierem konstruktorem.

PODLEWKI/KOTWIENIE

1. WAZNE Zaprawe nalezy podawa¢ z wysokosci 100
mm, aby unikna¢ uwiezienia powietrza. Wla¢ wymie-
szang zaprawe do przygotowanego deskowania, za-
pewniajac ciggty przeptyw zaprawy podczas catej
operacji.

2. Przy wykonywaniu podlewek pod ptyty bazowe i
podstawy maszyn, zaprawe w deskowanie nalezy
wlad tak, aby jej poziom byt nieznacznie (3 mm) po-
wyzej spodu ptyty bazowe;j.

NAPRAWY

1. Natychmiast po wymieszaniu wla¢ wymieszang za-
prawe do deskowania lub na miejsce naprawy. Za-
pewnié ciggly przeptyw zaprawy.

BUILDING TRUST



DODATKOWE WARSTWY

1. Kolejng warstwe uktadac po utwardzeniu poprzed-
niej warstwy

Uwaga: Przy nakfadaniu wielowarstwowym, ostatnia

warstwa musi mie¢ grubosé co najmniej 50 mm.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Sprzet i narzedzia nalezy oczysci¢ bezposrednio po
aplikacji za pomoca Sika® Colma Cleaner. Zwigzany
materiat mozna usunga¢ tylko mechanicznie.

NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace
dziatania i koncowego zastosowania produktéw Sika
Poland Spétka z o0.0. z siedzibg w Warszawie (dalej: ,,Si-
ka”) s podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odno-
szg sie do produktéw sktadowanych, przechowywany-
ch i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowa-
nie materiatéw, substancji, warunkow i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajgce catkowicie po-
za zakresem wptywu Sika, wiasciwosci produktéw po-
dane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych
wskazowkach udzielonych przez Sika nie mogg by¢
podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przy-
padku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami
podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest zobo-
wigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przezna-
czeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Pra-
wa wiasnosci 0s6b trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktdrej strong sprzedajaca jest Sika Poland,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
Ogolnymi Warunkami Sprzedazy Sika (w skrocie OWS),
okreslajgcymi prawa i obowigzki stron umow sprzeda-
2y towardw Sika. OWS stanowig integralng czesé
wszystkich umow sprzedazy zawieranych z firmg Sika.
Kupujacy jest zobowigzany zapoznad sie z postanowie-
niami aktualnie obowigzujacych Ogdlnych Warunkéw
Sprzedazy Sika jeszcze przed ostatecznym uzgodnie-
niem wszystkich istotnych elementéw umowy, w mo-
mencie podpisania umowy lub ztozenia zamowienia, a
najpozniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest
takze zobowigzany do zapoznania sie z informacjami
zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowa-
nego produktu oraz do przestrzegania postanowien
lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg
ogdlnie dostepne na stronie internetowej www.sika.pl
oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju.
Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika do-
starcza Uzytkownikowi na jego zadanie. Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych dostepne sg na stronie
www.sika.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.

Sika Poland Sp. z 0.0.

ul. Karczunkowska 89

02-871 Warszawa

tel: 22 27 28 700

mail: sika.poland@pl.sika.com
www.sika.pl

BDO 000015415
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