SikaFlow®-648

(dawniej MFlow 648)

BUILDING TRUST

Podlewka epoksydowa o wysokiej wytrzymatosci, odporna na dziatanie substancji chemicznych

OPIS PRODUKTU

SikaFlow®648 jest trojsktadnikowa precyzyjna podlew-
ka na bazie zywicy epoksydowej przeznaczong do
montazu i mocowania krytycznych urzadzen, aby za-
pewni¢ prawidtowe wypoziomowanie urzgdzenia i
przenoszenie obcigzen statycznych i dynamicznych.
Dzieki starannie wywazonym wfasciwosciom fizycznym
i doskonatej odpornosci chemicznej, odpornosci na
podwyzszone temperatury robocze, wibracje i mo-
ment obrotowy, SikaFlow®-648 zostata opracowana z
mysl3 o fatwej instalacji, z dobra charakterystyka prze-
ptywu odpowiednig do wylewania lub pompowania w
warstwach o grubosci od 10 mm do 150 mm, niskim
pyleniem oraz mozliwoscig czyszczenia wodg z my-
dtem.

ZASTOSOWANIA

SikaFlow®648 przeznaczona jest do montazu i moco-

wania nastepujacych obiektéw:

= turbin, generatordw i sprezarek przemystowych,

* bardzo duzych sprezarek ttokowych,

= turbin, generatordéw i sprezarek przemystowych,

» walcarek, kruszarek stepowych, mtynéw, ciggarni i
walcarek wykanczajacych,

* mtotéw kuzniczych,

* torow szynowych, szyn dzwigowych,

= podstaw maszyn papierniczych,

* maszyn i urzgdzen wymagajacych wysokiej odporno-
$ci na maksymalne obcigzenia.

Uwaga: W przypadku instalacji turbin wiatrowych na-
lezy zapoznac sie z gamg produktéw Sikagrout-9000.

INFORMACIJE O PRODUKCIE

CHARAKTERYSTYKA / ZALETY

Bardzo wysokie wytrzymatosci wczesne i koricowe
umozliwiajace szybka realizacje prac

Niskie petzanie zapewnia utrzymanie precyzyjnego
ustawienia urzadzenia

Zachowuje parametry uzytkowe w wyzszych tempe-
raturach roboczych

Zapewnia komfort i bezpieczenstwo pracy dzieki ni-
skiemu pyleniu, staby zapach

Bardzo maty skurcz zapewnia petny kontakt podczas
przenoszenia obcigzen

Doskonata rozlewnos¢ i duza powierzchnia no$na za-
pewniajg réwnomierny rozktad obcigzenia
Mozliwos$¢ zmiany ptynnosci

Doskonata przyczepnosé do stali i betonu zapewnia
optymalne przenoszenie obcigzen i ttumienie drgan
Wysoka odpornosé chemiczna umozliwia stosowanie
w trudnych warunkach

Doskonata odpornosé na cykle zamarzania/rozmraza-
nia przy stosowaniu do montazu urzgdzen pracujgcy-
ch niskich temperaturach

Odpornos¢ na wnikanie wody i chlorkéw podczas
uzytkowania w mokrych i agresywnych srodowiskach
Odpornosc¢ na uderzenia i ttumienie momentu obro-
towego w celu ochrony urzadzen i wydtuzenia okresu
ich uzytkowania

Wydtuzony czas obrdébki

Mozliwo$¢ pompowania umozliwiajgca uzyskanie
maksymalnej wydajnosci przy duzych instalacjach
Trwate pofaczenie z betonem i stalg zapewnia opty-
malizacje przenoszenia obcigzen

Spetnia wymagania normy EN 1504-6

Moze by¢ stosowana w warstwach o grubosci od 10
do 150 mm

Materiat dostepny globalnie i umozliwiajgcych uzy-
skanie takich samych efektéw przy kazdym projekcie

Pakowanie Standardowe opakowanie jednostkowe 57,5 | zawiera 100 kg (cztery worki
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25 kg) sktadnika C (kruszywo). Mozna to zmniejszy¢ do 3 workdw, co daje
51,5 litrow.

Sktadnik A 11,35 kg

Sktadnik B 3,55 kg

Sktadnik C 25 kg worki

Zestaw 114,9 kg (1A+1B+4C)
Wydajnosc 57,51

Rodzaj i pojemnos¢ opakowan zalezna jest od aktualnego cennika.

Czas sktadowania

Produkt sktadowany w oryginalnych, nieotwieranych i nieuszkodzonych
opakowaniach, w odpowiednich warunkach zuzy¢ w ciggu 24 miesiecy od
daty produkgji.

Warunki sktadowania

Materiat sktadowac w temperaturze otoczenia, w chtodnych, suchych wa-
runkach magazynowych, na paletach, chronié¢ przed deszczem i bezposred-
nim nastonecznieniem. Sktadniki zywiczne muszg by¢ chronione przed za-
marzaniem!

Wyglad / Barwa Ciemnoszara
Gestos¢ 2000 kg/ms3 wypetnienie 1 : 6,7 (1 zestaw zywicy + 4 worki)
1750 kg/m3 wypetnienie 1 : 5 (1 zestaw zywicy + 3 worki)
INFORMACIE TECHNICZNE
Efektywna powierzchnia no$na >85% (ASTM C1339)
Wytrzymatos¢ na Sciskanie Wytrzymato$¢ mechaniczna: (EN 12190)
Rozmiar prébki: 40 mm x 40 mm x 160 mm
Temperatura +10° C +23°C +23°C +30°C
Proporcja 1:6,7 1:6,7 1:5,0 1:6,7
wypetnienia (1xA+1xB+4xC) (1xA+1xB+4xC) (1xA+1xB+3xC) (1xA+1xB+4xC)
(zywica /
kruszywo)
8 godzin - 40 MPa 35 MPa 50 MPa
16 godzin - 70 MPa 60 MPa 75 MPa
1 dzien 30 MPa 75 MPa 65 MPa 80 MPa
3 dni 80 MPa 85 MPa 68 MPa 85 MPa
7 dni 90 MPa 95 MPa 70 MPa 95 MPa

Rozmiar prébki: 50 mm x 50 mm x 50 mm

Czas utwardzania Zmierzona wartos¢ (ASTM C579)
1 dzien 72 MPa
7 dni 97 MPa

Modut sprezystosci przy $ciskaniu > 15 000 MPa (proporcja wypetnienia 1 : 6,7) (EN 13412)

> 12 000 MPa (proporcja wypetnienia 1 : 5)

Karta Informacyjna Produktu
SikaFlow®-648

Wrzesien 2024, Wersja 02.01
020202000000002010

2/7

BUILDING TRUST



Wytrzymatos¢ na zginanie Wytrzymatos$¢ mechaniczna: (EN 12190)
Rozmiar prébki: 40 mm x 40 mm x 160 mm
Temperatura +10° C +23°C +23°C +30°C
Proporcja 1:6,7 1:6,7 1:5,0 1:6,7
wypetnienia (1xA+1xB+4xC) (1xA+1xB+4xC) (1xA+1xB+3xC) (1xA+1xB+4xC)
(zywica /
kruszywo)
8 godzin - 16 MPa 17 MPa 20 MPa
16 godzin - 22 MPa 20 MPa 22 MPa
1 dzien 15 MPa 25 MPa 22 MPa 25 MPa
3 dni 25 MPa 27 MPa 23 MPa 27 MPa
7 dni 28 MPa 30 MPa 25 MPa 28 MPa
Wytrzymato$¢ na $cinanie Wytrzymatos¢ na $cinanie skosne (7 dni): (EN 12188)
Kat 50° 76 MPa
Kat 60 ° 61 MPa
Kat 70 ° 73 MPa
Wytrzymatos$¢ na odrywanie Przyczepnoéé do betonu > 3,0 MPa (7 dni) (EN 1542)
Przyczepnosé do stali > 10,0 MPa (24 godziny) (EN 12188)
Petzanie <0,6 mm (EN 1544)
Petzanie pod obcigzeniem rozciggajgcym przez 3 miesigce przy obcigzeniu
50 kN
Przyczepno$¢ przy wyrywaniu (pull-out) < 0,6 mm przemieszczenie przy obcigzeniu 75 kN (EN 1881)
Skurcz <0,2 [mm/m] 28 dni (EN 12617-4)
Wspétczynnik rozszerzalnosci termicz- 3.7 x 10-5 1/K (EN 1770)
nej
Odpornos¢ termiczna Temperatura zeszklenia +80 °C (EN 12614)
Wodoszczelnosé Szczelnosé pod cisnieniem spetnia, brak wycieku
Odpornos¢ chemiczna Odpornos¢ chemiczna zgodnie z EN 12808-1
Badane ciecze zgodnie z EN 13529
Grupa Opis produk- Plyntestowy Zmianawy- Zmiana wy-
tu trzymatosci  trzymatosci
na $ciskanie  na $ciskanie
po 72 godzi- po 500 godzi-
nach [%] nach [%]
DF 1 Benzyna 47,5% toluen + <5 <-20
30,4% izooktan
+17,1% n-hep-
tan + 3% meta-
nol + 2% 2-me-
tylo-propanol-
(2)
DF 3 Olej opato- 80 % n-parafi- <-5 <-5
wy, olej na- na(C12 do
pedowyiin- C18)+20%
ne nieuzywa- metylonaftalen
ne oleje silni-
kowe
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Grupa  Opis produktu Plyn testowy Zmianawy-  Zmiana wy-
trzymatosci  trzymatosci
na $ciskanie  na $ciskanie
po 72 godzi- po 500 godzi-
nach [%] nach [%]

DF 4 Wszystkie weglo- 60% toluen+ <1 <3

wodory, jak réw-  30% ksylen +
niez mieszaniny  10% metylona-
zawierajace ben- ftalen
zen o maks. 5 %
obj.
DF 5 Alkohole jedno-i 48 % obj. me- <-10 <-15
wielowartosciowe tanolu + 48 %
(do maks. 48 % obj. IPA + 4%
obj. metanolu),  wody
etery glikolowe
DF7 Wszystkie estry 50 % octan <-5 <-5
organiczne i keto- etylu + 50 %
ny keton metylo-
wo-izobutylo-
wy
DF 10 Kwasy mineralne Kwas siarkowy <-5 <-30
(nieutleniajgce)  20%
do 20% i sole nie-
organiczne w roz-
tworze wodnym
(pH<6) z wyjat-
kiem HF
DF 11 tug nieorganiczny Roztwor wo- <-5 <-10
(z wyjatkiem utle- dorotlenku so-
niajacych) isole  du (20%)
nieorganiczne w
roztworze wod-
nym (pH>8)
DF 12 Wodne roztwory Wodny roz- <-5 <-5
nieorganicznych, twor chlorku
nieutleniajgcych  sodu (20%)
soli o wartosci pH
od6do8
- Stezone kwasy Kwas fosforo- <-15 <-5
wy (85%)
- Stezone kwasy Kwas solny ste- <-10 <-30

zony (37%)

Uwaga: Silny atak chemiczny moze prowadzi¢ do przebarwienia SikaFlow®-
648. Nie jest to jednak oznakg fizycznego ostabienia produktu.

Mrozoodporno$é - odpornos¢ na dziata-
nie soli odladzajacych

Przyczepnos¢ do betonu po = 2,0 MPa (28 dni)
cyklach zamrazania-odmra-
zania (50 cykli z solg odla-

dzajaca)

(EN 13687-1)

Reakcja na ogien

Klasa Ey

Brak zaptonu

(EN 13501-1)

(EN 1SO 11925-2)

INFORMACIE O APLIKACII

Wydajnos¢

Zestaw 114,9 kg (1A+1B+4C) = 57,5 |

Grubos¢ warstwy

Minimum 10 mm / Maksimum 150 mm

Pik egzotermiczny

43 °C

(metoda wewnetrzna)
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Sptywnos¢

Petny kontakt z ptyta: < 20 minut

(ASTM C1339)

do tylnej czesci: < 30 minut

Temperatura otoczenia

Minimum +10 °C / Maksimum +30 °C

Proporcje mieszania

SktadnikiA:B:C=3,2:1:(21-28) wagowo

Ciecz/kruszywo = 3,2 : (5-6,7) wagowo

Punkt rosy

Temperatura podtoza podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3 °C wyzsza

od temperatury punktu rosy, aby unikng¢ kondensacji.

Temperatura podioza

Minimum +10 °C / Maksimum +30 °C

Czas otwarty

Ponizsza tabela zawiera wskazowki dotyczace czasu obrébki zaprawy Sika-

Flow®648 w rdoznych temperaturach otoczenia.

+10°C

+21°C +30°

120-150 minut

90-120 minut 50-60 minut

Czas otwarty rozpoczyna sie po wymieszaniu zywicy i utwardzacza. Jest
krotszy w wysokich temperaturach i dtuzszy w niskich temperaturach. Im
wieksza ilo$¢ zaprawy jest wymieszana, tym kroétszy czas przydatnosci do
uzycia. Aby wydtuzy¢ czas obrébki w wysokich temperaturach, mieszang
zaprawe mozna podzieli¢ na porcje. Inng metodg jest schtodzenie sktadni-
kow A+B i C przed ich wymieszaniem (tj. tylko wtedy, gdy temperatura
aplikacji przekracza +20°C).

Czas utwardzania

Petne utwardzenie: 7 dni po aplikacji w statej temperaturze +23 °C.

PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i
testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréow
mogg nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.

EKOLOGIA, ZDROWIE | BEZPIECZEN-
STWO

Przed zastosowaniem produktéw uzytkownik jest zo-
bowigzany do zapoznania sie z zapisami aktualnych
Kart Charakterystyki. Zawarte sg w nich szczegétowe
informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa stoso-
wania, sktadowania i usuwania, a takze dane dotycza-
ce ekologii, wtasciwosci toksykologicznych materiatu
itp.

INSTRUKCJA APLIKACII

UWAGI PROJEKTOWE

* Nie stosowaé w temperaturach ponizej +10 °C ani
powyzej +30 °C.

* Nie dodawac rozpuszczalnika, wody ani zadnego in-
nego materiatu do zaprawy.

= Nie zmienia¢ proporcji zywicy ani utwardzacza.

» Zimny materiat bedzie wykazywat zmniejszong ptyn-
nos¢ i opdzniony rozwdj wytrzymatosci.

* Fazowanie krawedzi betonu pomaga zmniejszy¢ pe-
kanie termiczne. Przestrzeganie odpowiednich pro-
cedur montazowych zmniejsza rowniez ryzyko pek-
niec.

nia SikaFlow®-648. Nie jest to jednak oznaka fizycz-
nego ostabienia produktu.
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Silny atak chemiczny moze prowadzi¢ do przebarwie-

= W przypadku podlewek o duzej grubosci i przy ztozo-
nej geometrii nalezy skontaktowac sie z przedstawi-
cielem firmy Sika.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Beton nie moze byé zmarzniety, powinien by¢ czysty,
bez srodkéw pielegnujgcych, srodkéw impregnujacy-
ch, plam oleju, zaschnietego mleczka cementowego,
kruchego materiatu i pytu. Powierzchniom betonowym
nalezy nadaé nierowng fakture, a ewentualne przecie-
ki wody zdrenowac lub miejsca ich wystepowania od-
powiednio uszczelni¢. Powierzchnie powinny by¢ su-
che. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na otwory pod
sruby, aby upewnié sie, ze sg suche. W razie potrzeby
przedmuchac otwory pod sruby i pustki powietrzne
sprezonym powietrzem niezawierajgcym oleju. Po-
wierzchnie betonowe, ktére majg by¢ wykonywane
podlewki, nie powinny by¢ zagruntowane ani uszczel-
nione. Ptyty podstawy, sruby itp. muszg by¢ czyste (Sa
2%) bez oleju, smaru, farby itp., aby uzyska¢ wtasciwa
przyczepnosé. Ustawic¢ i wypoziomowac urzadzenia.
Jesli podktadki regulacyjne maja zostac¢ usuniete po
zwigzaniu zaprawy, nalezy je lekko nasmarowag¢, aby
utatwic¢ ich demontaz. Gruntowanie powierzchni me-
talowych jest wymagane tylko wtedy, gdy dtugie opoz-
nienie miedzy czyszczeniem a wykonaniem podlewki
moze spowodowac korozje i zanieczyszczenie. W celu
utatwienia aplikacji podlewki mozna zamontowac na
deskowaniu skrzynke do podawania zaprawy.

BUILDING TRUST
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Use head box to assist flow

Upewnié sie, ze deskowania sg zabezpieczone i szczel-

ne, aby zapobiec ich przemieszczaniu i wyciekom pod-
czas uktadania i utwardzania zaprawy. Obszar pracy
nie powinien podlega¢ nadmiernym wibracjom. Nalezy
zatrzymac sasiednie maszyny do czasu utwardzenia
podlewki. Podczas upatow ptyty podstaw i fundamen-
ty muszg by¢ ostoniete przed bezposrednim nasto-
necznieniem. Przed uzyciem worki z podlewka sktado-
wac w zacienionym miejscu. W niskich temperaturach,
temperatura ptyty podstaw i fundamentéw powinna
by¢ podniesiona do ponad 10°C.

MIESZANIE

Proporcja wypetnienia oznacza stosunek masy kruszy-
wa do masy wymieszanych sktadnikéw zywicy i utwar-
dzacza. SikaFlow®-648 jest przeznaczony do stosowa-
nia przy zmiennych proporcjach wypetnienia (zywica /
kruszywo), od standardowej wartosci 1 : 6,7 do tak ni-
skiej jak 1 : 5 (wersja o wysokiej ptynnosci).
Standardowe opakowanie jednostkowe 57,5 | zawiera
100 kg (cztery worki 25 kg) sktadnika C (kruszywo).
Mozna to zmniejszy¢ do 3 workdw, co daje 51,5 litrow.
Zywice i wypetniacz stanowigce sktadniki prduktu moz-
na naby¢ oddzielnie. W przeciwienstwie do wiekszosci
podlewek epoksydowych SikaFlow®-648 zachowuje
duzg powierzchnie nosng w miare obnizania stopnia
wypetnienia. Dodatkowo zachowane sg witasciwosci fi-
zyczne, w tym odpornosé na wysoka temperature.
Ustalenie wtasciwe]j proporcji wypetnienia dla danego
projektu i odpowiednie zakupy pozwalajg zoptymalizo-
wac koszt w przeliczeniu na jeden litr, rozptyw i wtasci-
wosci fizyczne. Aby uzyskac informacje na temat suge-
rowanych wartosci proporcji wypetnienia prosimy o
kotakt z przedstawicielem Sika.

Doda¢ catg zawarto$¢ pojemnika z utwardzaczem do
zywicy i doktadnie wymieszac przez co najmniej 3 mi-
nuty. Przela¢ do mieszalnika mechanicznego. Doda¢
kruszywo, dokfadnie wymiesza¢ az do uzyskania jed-
norodnej konsystencji. W niskich temperaturach
(+10°C) rozptywu SikaFlow®-648 bedzie mniejszy, a
czas instalacji wydtuzony.

APLIKACIA

Moze wystgpic koniecznos$¢ utozenia w deskowaniach
przed wykonaniem podlewki odcinkdw tasm metalo-
wych utatwiajacych rozptyw podlewki na duzych po-
wierzchniach oraz jej zageszczenie i wyeliminowanie
pecherzy powietrza. Nalezy zapewni¢ odpowiednig site
roboczg, materiaty i narzedzia do szybkiego i nieprze-
rwanego wykonania podlewki. Jezeli konieczne jest
pokonanie przez podlewke pewnej odlegtosci, pierw-
szej partii nadac¢ ptynnos¢ nieco wiekszg od wymaga-
nej; w ten sposéb zapewnia sie smarowanie po-
wierzchni i zapobiega blokowaniu nastepnych partii
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podlewki. Podlewke wylewac w cyklu ciggtym i tylko z
jednej strony, aby unikna¢ napowietrzenia. Utrzymy-
wac statg wysokos¢ podawania zaprawy aby uzyskaé
odpowiednie cisnienie, najlepiej co najmniej 15 cm. Po
stronie, po ktérej wylewa sie podlewke pozostawi¢ od-
step 10 cm miedzy bokiem deskowania i ptytg podsta-
wy maszyny. Po drugiej stronie pozostawi¢ odstep
5-10 cm miedzy deskowaniem i ptytg podstawy. Roz-
nice temperatur miedzy podlewka znajdujaca sie pod
ptyta podstawy i odstonietymi progami podlegajacymi
bardziej raptownym zmianom temperatury mogg po-
wodowac odspojenia i/lub spekania. W miare mozli-
wosci nalezy unikac¢ progéw. Jezeli sg konieczne, mu-
szg by¢ przymocowane do podtoza i wzmocnione, aby
zapobiec odspojeniom.

Upewnic sie, ze podlewka wypetnia catg przestrzen i
pozostaje w kontakcie z ptytg przez caty czas trwania
procesu uktadania podlewki. Uwaga: Nie stosowaé wi-
bratora podczas uktadania podlewki zaprawy!

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Wyposazenie i narzedzia nalezy oczysci¢ wodg z my-
dtem lub cytrusowym srodkiem odttuszczajgcym na-
tychmiast po uzyciu. Utwardzony materiat mozna usu-
nac¢ tylko mechanicznie.

NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace
dziatania i koncowego zastosowania produktow Sika
Poland Spétka z o0.0. z siedzibg w Warszawie (dalej: ,,Si-
ka”) s3 podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odno-
szg sie do produktow sktadowanych, przechowywany-
ch i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sika. Z uwagi na wystepujgce w praktyce zréznicowa-
nie materiatéw, substancji, warunkow i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie po-
za zakresem wptywu Sika, wiasciwosci produktow po-
dane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych
wskazowkach udzielonych przez Sika nie mogg by¢
podstawg do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przy-
padku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami
podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest zobo-
wigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przezna-
czeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Pra-
wa wtasnosci 0sob trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktérej strong sprzedajaca jest Sika Poland,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy Sika (w skrocie OWS),
okreslajgcymi prawa i obowigzki stron umow sprzeda-
2y towardow Sika. OWS stanowig integralng czes¢
wszystkich uméw sprzedazy zawieranych z firma Sika.
Kupujacy jest zobowigzany zapozna¢ sie z postanowie-
niami aktualnie obowigzujgcych Ogdlnych Warunkéw
Sprzedazy Sika jeszcze przed ostatecznym uzgodnie-
niem wszystkich istotnych elementéw umowy, w mo-
mencie podpisania umowy lub ztozenia zamdwienia, a
najpozniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest
takze zobowigzany do zapoznania sie z informacjami
zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowa-
nego produktu oraz do przestrzegania postanowien
lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg
ogdlnie dostepne na stronie internetowej www.sika.pl
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oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju.
Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika do-
starcza Uzytkownikowi na jego zadanie. Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych dostepne sg na stronie
www.sika.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.
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