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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ 

 

Aprobata Techniczna została udzielona na podstawie: 

 

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 

ze zm.) zwanej dalej „ustawą”. 

2. rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat 

technicznych oraz jednostek organizacyjnych upoważnionych do ich wydawania (tekst 

jednolity: Dz. U.  z2014 r. poz.1040), zwanego dalej „rozporządzeniem”. 

 

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA 

TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO 

 

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa 

 

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporządzenia, Instytut Badawczy Dróg i Mostów określił następującą 

nazwę techniczną: Elementy  wibroakustyczne, elastomerowe do nawierzchni torowych 

i nazwę handlową: Zestaw materiałów Icosit
®
 KC do systemów sprężystego, ciągłego 

mocowania lub podparcia szyn 
wyrobu budowlanego zwanego dalej: Zestawem wyrobów Icosit

®
 KC 

 

2.2 Określenie i adres wnioskodawcy 

 

Wnioskodawcą jest: Sika AG, z siedzibą: Zugerstrasse 50, CH-6340 Baar, Szwajcaria,  

w którego imieniu i na rzez którego działa krajowy przedstawiciel Sika Pland Spółka z o.o.,  

z siedzibą: ul. Karczunkowska 89, 02-871 Warszawa. 

 

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego 

 

Wyrób jest produkowany w: 

a) Sika Deutschland GmbH z siedzibą: Stuttgarter Strasse 117, D-72574, Bad Urach, 

Niemcy; 

b) Sika Deutschland GmbH z siedzibą: Rieter Tal, D-71665 Vaihingen, Niemcy; 

c) Sika Österreich GmbH z siedzibą: Dorfstrasse 23, 6700 Bludenz – Bings, Austria; 

d) Sika Schweiz GmbH z siedzibą: Tuffenwies 16-22, CH-8048 Zurich, Szwajcaria. 

 

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego 

 

Zestaw wyrobów Icosit
®
 KC składa się z: 

 

 wyrobów służących do gruntowania klejonych powierzchni: 

- SikaCor
®
 277 według Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-1066/3 

dwuskładnikowy, chemoutwardzalny wyrób epoksydowy o dobrej przyczepności do betonu i 

stali; 

- Sikafloor 156 według Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2015-03-3135, dwuskładnikowa, 

bezrozpuszczalnikowa żywica epoksydowa; 

- Icosit
®
 KC 330 Primer według Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-1066/3 

jednoskładnikowy, gotowy do użycia, rozpuszczalnikowy wyrób gruntujący na bazie 

poliuretanu, przeznaczony do gruntowania podłoży betonowych, stalowych i asfaltowych; 
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- Sikadur
®
-53 według Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-1066/3, 

dwuskładnikowa, bezrozpuszczalnikowa żywica epoksydowa, zawierająca specjalne 

wypełniacze; 

 

 wyrobów służących do ciągłego mocowania lub podparcia szyny: 

- Icosit
®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65, Icosit

®
 KC 330/10, Icosit

® 
KC 

320/50: dwuskładnikowe, twardniejące bezskurczowo, chemoutwardzalne wyroby 

poliuretanowe; po utwardzeniu sprężyste, tłumiące drgania i nieprzewodzące ładunków 

elektrycznych; 

- Sylodyn GRB strip: ciągłe, prefabrykowane podkładki podszynowe, wykonane z wyrobów 

firmy Getzner według Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2008-03-2312/2; 

- Sylomer pads: punktowe prefabrykowane podkładki, wykonane z wyrobów firmy Getzner 

według Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2008-03-2312/2; 

 

 wyrobu służącego do izolacji elektrycznej szyn: 

- Sika
®
 Poxitar SW według Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-1066/3: 

dwuskładnikowy, twardniejący bezskurczowo, chemoutwardzalny wyrób na bazie żywicy 

epoksydowej wysycony olejem antracenowym; po utwardzeniu wyrób pozostaje twardo-

ciągliwy, nie przewodzi ładunków elektrycznych oraz charakteryzuje się wysoką 

odpornością chemiczną; 

 

 wyrobu służącego do przyklejania bloczków komorowych: 

- Icosit
®
 KC 330 FK: elastyczny, dwuskładnikowy wyrób klejący na bazie poliuretanów; po 

utwardzeniu wyrób pozostaje twardo-elastyczny; 

 

 wyrobów służących do uszczelnienia styku główki szyn rowkowych z nawierzchnią 

oraz do uszczelnienia styków prefabrykowanych płyt żelbetowych torowych miedzy 

sobą oraz styków tych płyt z nawierzchnią asfaltową w torowiskach z płyt 

prefabrykowanych: 

- Icosit
®
 KC FM (z wyrobem gruntującym Icosit

®
 KC FM VHK) według Aprobaty 

Technicznej IBDiM AT/2006-03-1107/3, 

- Icosit
®
 KC GSC: samorozlewny, dwuskładnikowy, twardniejący bezskurczowo, 

chemoutwardzalny wyrób poliuretanowy; po utwardzeniu wyrób pozostaje sprężysty, 

tłumiący drgania i nieprzewodzący ładunków elektrycznych; 

- Igas
®
 Profile R (z wyrobami gruntującymi CTW Primer HK, Sika Primer HK, Igas Duro 

Primer) według Aprobaty Technicznej IBDiM AT/2006-03-1107/3. 

 

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU 

BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UŻYTKOWANIA I MONTAŻU  

 

3.1 Przeznaczenie 

 

Zestaw wyrobów Icosit
®
 KC przeznaczony jest do sprężystego, ciągłego mocowania lub 

podparcia szyn tramwajowych, kolejowych, metra i dźwigowych do podłoża stalowego i 

betonowego. Wykorzystywany jest m.in. w systemach bezpodsypkowych konstrukcji 

nawierzchni szynowych takich jak: system ERS (Embaded Rail System) oraz PF (Prafibricated) 

a także do wklejania kotew, wkładek (betonowych, gumowych lub innych) oraz innych 

elementów nawierzchni torowych a także do izolacji elektrycznej szyn. 
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Zestaw wyrobów Icosit
®
 KC znajduje również zastosowanie w bezpodsypkowych konstrukcjach 

tramwajowych, w tym m.in. w zintegrowanych nawierzchniach torowo – drogowych wspólnych 

z jezdnią zbudowanych w oparciu o system PF składający się z prefabrykowanych płyt 

betonowych, w torowiskach wydzielonych i w nawierzchniach torowo – drogowych  

w wykonanych przy użyciu mas bitumicznych jako nawierzchni jezdnej. 

 

a) Mocowanie szyny: oznacza sposób montażu, w którym wyrób zestawu Icosit
®
 KC jest 

podstawowym elementem kotwiącym szynę (może wystąpić bez lub z dodatkowym 

mocowaniem mechanicznymi – za pomocą kotew). Ten sposób montażu wymaga przestrzegania 

reżimu technologicznego, szczególnie przy oczyszczeniu, gruntowaniu i wykonaniu podłoża. 

Czynności te mają kluczowe znaczenie dla osiągnięcia właściwej przyczepności żywicy do 

podłoża zarówno stalowego jak i betonowego. 

 

b) Podparcie szyny: oznacza sposób montażu, w którym wyrób zestawu Icosit
®
 KC pełni 

funkcję „podkładki tłumiącej i pochłaniającej drgania” i nie jest brany pod uwagę przy 

obliczaniu kotwienia szyny. Przyczepność wyrobu do podłoża nie jest wtedy najważniejsza. 

Sposób oczyszczenia podłoża i gruntowania jest w tym przypadku znacznie mniej restrykcyjny. 

 

c) Szyna w płaszczu: oznacza sposób montażu, w którym wyrób zestawu Icosit KC
®
 stanowi 

gotowy, prefabrykowany element wyposażenia szyny wraz z którym szyna jest zabudowywania 

w nawierzchni betonowej lub asfaltowej. 

 

3.2 Zakres stosowania 

 

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporządzenia Instytut Badawczy Dróg i Mostów stwierdza 

przydatność wyrobu budowlanego o nazwie Elementy wibroakustyczne, elastomerowe do 

nawierzchni torowych w inżynierii komunikacyjnej zgodnie z ich przeznaczeniem opisanym  

w punkcie 3.1 w zakresie: 

 

 dróg publicznych bez ograniczeń, w rozumieniu i zgodnie z warunkami określonymi  

w rozporządzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.  

w sprawie warunków technicznych jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich 

usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporządzeniu Ministra Transportu  

i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisów techniczno-

budowlanych dotyczących autostrad płatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.). 

 

 dróg wewnętrznych, w rozumieniu przepisów ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach 

publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60; tekst jednolity); 

 

 drogowych obiektów inżynierskich bez ograniczeń, w rozumieniu i zgodnie z warunkami 

określonymi w rozporządzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 

2000 r. w sprawie warunków technicznych jakim powinny odpowiadać drogowe obiekty 

inżynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.). 

 

 kolejowych i tramwajowych obiektów inżynieryjnych bez ograniczeń, w rozumieniu  

i zgodnie z warunkami określonymi w rozporządzeniu Ministra Transportu i Gospodarki 

Morskiej z dnia 10 września 1998 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 

odpowiadać budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987). 
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 obiektów budowlanych kolei miejskiej „metra” bez ograniczeń, w rozumieniu i zgodnie  

z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 17 czerwca 2011 r., w sprawie warunków 

technicznych, jakim powinny odpowiadać obiekty budowlane metra i ich usytuowanie  

(Dz. U. Nr 144, poz. 859). 

 

3.3 Warunki stosowania 

 

Dobór wyrobów do konkretnych zastosowań, sposób przygotowania podłoża i sposób 

wykonania mocowania szyny powinien być zgodny z projektem technicznym prac, 

uwzględniającym właściwości wyrobów, podane w niniejszej Aprobacie Technicznej. 

Szczegółowe warunki i sposób stosowania wyrobów zawierają instrukcje producenta. 

 

Wyroby w chodzące w skład zestawu Icosit
®
 KC są przeznaczone do: 

 

 Wyroby przeznaczone do gruntowania klejonych powierzchni: 

- SikaCor
®
 277 jest przeznaczony do gruntowania powierzchni z betonu i ze stali; pozwala na 

wydłużenie czasu pomiędzy zagruntowaniem powierzchni, a aplikacją materiałów 

mocujących szyny. 

- Sikafloor 156 jest przeznaczony do gruntowania powierzchni asfaltu lanego pod warstwę 

Icosit KC 330 Primer; świeżo zagruntowaną powierzchnię należy przesypać suszonym 

piaskiem kwarcowym. 

- Icosit
®
 KC 330 Primer jest przeznaczony do gruntowania podłoży betonowych, stalowych  

i asfaltowych; 

- Sikadur
®
-53 jest przeznaczona do mocowań, zakotwień i gruntowania elementów 

betonowych (w tym świeżego betonu) i stalowych. 

 

 Wyroby przeznaczone do ciągłego mocowania lub podparcia szyny: 

- Icosit
®
 KC 340/35: wyrób o twardości Shore’a 40 ± 5; przeznaczony do mocowania lub 

podparcia ciągłego w przypadku, gdy naprężenia ściskające w wyrobie wywołane 

obciążeniem zewnętrznym nie przekraczają 1,4 MPa; 

- Icosit
®
 KC 340/45: wyrób o twardości Shore’a 55 ± 5; przeznaczony do mocowania lub 

podparcia ciągłego w przypadku, gdy naprężenia ściskające w materiale wywołane 

obciążeniem zewnętrznym nie przekraczają 1,4 MPa; 

- Icosit
®
 KC 340/65: wyrób o twardości Shore’a 70 ± 5; przeznaczony do mocowania ciągłego 

lub podparcia w przypadku, gdy naprężenia ściskające w materiale wywołane obciążeniem 

zewnętrznym nie przekraczają 2,8 MPa; 

- Icosit
®
 KC 330/10: wyrób o twardości Shore’a 75 ± 5; przeznaczony do mocowania ciągłego 

lub podparcia w przypadku, gdy naprężenia ściskające w materiale wywołane obciążeniem 

zewnętrznym nie przekraczają 20,0 MPa; 

- Icosit
® 

KC 320/50: wyrób o twardości Shore’a 58 ± 5; przeznaczony do mocowania lub 

podparcia ciągłego w przypadku, gdy naprężenia ściskające w materiale wywołane 

obciążeniem zewnętrznym nie przekraczają 1,4 MPa; 

- Sylodyn GRB strip: ciągłe, prefabrykowane podkładki podszynowe o odpowiednio dobranej 

grubości przeznaczone do ciągłego podparcia szyny i regulacji ustawiania szyny w pionie,  

o sztywności statycznej i dynamicznej dobranej do planowanej wielkości ugięcia szyny w 

celu uzyskania jak największego stopnia tłumienia wibracji i hałasu wtórnego. 

- Sylomer pads: prefabrykowane podkładki punktowe o odpowiednio dobranej grubości oraz 

właściwie dobranych parametrach sztywności statycznej i dynamicznej służące do regulacji 
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ustawiania szyny w pionie, o sztywności statycznej i dynamicznej dobranej do planowanej 

wielkości ugięcia szyny w celu uzyskania jak największego stopnia tłumienia wibracji i 

hałasu wtórnego. 

 

 Wyrób przeznaczony do izolacji elektrycznej szyn: 

- Sika
®
 Poxitar SW; po utwardzeniu materiał pozostaje twardo-ciągliwy i nie przewodzi 

ładunków elektrycznych oraz charakteryzuje się wysoką odpornością chemiczną.  

 

 Wyrób przeznaczony do przyklejania bloczków komorowych: 

- Icosit
®
 KC 330 FK: wyrób o twardości Shore’a 85 ± 5; wyrób może być stosowany do 

przyklejania podkładek Sylodyn GRB Strip do szyny i do powierzchni koryta po 

utwardzeniu materiał pozostaje twardo-elastyczny. 

 

 Wyroby przeznaczone do uszczelnienia styku główki szyn rowkowych z nawierzchnią 

oraz do uszczelnienia styków prefabrykowanych płyt żelbetowych torowych miedzy 

sobą oraz styków tych płyt z nawierzchnią asfaltową w torowiskach z płyt 

prefabrykowanych: 

- Icosit
®
 KC FM; 

- Icosit
®
 KC GSC: wyrób o twardości Shore’a 30; 

- Igas
®
 Profile R. 

 

W Załączniku 1 przedstawiono schematycznie możliwości sprężystego, ciągłego mocowania lub 

podparcia szyn. 

 

Do uszczelniania styków główki szyn rowkowych z nawierzchnią, do uszczelnienia styków 

strunobetonowych prefabrykowanych płyt torowych miedzy sobą oraz styków tych płyt  

z nawierzchnią asfaltową w torowiskach z płyt prefabrykowanych PF można stosować wyroby: 

Icosit
®
 KC GSC, Icosit

®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 340/45, z wyrobem gruntującym do 

powierzchni betonowych i stalowych: Sikadur
®
-53 (podłoże matowo-wilgotne) lub Icosit

®
 KC 

330 Primer (suche podłoże), lub do powierzchni bitumicznych SikaCor
®
 277, lub Icosit

®
 KC 

FM, Igas
®
 Profile R. 

 

Podczas przygotowywania wyrobów zestawu Icosit
®
 KC oraz podczas ich aplikacji należy 

przestrzegać zaleceń BHP podanych przez producenta. Sposób przygotowania, zagruntowania 

podłoża betonowego i stalowego uzależniony jest od przewidywanej trwałości rozwiązania 

podparcia lub mocowania szyn. 

 

Szczegółowe dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony środowiska podaje producent  

w Kartach Charakterystyki Preparatu, które przedstawia na żądanie odbiorcy wyrobów. 

 

Prace związane z wykonywaniem mocowania lub podparcia powinny być prowadzone  

w następujących warunkach atmosferycznych: 

- w przypadku wyrobu SikaCor
®
 277 temperatura otoczenia i podłoża powinna być zawarta w 

granicach od +10 do +30°C, 

- w przypadku wyrobu Sikadur
®

-53 temperatura otoczenia i podłoża powinna być zawarta  

w granicach od +5 do +30°C, 

- w przypadku wyrobu Sikafloor
 
156 temperatura otoczenia i podłoża powinna być zawarta w 

granicach od +5 do +30°C, 

- w przypadku wyrobu Icosit
®
 KC 330 Primer temperatura otoczenia i podłoża powinna być 
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zawarta w granicach od +5 do +35°C 

- w przypadku wyrobów Icosit
®
 KC GSC, Icosit

®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 320/50, Icosit

®
 KC 

340/45, Icosit
®
 KC 340/65 i Icosit

®
 KC 330/10 temperatura podłoża i powietrza powinna być 

zawarta w granicach od +5 do +35°C, a temperatura wyrobu powinna wynosić około +15°C, 

- w przypadku wyrobu Icosit
®
 KC 330 FK temperatura podłoża i powietrza powinna być 

zawarta w granicach od +5 do +35°C, a temperatura wyrobu powinna wynosić około +15°C. 

- w przypadku wyrobu Sika
®
 Poxitar SW temperatura podłoża i powietrza powinna być 

zawarta w granicach od +10 do +30°C. 

 

W przypadku wszystkich wyrobów temperatura podłoża powinna być, o co najmniej 3°C wyższa 

od temperatury punktu rosy, a maksymalna wilgotność względna powietrza podczas aplikacji 

Icosit
®
 KC GSC, Icosit

®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 320/50, Icosit

®
 KC 340/45 i Icosit

®
 KC 340/65 

nie może być większa od 90%, a w przypadku Icosit
®
 KC 330 Primer, Icosit

®
 KC 330/10 oraz 

Icosit
®
 KC 330 FK nie może być większa od 70%, ponadto podczas aplikacji Icosit

®
KC 330 

Primer wilgotność względna powinna być większa od 25%. W momencie aplikacji maszynowej 

parametry dotyczące wyrobu zapewnia maszyna więc jedyny parametr który musi być spełniony 

to spełnienie wymogu aby temperatura podłoża była o co najmniej 3°C wyższa od temperatury 

punktu rosy 

 

Czas przydatności do użytku wyrobów wymieszanych z utwardzaczami w temperaturze +20 °C 

zestawiono w tablicy 1. 

 

Tablica 1 

 

Lp. Wyrób 

Czas przydatności do użycia wyrobu 

wymieszanego z utwardzaczem  

[minuty] 

1 2 3 

1 SikaCor
®
 277 od 30 do 40 

2 Sikadur
®
 53 30 

3 Sikafloor 156 30 

4 Sika
®
 Poxitar SW 60 

5 Icosit
®
 KC GSC  20 

6 Icosit
®
 KC 320/50 15 

7 Icosit
®
 KC 340/35  10 

8 Icosit
®
 KC 340/45 10 

9 Icosit
®
 KC 340/65 8 

10 Icosit
®
 KC 330/10 8 

11 Icosit
®
 KC 330 FK 15 

 

Wymagane odstępy czasu pomiędzy układaniem poszczególnych wyrobów w temperaturze 

+20°C zestawiono w tablicy 2. Przed nakładaniem kolejnej warstwy malowana powierzchnia 

powinna być sucha, czysta, odpylona, wolna od oleju i tłuszczu. 
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Tablica 2 

 

Lp. 
Kolejne warstwy wyrobów 

Odstęp czasu pomiędzy 

układaniem wyrobów 

poprzednia następna od do 

1 2 3 4 5 

1 Icosit
®
 KC 330 Primer 

Icosit
®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65, 

Icosit
®
 KC GSC, Icosit

®
 KC 320/50 lub 

Icosit
®
 330/10 

1 godzina 3 dni 

2 SikaCor
® 

277  

Icosit
®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65, 

Icosit
®
 KC GSC Icosit

®
 KC 320/50 lub 

Icosit
®
 330/10 

1 dzień bez ograniczeń  

3 Sikadur
®
-53 

Icosit
®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65, 

Icosit
®
 KC GSC Icosit® KC 320/50 lub 

Icosit
®
 330/10 

1 dzień bez ograniczeń  

4 Sikafloor 156 Icosit
®
 KC 330 Primer 12 godzin 2 dni 

5 Icosit
®
 KC 330 Primer Icosit

®
 KC 330 FK 1 godzina 3 dni 

6 SikaCor 
® 

277  Icosit
®
 KC 330 FK 1 dzień bez ograniczeń  

7 Sikadur
®
-53 Icosit

®
 KC 330 FK 1 dzień bez ograniczeń  

8 Sika
®
 Poxitar SW  Sika

® 
Poxitar SW 12 godzin

1)
 48 godzin

1)
 

9 Sika
®
 Poxitar SW  Zasypka 1 dzień bez ograniczeń 

1)
 
odstęp czasowy dla warstw o grubości 150 µm 

 

W Załączniku 2 zestawiono warunki przygotowania podłoża na którym stosowane będą wyroby 

systemu Icosit
®
 KC, a w Załączniku 3 podano informacje uzupełniające dotyczące stosowania 

zestawu wyrobów Icosit
®

 KC. 

 

Wyrób budowlany należy stosować zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, które 

podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych właściwych dla 

poszczególnych rodzajów budowli w inżynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu 

budowlanego w sposób niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi należy uzyskać zgodę 

na odstępstwo od tych przepisów w trybie określonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. 

Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.). 

 

4 WŁAŚCIWOŚCI UŻYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO 

 

Wymagania w stosunku do wyrobów wchodzących w skład zestawu Icosit
® 

KC zestawiono  

w tablicy 3 za wyjątkiem wyrobów: 

- SikaCor
®
 277, którego właściwości użytkowe i techniczne są określone  

w AT/2006-03-1066/3; 

- Sikafloor 156, którego właściwości użytkowe i techniczne są określone w AT/2015-03-3135; 

- Icosit
®
 KC 330 Primer, którego właściwości użytkowe i techniczne są określone  

w AT/2006-03-1066/3; 

- Sikadur
®
-53, którego właściwości użytkowe i techniczne są określone w AT/2006-03-

1066/3; 

- Sylodyn GRB strip, którego właściwości użytkowe i techniczne są określone  

w AT/2008-03-2312/3; 

- Sylomer pads, którego właściwości użytkowe i techniczne są określone  

w AT/2008-03-2312/3; 

- Icosit
®
 KC FM (z wyrobem gruntującym Icosit

®
 KC FM VHK), którego właściwości 

użytkowe i techniczne są określone w AT/2006-03-1107/3; 



 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1108/4  Strona 9/28 
_____________________________________________________________________________________ 

- Igas
®
 Profile R (z wyrobami gruntującymi CTW Primer HK, Sika Primer HK, Igas Duro 

Primer), którego właściwości użytkowe i techniczne są określone w AT/2006-03-1107/3. 

 

Tablica 3 

 

Lp. Właściwość Jednostka Wartość wymagana 
Metoda badania 

według 

1 2 3 4 5 

Wyrób Icosit
®
 KC 340/35 

Składnik A 

1 Gęstość g/cm
3
 0,88  0,02 PN-EN ISO 2811-1 

2 Lepkość mPa s 3000  500 PN-EN ISO 3219 

Składnik B 

3 Gęstość g/cm
3
 1,23  0,05 PN-EN ISO 1675 

4 Lepkość mPa s 140  25 PN-EN ISO 3219 

Utwardzony wyrób 

5 Wytrzymałość na rozciąganie MPa  0,9 PN-ISO 527-1 

6 Wydłużenie względne przy zerwaniu %  180 PN-ISO 527-1 

Wyrób Icosit
®
 KC 340/45 

Składnik A 

7 Gęstość g/cm
3 

0,89 ± 0,03 PN-EN ISO 2811-1 

8 Lepkość mPa·s 4500 ± 500 PN-EN ISO 3219 

Składnik B 

9 Gęstość g/cm
3 

1,23 ± 0,05 PN-EN ISO 1675 

10 Lepkość mPa·s 260 ± 25 PN-EN ISO 3219 

Utwardzony wyrób 

11 Wytrzymałość na rozciąganie MPa ≥ 1,7 PN-EN ISO 527-1 

12 Wydłużenie względne przy zerwaniu  % ≥ 120 PN-EN ISO 527-1 

13 Wytrzymałość na rozdzieranie N/mm ≥ 6,0 PN-EN ISO 34-1 

14 Sprężystość powrotna % ≥ 38 DIN 53512 

Wyrób Icosit
®
 KC 340/65 

Składnik A 

15 Gęstość g/ cm
3 

0,87 ± 0,02 PN-EN ISO 2811-1 

16 Lepkość mPa·s 3200 ± 500 PN-EN ISO 3219 

Składnik B 

17 Gęstość g/cm
3 

1,23 ± 0,05 PN-EN ISO 1675 

18 Lepkość mPa·s 260 ± 25 PN-EN ISO 3219 

Utwardzony wyrób 

19 Wytrzymałość na rozciąganie MPa ≥ 3,0 PN-EN ISO 527-1 

20 Wydłużenie względne przy zerwaniu  % ≥ 165 PN-EN ISO 527-1 

21 Wytrzymałość na rozdzieranie N/mm ≥ 10 PN-EN ISO 34-1 

22 Sprężystość powrotna % ≥ 40 DIN 53512 

Wyrób Icosit
®
 KC 330/10 

Składnik A 

23 Gęstość g/cm
3 

1,08 ± 0,02 PN-EN ISO 2811-1 

24 Lepkość mPa·s 4500 ± 500 PN-EN ISO 3219 

Składnik B 

25 Gęstość g/cm
3 

1,23 ± 0,05 PN-EN ISO 1675 

26 Lepkość mPa·s 150 ± 15 PN-EN ISO 3219 

Utwardzony wyrób 

27 Wytrzymałość na rozciąganie MPa ≥ 25 PN-EN ISO 527-1 
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Lp. Właściwość Jednostka Wartość wymagana 
Metoda badania 

według 

1 2 3 4 5 

28 Wydłużenie względne przy zerwaniu  % ≥ 30 PN-EN ISO 527-1 

Wyrób Icosit
®
 KC 320/50 

Składnik A 

29 Gęstość g/cm
3
 1,0  0,05 PN-EN ISO 1675 

30 Lepkość mPa s 2000  500 PN-EN ISO 3219 

Składnik B 

31 Gęstość kg/dm3 1,23  0,05 PN-EN ISO 1675 

32 Lepkość mPa s 260  25 PN-EN ISO 3219 

Utwardzony wyrób 

33 Wytrzymałość na rozciąganie MPa ≥ 1,4 PN-ISO 527-1 

34 Wydłużenie względne przy zerwaniu % ≥ 80 PN-ISO 527-1 

Wyrób Icosit
®
 KC 330 FK 

Składnik A 

35 Gęstość g/cm
3 

1,4 ± 0,02 PN-EN ISO 2811-1 

36 Lepkość mPa·s 3800 ±500 PN-EN ISO 3219 

Składnik B 

37 Gęstość g/cm
3 

1,23 ± 0,05 PN-EN ISO 1675 

38 Lepkość mPa·s 260 ± 25 PN-EN ISO 3219 

Utwardzony wyrób 

39 Wytrzymałość na rozciąganie MPa ≥ 3,0 PN-EN ISO 527-1 

40 Wydłużenie względne przy zerwaniu  % ≥ 50 PN-EN ISO 527-1 

41 Sprężystość powrotna % ≥ 40 DIN 53512 

Wyrób Icosit
®

 KC GSC 

Składnik A 

43 Gęstość g/cm
3
 1,05  0,05 PN-EN ISO 1675 

44 Lepkość mPa s 1100  200 PN-EN ISO 3219 

Składnik B 

45 Gęstość kg/dm
3
 1,05  0,05 PN-EN ISO 1675 

46 Lepkość mPa s 6500  250 PN-EN ISO 3219 

Utwardzony wyrób 

47 Wytrzymałość na rozciąganie MPa  0,5 PN-ISO 527-18 

48 Wydłużenie względne przy zerwaniu %  1000 PN-ISO 527-1 

49 Wytrzymałość na rozdzieranie N/mm  8,0 PN-ISO 34-1 

50 Sprężystość powrotna %  75 DIN 53512 

 

5 OCENA ZGODNOŚCI 

 

5.1 Obowiązujący system oceny zgodności 

 

Na podstawie § 5 rozporządzenia, Instytut Badawczy Dróg i Mostów wskazuje dla wyżej 

wymienionego wyrobu budowlanego obowiązujący system 2+ oceny zgodności. 

 

W systemie 2+ oceny zgodności producent może wystawić krajową deklarację zgodności  

z aprobatą techniczną po certyfikacji zgodności wyrobu przez akredytowaną jednostkę 

certyfikującą na podstawie: 

  



 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1108/4  Strona 11/28 
_____________________________________________________________________________________ 

a) zadania producenta: 

- wstępnego badania typu, 

- zakładowej kontroli produkcji, 

- badań próbek pobranych w zakładzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta 

zgodnie z ustalonym planem badania, 

 

b) zadania akredytowanej jednostki: 

- certyfikacji zakładowej kontroli produkcji na podstawie: wstępnej inspekcji zakładu 

produkcyjnego i zakładowej kontroli produkcji oraz ciągłego nadzoru, oceny  

i akceptacji zakładowej kontroli produkcji. 

 

5.2 Wstępne badanie typu 

 

Wstępne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu 

potwierdza wymagane właściwości użytkowe i techniczne. 

 

Wstępne badanie typu obejmuje badania określone w tablicy 3 od lp. 1 do lp. 50. 

Badania objęte wstępnym badaniem typu dotyczą wymagania podstawowego: bezpieczeństwo 

użytkowania. 

 

Wstępne badanie typu należy wykonać ponownie w sytuacji, gdy można poddać w wątpliwość 

wyniki uprzednio wykonanych badań, w szczególności gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych 

wyrobów, zmiany surowców lub elementów składowych, istotnych zmian w technologii 

produkcji lub zmiany warunków wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie 

zakładu produkcyjnego, itp.). 

 

5.3 Zakładowa kontrola produkcji 

 

Wyrób budowlany, objęty niniejszą Aprobatą Techniczną, powinien być produkowany zgodnie  

z systemem zakładowej kontroli produkcji. 

 

Producent powinien ustanowić, udokumentować, wdrożyć i utrzymywać system zakładowej 

kontroli produkcji w celu zapewnienia, że wyrób wprowadzany do obrotu jest zgodny  

z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartościami. System 

zakładowej kontroli produkcji powinien obejmować: 

 

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy, 

b) opis techniczny wyrobu, 

c) regularne kontrole i badania surowców i materiałów, 

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu, 

e) ocenę jakości gotowego wyrobu na podstawie wyników kontroli i badań. 

 

Regularna kontrola i badania surowców i materiałów oraz gotowego wyrobu powinny być 

dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakładowej kontroli produkcji. Producent 

powinien prowadzić wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych formularzy i prowadzonych 

zapisów. Dokumentacja zakładowej kontroli produkcji powinna być aktualizowana w wypadku 

wystąpienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakładowej kontroli produkcji. 

W procedurach lub w instrukcjach powinien zostać udokumentowany sposób: 
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a) nadzoru nad dokumentami i zapisami 

b) kontroli i potwierdzania zgodności surowców i materiałów z ustalonymi wymaganiami, 

c) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badań w trakcie 

wytwarzania i gotowego wyrobu, 

d) nadzoru nad urządzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposażeniem do kontroli  

i badań wyrobu z zachowaniem spójności pomiarowej, 

e) prowadzenia oceny zgodności wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,  

f) postępowania z wyrobem niezgodnym, 

g) postępowania ze zgłoszonymi reklamacjami dotyczącymi jakości gotowego wyrobu lub 

surowców i materiałów, 

h) prowadzenia działań korygujących i zapobiegawczych 

i) przeprowadzania audytów wewnętrznych i przeglądów zarządzania,  

j) szkolenia personelu. 

 

System zarządzania jakością stosowany wg wymagań PN-EN ISO 9001 może być uznany za 

system zakładowej kontroli produkcji, jeżeli są również spełnione wymagania niniejszej 

Aprobaty Technicznej. 

 

5.4 Badania gotowych wyrobów 

 

5.4.1 Program badań 

 

Program badań gotowych wyrobów obejmuje: 

 

a) badania bieżące, 

b) badania próbek pobranych w zakładzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta 

zgodnie z ustalonym planem badania. 

 

5.4.2 Badania bieżące 

 

Badania bieżące gotowych wyrobów obejmują następujące badania: 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 340/35: 

 gęstości składnika A wg tablicy 3, lp. 1; 

 lepkości składnika A wg tablicy 3, lp. 2; 

 

 Wyrób Icosit® KC 340/45: 

 gęstości składnika A wg tablicy 3, lp. 7; 

 lepkości składnika A wg tablicy 3, lp. 8; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 340/65: 

 gęstości składnika A wg tablicy 3, lp. 15; 

 lepkości składnika A wg tablicy 3, lp. 16; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 330/10: 

 gęstości składnika A wg tablicy 3, lp. 23; 

 lepkości składnika A wg tablicy 3, lp. 24; 
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 Wyrób Icosit
® 

KC 320/50: 

 lepkości składnika A wg tablicy 3, lp. 30; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 330 FK: 

 gęstości składnika A wg tablicy 3, lp. 35; 

 lepkości składnika A wg tablicy 3, lp. 36; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC GSC: 

 lepkości składnika A wg tablicy 3, lp. 43; 

 

5.4.3 Badania próbek pobranych w zakładzie produkcyjnym 

 

Badania próbek pobranych w zakładzie produkcyjnym obejmują następujące badania: 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 340/35: 

 gęstości składnika B wg tablicy 3, lp. 3; 

 lepkości składnika B wg tablicy 3, lp. 4; 

 wytrzymałości na rozciąganie wg tablicy 3, lp. 5; 

 wydłużenia względnego przy zerwaniu wg tablicy 3, lp. 6; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 340/45: 

 gęstości składnika B wg tablicy 3, lp. 9; 

 lepkości składnika B wg tablicy 3, lp. 10; 

 wytrzymałości na rozciąganie wg tablicy 3, lp. 11; 

 wydłużenia względnego przy zerwaniu wg tablicy 3, lp. 12; 

 wytrzymałości na rozdzieranie wg tablicy 3, lp. 13; 

 sprężystości powrotnej wg tablicy 3, lp. 14; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 340/65: 

 gęstości składnika B wg tablicy 3, lp. 17; 

 lepkości składnika B wg tablicy 3, lp. 18; 

 wytrzymałości na rozciąganie wg tablicy 3, lp. 192; 

 wydłużenia względnego przy zerwaniu wg tablicy 3, lp. 20; 

 wytrzymałości na rozdzieranie wg tablicy 3, lp. 21; 

 sprężystości powrotnej wg tablicy 3, lp. 22; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 330/10: 

 gęstości składnika B wg tablicy 3, lp. 25; 

 lepkości składnika B wg tablicy 3, lp. 26; 

 wytrzymałości na rozciąganie wg tablicy 3, lp. 27; 

 wydłużenia względnego przy zerwaniu wg tablicy 3, lp. 28; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC 320/50: 

 gęstości składnika A wg tablicy 3, lp. 29; 

 gęstości składnika B wg tablicy 3, lp. 31; 

 lepkości składnika B wg tablicy 3, lp. 32; 

 wytrzymałości na rozciąganie wg tablicy 3, lp. 33; 

 wydłużenia względnego przy zerwaniu wg tablicy 3, lp. 34; 
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Wyrób Icosit
® 

KC 330 FK: 

 gęstości składnika B wg tablicy 3, lp. 35; 

 lepkości składnika B wg tablicy 3, lp. 37; 

 wytrzymałości na rozciąganie wg tablicy 3, lp. 39; 

 wydłużenia względnego przy zerwaniu wg tablicy 3, lp. 40; 

 sprężystości powrotnej wg tablicy 3, lp. 41; 

 

 Wyrób Icosit
® 

KC GSC: 

 gęstości składnika A wg tablicy 3, lp. 43; 

 gęstości składnika B wg tablicy 3, lp. 45; 

 lepkości składnika B wg tablicy 3, lp. 46; 

 wytrzymałości na rozciąganie wg tablicy 3, lp. 47; 

 wydłużenia względnego przy zerwaniu wg tablicy 3, lp. 48; 

 wytrzymałości na rozdzieranie wg tablicy 3, lp. 49; 

 sprężystości powrotnej wg tablicy 3, lp. 50. 

 

5.5 Pobieranie próbek do badań 

 

Próbki do badań należy pobierać zgodnie z wymaganiami zakładowej kontroli produkcji oraz 

norm przedmiotowych określonych dla poszczególnych badań w punkcie 4. 

 

5.6 Częstotliwość badań 

 

a) Badania bieżące powinny być wykonywane dla każdej partii wyrobu zgodnie z planem 

badań ustalonym w dokumentacji zakładowej kontroli produkcji. Wielkość partii wyrobu 

powinna zostać określona w dokumentacji zakładowej kontroli produkcji. 

b) Badania próbek pobranych w zakładzie produkcyjnym powinny być wykonywane 

zgodnie z planem badań ustalonym w dokumentacji zakładowej kontroli produkcji, 

jednak nie rzadziej niż raz na 3 lata. 

 

5.7 Ocena wyników badań 

 

Wyrób należy uznać za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jeżeli 

wyniki wszystkich badań są pozytywne. 

 

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJĄCA Z ODRĘBNYCH PRZEPISÓW I POLSKICH 

NORM 

 

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobów i Usług (PKWiU):     24.62.10-95.90 

 

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3506 99 00 0 
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7 WYTYCZNE DOTYCZĄCE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA, 

TRANSPORTU I SKŁADOWANIA ORAZ SZCZEGÓŁOWY SPOSÓB 

ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO 

 

7.1 Wytyczne dotyczące technologii wytwarzania 

 

Zestaw wyrobów Icosit
® 

KC powinien być produkowane zgodnie z dokumentacją zakładowej 

kontroli produkcji. 

 

7.2 Wytyczne dotyczące pakowania, transportu i składowania 

 

Wyroby wchodzące w skład zestawu Icosit
®
 KC pakowane są w sposób następujący: 

- SikaCor
®
 277 – wg AT/2006-03-1066/3; 

- Sikafloor 156 – wg AT/2015-03-3135; 

- Icosit
®
 KC 330 Primer – wg AT/2006-03-1066/3; 

- Sikadur
®
-53 – wg AT/2006-03-1066/3; 

- Icosit
®
 KC 340/35 – zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 182,5 kg; 

- Icosit
®
 KC 340/45 – zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 176 kg; 

- Icosit
®
 KC 340/65 – zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 184 kg; 

- Icosit
®
 KC 330/10 – zestawy (A + B) w kartuszach plastikowych po 3 kg i puszkach 

metalowych po 10 kg; 

- Icosit
®
 KC 320/50 – zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg; 

- Sylodyn GRB strip – wg AT/2008-03-2312/3; 

- Sylomer pads – wg AT/2008-03-2312/3; 

- Icosit
®
 KC 330 FK – zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg; 

- Icosit
®
 KC FM (z wyrobem gruntującym Icosit

®
 KC FM VHK) – wg AT/2006-03-1107/3; 

- Icosit
®
 KC GSC – zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 182,5 kg; 

- Igas
®
 Profile R (z wyrobami gruntującymi CTW Primer HK, Sika Primer HK, Igas Duro 

Primer) – wg AT/2006-03-1107/3. 

 

Wyroby wchodzące w skład zestawu Icosit
®
 KC należy przechowywać w miejscu niedostępnym 

dla dzieci. 

 

Podczas przechowywania i transportu wyrobów wchodzących w skład zestawu Icosit
®
 KC, 

należy chronić przed uszkodzeniami mechanicznymi, bezpośrednim promieniowaniem 

słonecznym lub zamarznięciem. 

 

Wyroby wchodzące w skład zestawu Icosit
®
 KC można transportować dowolnymi, krytymi 

środkami transportu. 

 

7.3 Szczegółowy sposób znakowania wyrobu budowlanego 

 

Wyrób należy oznakować znakiem budowlanym zgodnie z rozporządzeniem Ministra 

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów deklarowania zgodności wyrobów 

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 

ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest 

obowiązany dołączyć informację zawierającą: 

 

a) określenie, siedzibę i adres producenta oraz adres zakładu produkującego wyrób 

budowlany; 
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b) identyfikację wyrobu budowlanego zawierającą: nazwę techniczną, nazwę handlową, typ, 

odmianę, gatunek, według specyfikacji technicznej; 

c) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z którą potwierdzono 

zgodność wyrobu budowlanego; 

d) numer i datę wystawienia krajowej deklaracji zgodności; 

e) termin przydatności do użycia; 

f) instrukcję stosowania; 

g) instrukcję BHP; 

h) nazwę jednostki certyfikującej, jeżeli taka jednostka brała udział w zastosowanym 

systemie oceny zgodności wyrobu budowlanego. 

 

Informację należy dołączyć do wyrobu budowlanego w sposób umożliwiający zapoznanie się 

z nią przez stosującego ten wyrób. 

 

8 WYKAZ DOKUMENTÓW WYKORZYSTANYCH W POSTĘPOWANIU 

APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTÓW Z BADAŃ WYROBU 

BUDOWLANEGO 

 

8.1 Polskie Normy i inne Normy: 

a) PN-EN ISO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie właściwości mechanicznych 

przy statycznym rozciąganiu -- Część 1: Zasady ogólne 

b) PN-EN ISO 1675:2002 Tworzywa sztuczne -- Żywice ciekłe -- Oznaczanie gęstości 

metodą piknometryczną 

c) PN-EN ISO 2811-1:2016 Farby i lakiery – Oznaczanie gęstości – Część 1 – Metoda 

piknometryczna 

d) PN-EN ISO 3219:2000 Tworzywa sztuczne -- Polimery/żywice w stanie ciekłym lub 

jako emulsje albo dyspersje -- Oznaczanie lepkości za pomocą wiskozymetru rotacyjnego 

przy określonej szybkości ścinania 

e) PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb  

i podobnych produktów -- Wzrokowa ocena czystości powierzchni – Część 1: Stopnie 

skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podłoży stalowych oraz podłoży 

stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok 

f) PN-ISO 34-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny -- Oznaczanie wytrzymałości na 

rozdzieranie -- Część 1: Próbki do badań prostokątne, kątowe i łukowe 

g) PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarządzania jakością -- Wymagania 

h) DIN 53505:2000-08 Prüfung von Kautschuk und Elastomeren - Härteprüfung nach 

Shore A und Shore D. Badania kauczuku i elastomerów – Badanie twardości Shore A i 

Shore D. Badanie kauczuku i elastomerów. Badanie twardości Shore’a A i D 

i) DIN 53512:200-04 Prüfung von Kautschuk und Elastomeren - Bestimmung der 

Rückprall-Elastizität (Schob-Pendel). Badania kauczuku i elastomerów - Oznaczanie 

sprężystości powrotnej (badanie Schoba-Pendela) 

 

8.2 Raporty z badań wyrobu budowlanego i inne dokumenty: 

a) Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2012-02-2820 Płyty prefabrykowane, żelbetowe  

i sprężone, do nawierzchni drogowej zintegrowanej z torowiskiem / System zintegrowanej 

nawierzchni torowo-drogowej Pekabex PF do torowisk tramwajowych. 
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b) Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1066/3: Kleje z kopolimerów 

epoksydowych i poliuretanowe do mocowania szyn / Zestaw materiałów Icosit
®
 KC do 

systemów sprężystego, punktowego mocowania lub podparcia szyn. 

c) Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1107/3: Masy zalewowe do wypełniania 

szczelin / Materiały systemu Icosit
®
 KC FM dla drogownictwa 

d) Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2008-03-2312/2 Wibroizolacyjne maty podtorowe 

Getzner 

e) Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2015-03-3135 Grunt żywiczny epoksydowy do 

pomostów / Sikafloor 156 

f) Elastyczne mocowanie szyn w systemach szybkich tramwajów – opracowanie firmy 

SIKA. 

g) Badania próbek materiału Icosit
®
 KC 340/45 pod długotrwałym obciążeniem pulsującym, 

Freudenberg Forschungsdienste. Prüflaboratorium Physikalische Prüfungen, 1997 r. 

h) Informacja o konstrukcji nawierzchni torowiska ze strunobetonowych prefabrykowanych 

płyt torowych - opracowanie firmy SIKA. 

i) Karty Informacyjne materiałów firmy SIKA. 

j) Karty Charakterystyki Preparatów Niebezpiecznych materiałów firmy SIKA. 

k) Neubau Erfurter Stadtbahn. Abschnitt Gleiskreuzung Anger. Messbericht. Budowa 

tramwaju w Erfurcie. Odcinek skrzyżowanie torów Anger. Protokół pomiarowy - wyniki 

pomiarów drgań torowiska przed i po wbudowaniu systemu Icosit KC wykonanych przez 

Baugrundinstitut. Dr. Köhler + Herold GmbH. Beratende Ingenieure VBI, 1998 r. 

l) Prüfung von Materialproben Icosit KC 340 zur Verwendung als isolierenden 

Schienenunterguss bzw. Schienenumguss bei Gleichstrombahnen. Badania rezystancji 

próbek materiału Icosit KC 340 stosowanego jako masa odlewowa lub pod szyną lub masa 

zalewowa przy szynie – wyniki badań wykonanych przez Technische Akademie 

Wupppertal, 1999 r. 

m) Prüfzeugnis. Ermittlung des Schubverformungswiederstandes einer KC 340/65 – 

Vergussschicht zwischen Rillenschiene und Betonfläche . Sprawozdanie z badań. 

Określenie oporu na siły poziome podlewki wykonanej z materiału KC 340/65 miedzy 

stopką szyny a podłożem betonowym – Technische Universität München, Prüfamt für Bau 

von Landverkehrswegen, 1996 r. 

n) Bestimmung der Rachgastoxizität von Icosit KC 330/10. Określenie toksyczności gazów 

powstających przy spalaniu materiału Icosit KC 330/10 - wyniki badań wykonanych przez 

firmę Bayer, 1994 r. 

o) Prüfung von eingelieferten Mörtelprismen aus Icost-Kunststoff KC 220 und Sand. Badania 

dostarczonych beleczek wykonanych z żywicy Icosit KC 220 i piasku – Forschungs- und 

Materialprüfungsanstalt für das Bauwesen ‘Otto-Graf-Institut’ Universität Stuttgart, 1973 r. 

p) Forschungsbericht. Prüfung des schotterlosen Oberbau-Systems Nürnberg für die 

Anwendung beim Eisenbahnprojekt Caracas/Litoral. Sprawozdanie z badań . badania 

bezpodsypkowego systemu Norymberskiego dla zastosowania w projektowanej linii 

kolejowej Caracas/Litoral- Prüfamt für Bau von Landverkehrswegen, Technische 

Universität München,1982 r. 

q) Bericht über die Durchführung von statischen und Dauerschwellausziehversuchen mit in 

Betonwurfel B 300 angeklebten Schraubendollen. Kleber: Betonbider KC 220. 

Sprawozadanie z badań statycznych i dynamicznych wyrywania śrub wklejonych w beton 

B300. Klej KC 220- Technische Hochschule München. Institut für Eisenbahnbau und 

Straßenbau,1961 r. 
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r) Świadectwo kwalifikacji systemów i wyrobów do stosowania w przedsiębiorstwie 

państwowym PKP Nr 139/99 „System ICOSIT KC 220/KC 330 (340) do elastycznego 

mocowania szyn”, wydane przez Centrum Naukowo-Techniczne Kolejnictwa 

 

 

9 POUCZENIE 

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upoważniającym do oznakowania wyrobu 

budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu. 

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM może być uchylona z inicjatywy własnej jednostki 

aprobującej lub na wniosek Głównego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po 

przeprowadzeniu postępowania wyjaśniającego z udziałem wnioskodawcy. 

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnień wynikających z ustawy z 

dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo własności przemysłowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz. 

1117, ze zm.). 

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie służy odwołanie. 

 

 

 

 

Załączniki: 3 

 

 

 

 

 

 

 

Otrzymują: 

 

1 Wnioskodawca o nazwie: SIKA POLAND Sp. z o.o. z siedzibą: 

ul. Karczunkowska 89, 02-871 Warszawa      - 2 egz. 

2 a/a Instytut Badawczy Dróg i Mostów, Jednostka Oceny Technicznej , 

 ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel. (22) 698 06 06, (22) 390 04 09, 

 fax (22) 814 50 28           - 1 egz. 
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Załącznik 1 

 

Schemat ideowy ciągłego mocowania lub podparcia szyny rowkowej: Ri 60, Ri 53, itp. przy 

użyciu zestawu wyrobów Icosit
®

 KC pokazano na rysunku Z-1. W zależności od 

zapotrzebowania bloki komorowe mogą być wykonane z różnych wyrobów np. betonu, gumy, 

granulatu gumowego, pianki poliuretanowej oraz mogą mieć różne przekroje np. dopasowany do 

szyjki szyny (jak na rysunku) lub owalny, kolisty, prostokątny. 

 

 

Icosit uszczelniający

Blok komorowy

Materiał mocujący Icosit   KC 340/45, 

Icosit  340/65 lub Icosit   KC 330/10

Icosit   KC 330 FK

Materiał gruntujący

®

®

®

Materiał gruntujący

®

 
Rysunek Z-1 Schemat ideowy ciągłego mocowania lub podparcia szyny rowkowej: Ri 60, Ri 53, 

itp. przy użyciu zestawu wyrobów Icosit
®
 KC 

 

Schemat ideowy ciągłego mocowania lub podparcia szyny Vignole’a: 49 E1, 60 E1, itp. przy 

użyciu zestawu wyrobów Icosit
®

 KC pokazano na rysunku Z-2. W zależności od 

zapotrzebowania bloki komorowe mogą być wykonane z różnych wyrobów np. betonu, gumy, 

granulatu gumowego, pianki poliuretanowej oraz mogą mieć różne przekroje np. dopasowany do 

szyjki szyny (jak na rysunku) lub owalny, kolisty, prostokątny. 

 

 
 

 

Rysunek Z-2 Schemat ideowy ciągłego mocowania lub podparcia szyny Vignole’a: 49 E1,  

60 E1, itp. przy użyciu zestawu wyrobów Icosit
®
 KC 

 

 

Schemat ideowy ciągłego mocowania szyny rowkowej: Ri 60, Ri 53, S 49 itp. przy użyciu 

zestawu wyrobów Icosit
®

 KC oraz prefabrykowanych podkładek pod stopką szyny pokazano na 

rysunku Z-3. 
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Rysunek Z-3 Schemat ideowy ciągłego mocowania lub podparcia szyny rowkowej: Ri 60, Ri 53, 

itp. przy użyciu zestawu wyrobów Icosit
®
 KC oraz prefabrykowanych podkładek pod stopką 

szyny 

 

Schemat ideowy ciągłego mocowania szyny blokowej np. LK-1 przy użyciu zestawu wyrobów 

Icosit
®
 KC oraz Sylodyn GRB Strip (ciągła, prefabrykowana podkładka podszynowa  

o odpowiednio dobranej grubości służąca do ciągłego podparcia szyny i regulacji ustawiania 

szyny w pionie wykonana z wyrobów firmy Getzner o nazwie handlowej Sylodyn) pokazano na 

rysunku Z-4. 

 

 
 

Rysunek Z-4 Schemat ideowy ciągłego mocowania szyny blokowej np. LK-1 przy użyciu 

zestawu wyrobów Icosit
®

 KC oraz Sylodyn GRB Strip 

 

Schemat ideowy ciągłego mocowania szyny rowkowej: LK-1 itp. przy użyciu zestawu wyrobów 

Icosit
®
 KC pokazano na rysunku Z-5. 
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Rysunek Z-5 Schemat ideowy ciągłego mocowania szyny rowkowej: LK-1 przy użyciu zestawu 

wyrobów Icosit
®
 KC 

 

Schemat ideowy ciągłego podparcia „szyny w płaszczu” Ri 60, Ri 53, S 49 itp. przy użyciu 

zestawu wyrobów Icosit
®

 KC pokazano na rysunku Z-6. 

 

 
 

Rysunek Z-6 Schemat ideowy ciągłego podparcia „szyny w płaszczu” Ri 60, Ri 53, S 49 itp. 

przy użyciu zestawu wyrobów Icosit
®
 KC 

 

Schemat ideowy rozwiązania nawierzchni szynowej w przypadku ciągłego mocowania szyn  

w systemach masy odsprężynowanej przy użyciu zestawu wyrobów Icosit
®

 KC pokazano na 

rysunkach Z-7 i Z-8. 
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Rysunek Z-7 Schemat ideowy rozwiązania torowiska na płycie betonowej z zastosowaniem 

zestawu wyrobów Icosit
®

 KC 

 

 
 

Rysunek Z-8 Schemat ideowy rozwiązania torowiska na płycie betonowej z zastosowaniem 

zestawu wyrobów Icosit
®

 KC 
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Załącznik 2 

 

Przygotowanie podłoża betonowego 

Podłoże betonowe powinno być przygotowane zgodnie z zaleceniami w Kartach Informacyjnych 

poszczególnych produktów. 

 

Przygotowanie podłoża betonowego dla sprężystego mocowania szyn 

Jeżeli mocowanie będzie oparte jedynie na wyrobie Icosit
®
 KC (bez kotew) konieczne jest 

oczyszczenie strumieniowo ścierne związanego lub szczotkowanie świeżego betonu tak, aby 

całkowicie usunąć z powierzchni betonu mleczko cementowe, tłuszcze oraz inne 

zanieczyszczenia. Wytrzymałość na rozciąganie warstwy powierzchniowej betonu (badanie 

„pull-off”) powinna wynosić powyżej 1,50 MPa. 

 

Przygotowanie podłoża betonowego dla sprężystego podparcia szyn 

Podłoże betonowe należy bezpośrednio przed gruntowaniem oczyścić z luźnych, niezwiązanych 

cząstek i ewentualnych zanieczyszczeń. Przed nałożeniem wyrobu gruntującego, podłoże należy 

dokładnie odtłuścić i odpylić. 

 

Przygotowanie wyrobu na bazie asfaltu do gruntowania 

Podłoże na bazie asfaltu należy bezpośrednio przed gruntowaniem oczyścić z luźnych, 

niezwiązanych cząstek i ewentualnych zanieczyszczeń. Przed nałożeniem wyrobu gruntującego, 

podłoże należy dokładnie odtłuścić i odpylić. 

 

Przygotowanie podłoża stalowego 

Podłoże stalowe powinno być przygotowane zgodnie z zaleceniami w Kartach Informacyjnych 

poszczególnych wyrobów. 

 

Przygotowanie podłoża stalowego dla sprężystego mocowania szyn 

W przypadku, kiedy niezbędne jest osiągnięcie maksymalnej przyczepności (np. w przypadku 

braku mocowania mechanicznego) powierzchnie stalowe oczyścić należy do stopnia czystości  

Sa 2
1
/2 wg PN EN ISO 8501-1. 

 

Przygotowanie podłoża stalowego dla sprężystego podparcia szyn 

Podłoże stalowe należy oczyścić z zabrudzeń oraz wszelkich zanieczyszczeń mogących 

spowodować zaburzenia wiązania wyrobów gruntujących. 

 

Gruntowanie podłoża dla sprężystego mocowania lub podparcia szyn 

Przy wykonywaniu podłużnego podparcia szyny z wyrobów Icosit
®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 

320/50, Icosit
®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65, lub Icosit

®
 KC 330/10 podłoże betonowe oraz 

stopkę szyny należy zagruntować wyrobem Icosit
®
 KC 330 Primer. Nanosi się go szczotką,  

w postaci nierozcieńczonej, na oczyszczone podłoże. Zużycie wyrobu Icosit
®
 KC 300 Primer 

wynosi, zależnie od stanu i chłonności podłoża, od 0,1 kg/m² do 0,2 kg/m². Wyrób po otwarciu 

pojemnika powinien zostać zużyty w ciągu jednego dnia. Po zagruntowaniu podłoża wyrobem 

gruntującym Icosit
®
 KC 330 Primer, podlewkę z wyrobów Icosit

®
 KC 340/45 lub Icosit

®
 KC 

340/65 należy ułożyć w czasie nie dłuższym niż 3 dni. 

 

Jeżeli spodziewany czas oczekiwania pomiędzy naniesieniem warstwy gruntującej, a 

wykonaniem podlewki z wyrobów Icosit
®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 320/50, Icosit

®
 KC 340/45, 

Icosit
®
 KC 340/65, lub Icosit

®
 KC 330/10 wynosi więcej niż 3 dni, lub jeśli beton podłoża jest 

świeży (tzn. jego wiek nie przekracza 20 dni) - jako środek gruntujący należy zastosować wyrób 
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SikaCor 277, w ilości od 0,7 kg/m
2
 do 0,8 kg/m

2
, który bezpośrednio po naniesieniu posypuje się 

piaskiem kwarcowym o wielkości ziaren od 0,4 mm do 0,7 mm. Po wyschnięciu piasek 

niezwiązany ze spoiwem należy usunąć. 

 

Jeżeli wilgotność podłoża betonowego przekracza 4% (wagowo) to do gruntowania należy użyć 

wyrobu Sikadur
®
 53, wyrobem tym można jednocześnie gruntować powierzchnie stalowe. 

Zużycie wynosi 0,8 kg/m
2
, bezpośrednio po naniesieniu wyrób należy posypać piaskiem 

kwarcowym o wielkości ziaren od 0,4 mm do 0,7 mm. Po wyschnięciu piasek niezwiązany ze 

spoiwem należy usunąć. 

 

W przypadku mocowania szyny w nawierzchni drogowej konieczne jest jej odpowiednie 

oczyszczenie, ale dopuszcza się pominięcie gruntowania: 

- powierzchni szyjki szyny, do których wyrobem Icosit
®
 KC 330/FK są przyklejane bloczki 

komorowe, 

- szyjki i stopki szyny całkowicie zalewanej wyrobami Icosit
®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 320/50, 

Icosit
®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65 lub Icosit

®
 KC 330/10 

 

Przy wykonywaniu podłużnego podparcia szyny z wyrobów Icosit
®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 

320/50, Icosit
®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65 lub Icosit

®
 KC 330/10 oraz zakończeniu prac 

polegającym na zasypaniu piaskiem lub innego rodzaju wypełnieniem w celu wykonania izolacji 

elektrycznej szyny, szynę należy pokryć wyrobem Sika
®
 Poxitar SW w jednej lub dwóch 

warstwach o łącznym teoretycznym zużyciu 0,48 kg/m
2
, co odpowiada grubości suchej warstwy 

300 µm. Nanosi się go szczotką, w postaci nierozcieńczonej, na odpowiednio oczyszczone 

podłoże. 

 

Uszczelnienie styku główki szyny i nawierzchni o krawędziach: bitumicznych (asfalt lany), przy 

użyciu wyrobu Sikafloor 156, Icosit
®
 KC 330 Primer, Icosit

®
 KC GSC: 

Powierzchnie szyny i asfaltu lub stali oczyścić mechanicznie szczotką obrotową, rowek odpylić, 

odtłuścić. Zagruntować wyrobem Sikafloor 156 a następnie Icosit
®
 KC 330 Primer, zaaplikować 

właściwie dobrany Icosit
®
 KC GSC zachowując zasadę obniżenia powierzchni wykonanej 

zalewki w stosunku do nawierzchni jezdnej o około 2-3 mm. 

 

Uszczelnienie styku główki szyny i nawierzchni o krawędziach: betonowych lub stalowych, przy 

użyciu wyrobu Icosit
®
 KC 330 Primer, Icosit

®
 KC GSC: 

Powierzchnie szyny i asfaltu lub stali oczyścić mechanicznie szczotką obrotową, rowek odpylić, 

odtłuścić. Zagruntować wyrobem Icosit
®
 KC 330 Primer, zaaplikować właściwie dobrany 

Icosit
®
 KC GSC zachowując zasadę obniżenia powierzchni wykonanej zalewki w stosunku do 

nawierzchni jezdnej o około 2-3 mm. 

 

Uszczelnienie styku główki szyny i nawierzchni o krawędziach: bitumicznych (asfalt 

wałowany), przy użyciu wyrobu Sikafloor 156, Icosit
®
 KC FM VHK, Icosit

®
 KC FM (02, 1 lub 

2): 

Szczelinę wyciąć, wyfrezować lub włożyć listwę dystansową, następnie powierzchnie szyny 

i asfaltu/betonu oczyścić mechanicznie szczotką obrotową, rowek odpylić, odtłuścić przy użyciu 

ognia. Zagruntować wyrobem Sikafloor 156 następnie Icosit
®
 KC FM VHK opryskiwaczem lub 

miękkim pędzlem, zaaplikować właściwie dobrany Icosit KC FM (02, 1 lub 2) zachowując 

zasadę obniżenia powierzchni wykonanej zalewki w stosunku do nawierzchni jezdnej o ok. 2 

mm, z kotła o ogrzewaniu pośrednim ułożyć przy zachowaniu właściwych parametrów aplikacji. 
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Przygotowanie wyrobów 

Wszystkie wyroby dostarczane są w zestawach złożonych z dwóch składników: A (składnik 

podstawowy) i B (utwardzacz), które należy wymieszać bezpośrednio przed użyciem. 

Wyroby SikaCor 277, Sikadur
®
 53 i Sika

®
 Poxitar SW (na bazie epoksydowej) należy mieszać 

elektrycznym mieszadłem wolnoobrotowym o prędkości od 300 obr./min do 400 obr./min. 

Składniki A i B należy zmieszać w proporcji wagowej: 

- SikaCor
®
 277   - 8 : 2, 

- Sikafloor 156   - 3 : 1, 

- Sikadur
®
 53  - 8 : 1, 

- Sika
® 

Poxitar SW  - 8 : 2. 

 

Czas mieszania powinien wynosić minimum 3 minut. Mieszanie należy prowadzić do uzyskania 

jednorodnej mieszaniny. Wymieszany wyrób należy przelać do czystego pojemnika  

i ponownie krótko wymieszać. 

 

Wyroby na bazie poliuretanowej należy mieszać elektrycznym mieszadłem wolnoobrotowym  

o prędkości od 600 do 800 obr./min. Czas mieszania wynosi od 60 do 80 sekund dla Icosit
®
 KC 

340/35, Icosit
®
 KC 320/50, Icosit

®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 340/65, i Icosit

®
 330 FK oraz 2 do 2,5 

minuty dla Icosit
®
 KC 330/10. Mieszanie należy prowadzić do uzyskania jednorodnej 

mieszaniny. 

 

Proporcje (wagowe) mieszania składnika A i składnika B powinny być następujące: 

- Icosit
®
 KC GSC   - 100 : 10, 

- Icosit
®
 KC 340/35 - 100 : 10, 

- Icosit
®
 KC 320/50 - 100 : 10, 

- Icosit
®
 KC 340/45 - 100 : 10, 

- Icosit
®
 KC 340/65  - 100 : 15, 

- Icosit
®
 KC 330/10 - 100 : 52, 

- Icosit
®
 KC 330 FK· - 100 : 11, 

- Sikafloor
 
156   -     3 : 1. 

 

Wyroby: Icosit
®
 KC 330 Primer i Icosit

®
 KC FM dostarczane są w postaci gotowej do użycia.  
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Załącznik 3 

 

Informacje uzupełniające dotyczące sposobu wykonywania ciągłego podparcia lub mocowania 

szyny przy zastosowaniu zestawu wyrobów Icosit
®
 KC. 

 

Odcinki szyn należy oczyścić i zagruntować wyrobem gruntującym Icosit
®
 KC 330 Primer lub 

SikaCor 277 i posypać piaskiem kwarcowym. 

 

Ustawić odcinki szyn na przekładkach z drewna (rozstaw ok. 2,5 m) obok miejsca wbudowania 

szyny. Zarówno jeden tok, jak i drugi. 

 

Jeżeli odcinki szyn mają być łączone na łubki lub spawane np. systemem termitowym, to należy 

wykonać te operacje przed aplikacją zestawu wyrobów Icosit
®
 KC. 

 

Bloczki komorowe przykleić do komór szynowych przy wykorzystaniu wyrobu Icosit
®

 KC 330 

FK. Starać się nie zostawić wolnych przestrzeni. Podczas klejenia bloczki można przytrzymać, 

np. odpowiednio zgiętym klipsem ze stali zbrojeniowej. 

 

Równolegle lub nieco wcześniej należy, odpowiednio do wybranego wariantu technologii, 

oczyścić i zagruntować podłoże betonowe lub stalowe stosując wyrób Icosit
®
 KC 330 Primer, 

Sikadur 53 lub SikaCor 277. 

 

Wykorzystując proste narzędzia, np. podnośniki śrubowe i ściągi ze śrubą rzymską, ustawić 

jeden tok szynowy zgodnie z projektem niwelety, zarówno w planie, jak i w profilu. 

 

Dokonać kontroli geodezyjnej zestawienia toku szynowego – sprawdzić oś toru. 

 

Dokonać aplikacji wyrobu Icosit
®

 KC 340/35, Icosit
®
 KC 320/50, Icosit

®
 KC 340/45, Icosit

®
 KC 

340/65 poprzez wlewanie z pojemników. Wlewania wymieszanego wyrobu należy dokonywać 

zawsze z jednej strony szyny – tak, aby wyrób wypłynął spod szyny po drugiej stronie. To 

gwarantuje nie pozostawienie pęcherzy powietrza, które w późniejszej eksploatacji mogłyby 

stanowić pompę przeponową. 

 

Po upływie 4 - 6 godzin (w zależności od temperatury i wilgotności) urządzenie podtrzymujące 

szynę od góry można zdjąć i przenieść do wykorzystania ustawienia drugiego toku szynowego 

lub następnej sekcji tego samego toku. 

 

Dalsze uzupełnienie masy Icosit
®
 KC GSC, Icosit

®
 KC 340/35, Icosit

®
 KC 320/50, Icosit

®
 KC 

340/45 lub Icosit
®
 KC 340/65 dokonuje się w zależności od konstrukcji nawierzchni drogowej. 

 

Ostatnią czynnością jest wypełnienie stref przyszynowych stosując odpowiedni wyrób serii 

Icosit
®
 KC FM według Aprobaty Technicznej AT/2006-03-1107/3. 

 

Informacje uzupełniające dotyczące sposobu uszczelniania połączeń płyt w nawierzchni 

torowisk tramwajowych z płyt prefabrykowanych PF przy zastosowaniu zestawu wyrobów 

Icosit
®
 KC 

 

Systemy zintegrowanych nawierzchni torowo - drogowych wspólnych z jezdnią zwane PF 

przeznaczone są przede wszystkim dla linii tramwajowych oraz innych lekkich pojazdów 

szynowych zabudowanych w jezdni, a płyty torowe można układać zarówno na prostej jak  



 Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1108/4  Strona 27/28 
_____________________________________________________________________________________ 

i w łukach. Sposób wykonania uszczelnienia pomiędzy prefabrykowanymi płytami torowymi 

pokazano na rysunku Z-9, na rysunku Z-10 przedstawiono rozwiązanie uszczelnienia pomiędzy 

prefabrykowanymi płytami torowymi a nawierzchnią drogową. 

 

 
 

Rysunek Z-9 Schemat uszczelnienia szczelin między prefabrykowanymi płytami torowymi,  

w których osadzane są szyny tramwajowe 

 

 
 

Rysunek Z-10 Schemat uszczelnienia szczelin miedzy prefabrykowanymi płytami torowymi  

a nawierzchnią jezdni 

 

Szczeliny między prefabrykowanymi płytami torowymi (rysunek Z-9) w około 2/3 wysokości 

wypełnia się: 

- odcinki 15 cm w odstępach 2 metrowych wyrobem Icosit
® 

KC 340/45, po wcześniejszym 

zagruntowaniu preparatem gruntującym, 

- stykające się ze sobą naroża płyt na długości 15 cm wyrobem Icosit
®
 KC 340/45, po 

wcześniejszym zagruntowaniu preparatem gruntującym, 

- pozostałe odcinki zasypką cementowo-piaskową lub pianką poliuretanową. 
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Pozostałą wysokość szczeliny wypełnia się wyrobem Icosit
® 

KC GSC po uprzednim 

zagruntowaniu podłoża betonowego (Icosit
®
 KC 330 Primer) lub wyrobem z grupy Icosit

® 
KC 

FM po uprzednim zagruntowaniu szczeliny wyrobem gruntującym Icosit
®
 KC FM VHK 

 

Powstałą przy wymianie przestrzeń pomiędzy istniejącą jezdnią i płytą torową (rysunek Z-10) 

zabudowuje się betonem właściwym dla podbudowy na wysokość podbudowy jezdni, a samą 

nawierzchnię pokrywa warstwą ścieralną asfaltową. Połączenie między płytą a nawierzchnią 

asfaltową w przypadku asfaltu lanego wypełnia się wyrobem Icosit
® 

KC GSC po uprzednim 

zagruntowaniu podłoża betonowego i asfaltowego (do gruntowania powierzchni asfaltu należy 

użyć wyrobu Sikafloor 156 oraz Icosit
®
 KC 330 Primer zgodnie z kartą informacyjną produktu) 

lub w przypadku pozostałych nawierzchni asfaltowych wyrobem z grupy Icosit
® 

KC FM po 

uprzednim zagruntowaniu szczeliny wyrobem gruntującym Icosit
®
 KC FM VHK. 

 


