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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ
Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.) zwanej dalej ,,ustawa”.

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z2014 r. poz.1040), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”.

2 NAZWA TECHNICZNA | NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastgpujaca
nazwg techniczna: Elementy wibroakustyczne, elastomerowe do nawierzchni torowych

i nazwe handlowa: Zestaw materialéw Icosit® KC do systeméw sprezystego, ciaglego
mocowania lub podparcia szyn

wyrobu budowlanego zwanego dalej: Zestawem wyrobéw Icosit® KC

2.2 OKkreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest: Sika AG, z siedziba: Zugerstrasse 50, CH-6340 Baar, Szwajcaria,
w ktorego imieniu i na rzez ktorego dziata krajowy przedstawiciel Sika Pland Spotka z o.o.,
z siedziba: ul. Karczunkowska 89, 02-871 Warszawa.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w:

a) Sika Deutschland GmbH z siedziba: Stuttgarter Strasse 117, D-72574, Bad Urach,
Niemcy;

b) Sika Deutschland GmbH z siedziba: Rieter Tal, D-71665 Vaihingen, Niemcy;

¢) Sika Osterreich GmbH z siedziba: Dorfstrasse 23, 6700 Bludenz — Bings, Austria;

d) Sika Schweiz GmbH z siedziba: Tuffenwies 16-22, CH-8048 Zurich, Szwajcaria.

2.4 1dentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego
Zestaw wyrobow Icosit®™ KC sklada sig z:

» wyrobéw stuzacych do gruntowania klejonych powierzchni:

- SikaCor® 277 wedlug Aprobaty Technicznej IBDiIM Nr AT/2006-03-1066/3
dwuskladnikowy, chemoutwardzalny wyrob epoksydowy o dobrej przyczepnosci do betonu i
stali;

- Sikafloor 156 wedtug Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2015-03-3135, dwusktadnikowa,
bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa,

- Icosit® KC 330 Primer wedlug Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2006-03-1066/3

jednosktadnikowy, gotowy do uzycia, rozpuszczalnikowy wyrob gruntujacy na bazie
poliuretanu, przeznaczony do gruntowania podtozy betonowych, stalowych i asfaltowych;
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- Sikadur®-53  wedlug  Aprobaty Technicznej IBDiM Nr  AT/2006-03-1066/3,
dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa, zawierajaca specjalne
wypehniacze;

» wyrobow sluzacych do ciaglego mocowania lub podparcia szyny:

- Icosit” KC 340/35, Icosit® KC 340/45, Icosit® KC 340/65, Icosit® KC 330/10, Icosit® KC
320/50: dwusktadnikowe, twardniejace bezskurczowo, chemoutwardzalne wyroby
poliuretanowe; po utwardzeniu sprgzyste, tlumigce drgania i nieprzewodzace tadunkow
elektrycznych;

- Sylodyn GRB strip: ciagte, prefabrykowane podktadki podszynowe, wykonane z wyrobow
firmy Getzner wedtug Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2008-03-2312/2;

- Sylomer pads: punktowe prefabrykowane podktadki, wykonane z wyrobow firmy Getzner
wedtug Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2008-03-2312/2;

> wyrobu stuzaceqo do izolacji elektrycznej szyn:

- Sika® Poxitar SW wedlug Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2006-03-1066/3:
dwusktadnikowy, twardniejacy bezskurczowo, chemoutwardzalny wyrdb na bazie zywicy
epoksydowej wysycony olejem antracenowym; po utwardzeniu wyrob pozostaje twardo-
ciagliwy, nie przewodzi ladunkéw elektrycznych oraz charakteryzuje si¢ wysoka
odpornoscia chemiczna;

> wyrobu stuzacego do przyklejania bloczkow komorowych:

- Icosit® KC 330 FK: elastyczny, dwuskladnikowy wyrdb klejacy na bazie poliuretanoéw; po
utwardzeniu wyrob pozostaje twardo-elastyczny;

» wyrobow sluzacych do uszczelnienia styku gléwki szyn rowkowych z nawierzchnia
oraz do uszczelnienia stykow prefabrykowanych plyt zelbetowych torowych miedzy
soba oraz stykow tych plyt z nawierzchnia asfaltowa w torowiskach z plyt
prefabrykowanych:

- lcosit® KC FM (z wyrobem gruntujacym Icosit® KC FM VHK) wedlug Aprobaty
Technicznej IBDiM AT/2006-03-1107/3,

- lcosit® KC GSC: samorozlewny, dwusktadnikowy, twardniejacy bezskurczowo,
chemoutwardzalny wyréb poliuretanowy; po utwardzeniu wyrdb pozostaje sprezysty,
thumiacy drgania i nieprzewodzacy tadunkow elektrycznych;

- lgas® Profile R (z wyrobami gruntujacymi CTW Primer HK, Sika Primer HK, Igas Duro
Primer) wedtug Aprobaty Technicznej IBDiM AT/2006-03-1107/3.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA | MONTAZU

3.1 Przeznaczenie

Zestaw wyrobow Icosit® KC przeznaczony jest do sprezystego, ciaglego mocowania lub
podparcia szyn tramwajowych, kolejowych, metra 1 dzwigowych do podtoza stalowego 1
betonowego. Wykorzystywany jest m.in. w systemach bezpodsypkowych konstrukcji
nawierzchni szynowych takich jak: system ERS (Embaded Rail System) oraz PF (Prafibricated)
a takze do wklejania kotew, wkiadek (betonowych, gumowych lub innych) oraz innych
elementéw nawierzchni torowych a takze do izolacji elektrycznej szyn.
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Zestaw wyrobow Icosit® KC znajduje rowniez zastosowanie w bezpodsypkowych konstrukcjach
tramwajowych, w tym m.in. w zintegrowanych nawierzchniach torowo — drogowych wspélnych
z jezdnia zbudowanych w oparciu o system PF skladajacy si¢ z prefabrykowanych ptyt
betonowych, w torowiskach wydzielonych i w nawierzchniach torowo - drogowych
w wykonanych przy uzyciu mas bitumicznych jako nawierzchni jezdne;.

a) Mocowanie szyny: oznacza sposdb montazu, w ktorym wyrdb zestawu lcosit® KC jest
podstawowym elementem kotwiacym szyn¢ (moze wystapi¢ bez lub z dodatkowym
mocowaniem mechanicznymi — za pomoca kotew). Ten sposob montazu wymaga przestrzegania
rezimu technologicznego, szczegdlnie przy oczyszczeniu, gruntowaniu i wykonaniu podioza.
Czynno$ci te maja kluczowe znaczenie dla osiagnigcia wihasciwej przyczepnosci zywicy do
podioza zaréwno stalowego jak i betonowego.

b) Podparcie szyny: oznacza sposob montazu, w ktorym wyréb zestawu lcosit® KC petni
funkcj¢ ,,podktadki tlumiacej i pochtaniajacej drgania” i nie jest brany pod uwage przy
obliczaniu kotwienia szyny. Przyczepno$s¢ wyrobu do podtoza nie jest wtedy najwazniejsza.
Sposob oczyszczenia podtoza i gruntowania jest w tym przypadku znacznie mniej restrykcyjny.

¢) Szyna w plaszczu: oznacza sposob montazu, w ktorym wyrob zestawu Icosit KC® stanowi
gotowy, prefabrykowany element wyposazenia szyny wraz z ktorym szyna jest zabudowywania
w nawierzchni betonowej lub asfaltowey.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog 1 Mostow stwierdza
przydatno$¢ wyrobu budowlanego o nazwie Elementy wibroakustyczne, elastomerowe do
nawierzchni torowych w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z ich przeznaczeniem opisanym
w punkcie 3.1 w zakresie:

— droég publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne 1 ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisOw techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.).

— drog wewnetrznych, w rozumieniu przepisoOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach
publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60; tekst jednolity);

— drogowych obiektow inzynierskich bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.).

— kolejowych i tramwajowych obiektéow inzynieryjnych bez ograniczen, w rozumieniu
1 zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).
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obiektow budowlanych kolei miejskiej ,,metra” bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 17 czerwca 2011 r., w sprawie warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane metra 1 ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 144, poz. 859).

3.3 Warunki stosowania

Doboér wyrobow do konkretnych zastosowan, sposob przygotowania podtoza i sposob
wykonania mocowania szyny powinien by¢ zgodny z projektem technicznym prac,
uwzgledniajacym wlasciwosci  wyrobéw, podane w niniejszej Aprobacie Techniczne;.
Szczegotowe warunki i sposob stosowania Wyrobow zawieraja instrukcje producenta.

Wyroby w chodzace w sktad zestawu lcosit® KC sa przeznaczone do:

> Wyroby przeznaczone do gruntowania klejonych powierzchni:

SikaCor®™ 277 jest przeznaczony do gruntowania powierzchni z betonu i ze stali; pozwala na
wydluzenie czasu pomigdzy zagruntowaniem powierzchni, a aplikacja materiatoéw
mocujacych szyny.

Sikafloor 156 jest przeznaczony do gruntowania powierzchni asfaltu lanego pod warstwe
Icosit KC 330 Primer; $wiezo zagruntowang powierzchni¢ nalezy przesypa¢ suszonym
piaskiem kwarcowym.

Icosit® KC 330 Primer jest przeznaczony do gruntowania podlozy betonowych, stalowych
i asfaltowych;

Sikadur®-53 jest przeznaczona do mocowan, zakotwief i gruntowania elementow
betonowych (w tym $wiezego betonu) i stalowych.

Wyroby przeznaczone do ciaglego mocowania lub podparcia szyny:

Icosit™ KC 340/35: wyrdb o twardosci Shore’a 40 + 5; przeznaczony do mocowania lub
podparcia ciaglego w przypadku, gdy naprezenia Sciskajace w wyrobie wywotane
obciazeniem zewngtrznym nie przekraczaja 1,4 MPa;

Icosit® KC 340/45: wyrdb o twardosci Shore’a 55 + 5; przeznaczony do mocowania lub
podparcia ciagtego w przypadku, gdy naprezenia S$ciskajace w materiale wywotane
obciazeniem zewngtrznym nie przekraczaja 1,4 MPa,;

Icosit™ KC 340/65: wyrob o twardosci Shore’a 70 + 5; przeznaczony do mocowania ciaglego
lub podparcia w przypadku, gdy naprezenia Sciskajace w materiale wywolane obciazeniem
zewngtrznym nie przekraczaja 2,8 MPa;

Icosit™ KC 330/10: wyréb o twardosci Shore’a 75 + 5; przeznaczony do mocowania ciaglego
lub podparcia w przypadku, gdy naprezenia Sciskajace w materiale wywolane obciazeniem
zewngtrznym nie przekraczaja 20,0 MPa;

Icosit™ KC 320/50: wyréb o twardosci Shore’a 58 + 5; przeznaczony do mocowania lub
podparcia ciagtego w przypadku, gdy naprezenia S$ciskajace w materiale wywotane
obciazeniem zewngtrznym nie przekraczaja 1,4 MPa,;

Sylodyn GRB strip: ciagte, prefabrykowane podktadki podszynowe o odpowiednio dobrane;j
grubos$ci przeznaczone do ciagltego podparcia szyny i regulacji ustawiania szyny w pionie,
o sztywnosci statycznej i dynamicznej dobranej do planowanej wielko$ci ugigecia szyny w
celu uzyskania jak najwigkszego stopnia thumienia wibracji 1 hatasu wtérnego.

Sylomer pads: prefabrykowane podktadki punktowe o odpowiednio dobranej grubosci oraz
wlasciwie dobranych parametrach sztywnosci statycznej i dynamicznej stuzace do regulacji
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ustawiania szyny w pionie, o sztywnosci statycznej i dynamicznej dobranej do planowanej
wielkosci ugigcia szyny w celu uzyskania jak najwigkszego stopnia ttumienia wibracji i
hatasu wtornego.

> Wyrob przeznaczony do izolacji elektrycznej szyn:

- Sika™ Poxitar SW; po utwardzeniu material pozostaje twardo-ciagliwy i nie przewodzi
tadunkow elektrycznych oraz charakteryzuje si¢ wysoka odpornoscia chemiczna.

> Wyrob przeznaczony do przyklejania bloczkéw komorowych:
- lcosit® KC 330 FK: wyréb o twardosci Shore’a 85 + 5; wyrdb moze byé stosowany do

przyklejania podktadek Sylodyn GRB Strip do szyny i do powierzchni koryta po
utwardzeniu materiat pozostaje twardo-elastyczny.

» Wyroby przeznaczone do uszczelnienia styku gléwki szyn rowkowych z nawierzchnia
oraz _do uszczelnienia stykow prefabrykowanych plyt zelbetowych torowych miedzy
soba oraz stykow tych plyt z nawierzchnig asfaltowa w_torowiskach z plyt
prefabrykowanych:

- lcosit® KC FM;

- Icosit® KC GSC: wyrdb o twardosci Shore’a 30;
- lgas® Profile R.

W Zalaczniku 1 przedstawiono schematycznie mozliwos$ci sprezystego, ciaglego mocowania lub
podparcia szyn.

Do uszczelniania stykéw glowki szyn rowkowych z nawierzchnia, do uszczelnienia stykow
strunobetonowych prefabrykowanych plyt torowych miedzy soba oraz stykéw tych ptyt
z nawierzchnia asfaltowa w torowiskach z ptyt prefabrykowanych PF mozna stosowa¢ wyroby:
Icosit® KC GSC, lcosit® KC 340/35, Icosit® KC 340/45, z wyrobem gruntujacym do
powierzchni betonowych i stalowych: Sikadur®-53 (podtoze matowo-wilgotne) lub Icosit® KC
330 Primer (suche podtoze), lub do powierzchni bitumicznych SikaCor® 277, lub lcosit® KC
FM, lgas® Profile R.

Podczas przygotowywania wyrobow zestawu lcosit® KC oraz podczas ich aplikacji nalezy
przestrzega¢ zalecen BHP podanych przez producenta. Sposdb przygotowania, zagruntowania
podloza betonowego i1 stalowego uzalezniony jest od przewidywanej trwalo$ci rozwiazania
podparcia lub mocowania szyn.

Szczegolowe dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony $rodowiska podaje producent
w Kartach Charakterystyki Preparatu, ktore przedstawia na zadanie odbiorcy wyrobow.

Prace zwigzane z wykonywaniem mocowania lub podparcia powinny by¢ prowadzone

w nastgpujacych warunkach atmosferycznych:

- w przypadku wyrobu SikaCor® 277 temperatura otoczenia i podtoza powinna by¢ zawarta w
granicach od +10 do +30°C,

- w przypadku wyrobu Sikadur®-53 temperatura otoczenia i podtoza powinna by¢ zawarta
w granicach od +5 do +30°C,

- w przypadku wyrobu Sikafloor 156 temperatura otoczenia i podtoza powinna by¢ zawarta w
granicach od +5 do +30°C,

- w przypadku wyrobu Icosit® KC 330 Primer temperatura otoczenia i podtoza powinna by¢



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1108/4 Strona 7/28

zawarta w granicach od +5 do +35°C
- w przypadku wyrobow Icosit® KC GSC, Icosit® KC 340/35, Icosit® KC 320/50, Icosit® KC
340/45, Icosit™ KC 340/65 i Icosit™ KC 330/10 temperatura podtoza i powietrza powinna byé
zawarta w granicach od +5 do +35°C, a temperatura Wyrobu powinna wynosi¢ okoto +15°C,
- w przypadku wyrobu lcosit® KC 330 FK temperatura podioza i powietrza powinna by¢
zawarta w granicach od +5 do +35°C, a temperatura wyrobu powinna wynosi¢ okoto +15°C.
- w przypadku wyrobu Sika® Poxitar SW temperatura podloza i powietrza powinna by¢
zawarta w granicach od +10 do +30°C.

W przypadku wszystkich wyrobow temperatura podtoza powinna by¢, o co najmniej 3°C wyzsza
od temperatury punktu rosy, a maksymalna wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas aplikacji
Icosit” KC GSC, Icosit® KC 340/35, Icosit® KC 320/50, Icosit® KC 340/45 i Icosit” KC 340/65
nie moze by¢ wicksza od 90%, a w przypadku Icosit®™ KC 330 Primer, Icosit® KC 330/10 oraz
Icosit® KC 330 FK nie moze by¢ wigksza od 70%, ponadto podczas aplikacji Icosit®KC 330
Primer wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ wicksza od 25%. W momencie aplikacji maszynowej
parametry dotyczace Wyrobu zapewnia maszyna wigc jedyny parametr ktory musi by¢ spelniony
to spelnienie wymogu aby temperatura podloza byta o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy

Czas przydatnosci do uzytku wyrobow wymieszanych z utwardzaczami w temperaturze +20 °C
zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Czas przydatnosci do uzycia wyrobu
Lp. Wyrdb wymieszanego z utwardzaczem
[minuty]

1 2 3

1 |SikaCor® 277 od 30 do 40

2 | Sikadur® 53 30

3 | Sikafloor 156 30

4 |Sika" Poxitar SW 60

5 |lcosit® KC GSC 20

6 |Icosit® KC 320/50 15

7 |lcosit® KC 340/35 10

8 |lcosit® KC 340/45 10

9 |lcosit® KC 340/65 8

10 |lcosit® KC 330/10 8

11 |lcosit® KC 330 FK 15

Wymagane odstepy czasu pomigdzy ukladaniem poszczegdlnych wyrobow w temperaturze
+20°C zestawiono w tablicy 2. Przed nakladaniem kolejnej warstwy malowana powierzchnia
powinna by¢ sucha, czysta, odpylona, wolna od oleju i ttuszczu.
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Tablica 2
. , Odstep czasu pomigdzy
Lp. Kolejne warstwy wyrobow ukladaniem wyrobow
poprzednia nastepna od do
1 2 3 4 5
Icosit” KC 340/45, Icosit® KC 340/65,
1 | Icosit® KC 330 Primer Icosit® KC GSC, Icosit® KC 320/50 lub 1 godzina 3 dni
Icosit” 330/10
Icosit” KC 340/45, Icosit” KC 340/65,
2 SikaCor® 277 Icosit® KC GSC Icosit® KC 320/50 lub 1 dzien bez ograniczen
Icosit” 330/10
Icosit” KC 340/45, Icosit” KC 340/65,
3 Sikadur®-53 Icosit® KC GSC Icosit® KC 320/50 lub 1 dzien bez ograniczen
Icosit” 330/10
4 Sikafloor 156 Icosit” KC 330 Primer 12 godzin 2 dni
5 | Icosit” KC 330 Primer Icosit” KC 330 FK 1 godzina 3 dni
6 SikaCor “ 277 Icosit” KC 330 FK 1 dzien bez ograniczen
7 Sikadur®-53 Icosit® KC 330 FK 1 dzien bez ograniczen
8 Sika" Poxitar SW Sika" Poxitar SW 12 godzin® 48 godzin?
9 Sika"™ Poxitar SW Zasypka 1 dzien bez ograniczen
1) odstep czasowy dla warstw o grubos$ci 150 um

W Zataczniku 2 zestawiono warunki przygotowania podloza na ktérym stosowane beda wyroby
systemu Icosit” KC, a w Zataczniku 3 podano informacje uzupetniajace dotyczace stosowania
zestawu wyrobow Icosit” KC.

Wyrdéb budowlany nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, zakresem 1 warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla
poszczegbdlnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgodg
na odstepstwo od tych przepisow w trybie okre§lonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wymagania w stosunku do wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu Icosit® KC zestawiono

w tablicy 3 za wyjatkiem wyrobow:

- SikaCor® 277, ktorego  wilasciwosci  uzytkowe 1  techniczne sa  okreslone
w AT/2006-03-1066/3;

- Sikafloor 156, ktorego wtasciwosci uzytkowe i techniczne sa okreslone w AT/2015-03-3135;

- lcosit® KC 330 Primer, ktorego wlasciwosci uzytkowe i techniczne sa okreslone
w AT/2006-03-1066/3;

- Sikadur®-53, ktérego wilasciwosci uzytkowe i techniczne sa okreslone w AT/2006-03-
1066/3,;

- Sylodyn GRB strip, ktéorego wlasciwosci uzytkowe 1 techniczne sa okreslone
w AT/2008-03-2312/3;

- Sylomer pads, ktorego wlasciwosci uzytkowe i1 techniczne sa  okreSlone
w AT/2008-03-2312/3,;

- lcosit® KC FM (z wyrobem gruntujacym Icosit® KC FM VHK), ktorego whasciwosci
uzytkowe i techniczne sa okreslone w AT/2006-03-1107/3;
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Igas® Profile R (z wyrobami gruntujacymi CTW Primer HK, Sika Primer HK, Igas Duro
Primer), ktorego wlasciwosci uzytkowe i techniczne sa okreslone w AT/2006-03-1107/3.

Tablica 3
Lp. Whasciwosé Jednostka | Warto$¢ wymagana Met::]j:dt;jganla
1 2 3 4 5
Wyréb Icosit” KC 340/35
Sktadnik A
1 | Ggstos¢ glem® 0,88 £ 0,02 PN-EN ISO 2811-1
2 | Lepkos¢ mPa:s 3000 + 500 PN-EN ISO 3219
Sktadnik B
3 | Gestose glem® 1,23 + 0,05 PN-EN ISO 1675
4 | Lepkos¢ mPa:s 140 £ 25 PN-EN ISO 3219
Utwardzony wyrdb
5 | Wytrzymato$¢ na rozciaganie MPa >0,9 PN-1SO 527-1
6 | Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % > 180 PN-1SO 527-1
Wyréb Icosit” KC 340/45
Sktadnik A
7 | Gestose glem® 0,89 + 0,03 PN-EN ISO 2811-1
8 | Lepkos¢ mPa-s 4500 + 500 PN-EN ISO 3219
Sktadnik B
9 | Gestose glem® 1,23 £0,05 PN-EN ISO 1675
10 | Lepkos$¢ mPa-s 260 + 25 PN-EN ISO 3219
Utwardzony wyrob
11 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa >1,7 PN-EN ISO 527-1
12 | Wydhluzenie wzgledne przy zerwaniu % >120 PN-EN ISO 527-1
13 | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie N/mm >6,0 PN-EN 1SO 34-1
14 | Sprezysto$¢ powrotna % >38 DIN 53512
Wyréb lcosit” KC 340/65
Sktadnik A
15 | Gestos¢ g/ cm’ 0,87 + 0,02 PN-EN ISO 2811-1
16 | Lepkos¢ mPa-s 3200 + 500 PN-EN ISO 3219
Sktadnik B
17 | Gestos¢ glem® 1,23 + 0,05 PN-EN ISO 1675
18 | Lepkos¢ mPa-s 260 + 25 PN-EN ISO 3219
Utwardzony wyrob
19 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa >3,0 PN-EN ISO 527-1
20 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % > 165 PN-EN ISO 527-1
21 | Wytrzymato$¢ na rozdzieranie N/mm >10 PN-EN ISO 34-1
22 | Sprezystos¢ powrotna % > 40 DIN 53512
Wyréb lcosit” KC 330/10
Sktadnik A
23 | Ggstosé glem® 1,08 +£ 0,02 PN-EN ISO 2811-1
24 | Lepkos$¢ mPa-s 4500 + 500 PN-EN ISO 3219
Sktadnik B
25 | Ggsto$é glem® 1,23 £0,05 PN-EN ISO 1675
26 | Lepkosé mPa-s 150+ 15 PN-EN ISO 3219
Utwardzony wyréb
27 | Wytrzymato$é na rozciaganie | MPa | >25 | PN-EN 1SO 527-1
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Lp. Whasciwos¢ Jednostka | Warto$¢ wymagana Metoda badania
wedlug
1 2 3 4 5
28 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % >30 PN-EN ISO 527-1
Wyréb Icosit” KC 320/50
Sktadnik A
29 | Gestosé glem? 1,0+ 0,05 PN-EN ISO 1675
30 |Lepkos¢ mPa-s 2000+ 500 PN-EN ISO 3219
Sktadnik B
31 | Ggstosé kg/dm3 1,23+ 0,05 PN-EN ISO 1675
32 |Lepkos¢ mPa-s 260+ 25 PN-EN ISO 3219
Utwardzony wyrob
33 | Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa >14 PN-ISO 527-1
34 | Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % >80 PN-ISO 527-1
Wyrob Icosit” KC 330 FK
Sktadnik A
35 | Ggstosé glem® 1,4 + 0,02 PN-EN ISO 2811-1
36 |Lepko$¢ mPa-s 3800 £500 PN-EN ISO 3219
Sktadnik B
37 | Gestosé glem® 1,23 +0,05 PN-EN ISO 1675
38 |Lepkos¢ mPa-s 260 + 25 PN-EN ISO 3219
Utwardzony wyrob
39 | Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa >3,0 PN-EN ISO 527-1
40 | Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % >50 PN-EN ISO 527-1
41 | Sprezysto$¢ powrotna % >40 DIN 53512
Wyréb Icosit” KC GSC
Sktadnik A
43 | Ggstosc glem® 1,05+ 0,05 PN-EN ISO 1675
44 | Lepko$é¢ mPa-s 1100 + 200 PN-EN ISO 3219
Sktadnik B
45 | Ggstosc kg/dm® 1,05 + 0,05 PN-EN ISO 1675
46 | Lepkosé¢ mPa-s 6500 + 250 PN-EN ISO 3219
Utwardzony wyrob
47 | Wytrzymatos$¢ na rozcigganie MPa >0,5 PN-ISO 527-18
48 | Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % > 1000 PN-ISO 527-1
49 | Wytrzymalo$¢ na rozdzieranie N/mm >8,0 PN-ISO 34-1
50 | Sprezystos¢ powrotna % >75 DIN 53512
5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 2+ oceny zgodnosci.

W systemie 2+ oceny zgodnos$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosSci
z aprobata techniczna po certyfikacji zgodno$ci wyrobu przez akredytowana jednostke
certyfikujaca na podstawie:
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a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkcji,
- badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego 1 zakladowej kontroli produkcji oraz ciagltego nadzoru, oceny
1 akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstegpne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwo$ci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje badania okreslone w tablicy 3 od Ip. 1 do Ip. 50.
Badania objgte wstgpnym badaniem typu dotycza wymagania podstawowego: bezpieczenstwo
uzytkowania.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegélnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywacé system zaktadowe;j
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i1 deklarowanymi warto$ciami. System
zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

c) regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosSci gotowego wyrobu na podstawie wynikoéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcow i1 materiatbw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisoOw. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w wypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:
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a) nadzoru nad dokumentami i zapisami

b) kontroli i potwierdzania zgodno$ci surowcoéw i materialow z ustalonymi wymaganiami,

€) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli
1 badan wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;j,

e) prowadzenia oceny zgodno$ci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f) postepowania z wyrobem niezgodnym,

g) postgpowania ze zgltoszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materialow,

h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych

i) przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,

J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rdéwniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobdéw obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja nastepujace badania:

e Wyrdb Icosit® KC 340/35:
— gestosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 1;
— lepkosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 2;

o  Wyrdb Icosit® KC 340/45:
— gestosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 7;
— lepkosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 8;

e Wyrdb lcosit™ KC 340/65:
— gestosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 15;
— lepkosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 16;

e Wyréb Icosit® KC 330/10:
— gestosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 23;
— lepkosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 24,
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e Wyréb Icosit™ KC 320/50:
— lepkosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 30;

e Wyréb Icosit® KC 330 FK:
— gesto$ci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 35;
— lepkosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 36;

e Wyrdb Icosit® KC GSC:
— lepkosci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 43;

5.4.3 Badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym
Badania probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym obejmuja nastgpujace badania:

e Wyrdb lcosit™ KC 340/35:
— gestosei sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 3;
— lepkosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 4;
— wytrzymatos$ci na rozciaganie wg tablicy 3, Ip. 5;
— wydhluzenia wzglednego przy zerwaniu wg tablicy 3, Ip. 6;

e Wyréb lcosit™ KC 340/45:
— gestosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 9;
— lepkosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 10;
— wytrzymatoS$ci na rozciaganie wg tablicy 3, Ip. 11;
— wydluzenia wzglednego przy zerwaniu wg tablicy 3, Ip. 12;
— wytrzymatosci na rozdzieranie wg tablicy 3, Ip. 13;
— sprezystosci powrotnej wg tablicy 3, Ip. 14;

e Wyréb Icosit® KC 340/65:
— gestosei sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 17;
— lepkosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 18;
— wytrzymatosci na rozciaganie wg tablicy 3, Ip. 192;
— wydluzenia wzglednego przy zerwaniu wg tablicy 3, Ip. 20;
— wytrzymatosci na rozdzieranie wg tablicy 3, Ip. 21;
— sprezystosci powrotnej wg tablicy 3, Ip. 22;

e Wyréb Icosit® KC 330/10:
— gestosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 25;
— lepkosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 26;
— wytrzymatos$ci na rozciaganie wg tablicy 3, Ip. 27;
— wydhluizenia wzglgdnego przy zerwaniu wg tablicy 3, Ip. 28;

e Wyrdb Icosit™ KC 320/50:
— gestosei sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 29;
— gestos$ci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 31;
— lepkosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 32;
— wytrzymatos$ci na rozciaganie wg tablicy 3, Ip. 33;
— wydhluizenia wzglgdnego przy zerwaniu wg tablicy 3, Ip. 34;
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Wyréb Icosit® KC 330 FK:
— gesto$ci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 35;
— lepkosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 37;
— wytrzymato$ci na rozciaganie wg tablicy 3, Ip. 39;
— wydluzenia wzglednego przy zerwaniu wg tablicy 3, Ip. 40;
— sprezystosci powrotnej wg tablicy 3, Ip. 41;

e Wyrdb Icosit® KC GSC:
— gesto$ci sktadnika A wg tablicy 3, Ip. 43;
— gesto$ci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 45;
— lepkosci sktadnika B wg tablicy 3, Ip. 46;
— wytrzymatos$ci na rozciaganie wg tablicy 3, Ip. 47;
— wydluzenia wzglgdnego przy zerwaniu wg tablicy 3, Ip. 48;
— wytrzymato$ci na rozdzieranie wg tablicy 3, Ip. 49;
— sprezystosci powrotnej wg tablicy 3, Ip. 50.

5.5 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z wymaganiami zaktadowej kontroli produkeji oraz
norm przedmiotowych okreslonych dla poszczego6lnych badan w punkcie 4.

5.6 Czgstotliwos¢ badan
a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Wielko$¢ partii wyrobu
powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkc;ji.
b) Badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym powinny byé wykonywane

zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,
jednak nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.7 Ocena wynikow badan

Wyrdb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobow i Uslug (PKWiU): 24.62.10-95.90

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3506 99 00 0
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Zestaw wyrobow Icosit® KC powinien byé produkowane zgodnie z dokumentacja zakladowej
kontroli produkcji.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skltadowania

Wyroby wchodzace w sklad zestawu Icosit™ KC pakowane sa w sposob nastepujacy:

- SikaCor® 277 — wg AT/2006-03-1066/3;

- Sikafloor 156 — wg AT/2015-03-3135;

- Icosit™ KC 330 Primer — wg AT/2006-03-1066/3;

- Sikadur®-53 — wg AT/2006-03-1066/3;

- lcosit™ KC 340/35 — zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 182,5 kg;

- Icosit® KC 340/45 — zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 176 kg;

- lcosit™ KC 340/65 — zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 184 kg;

- lcosit® KC 330/10 — zestawy (A + B) w kartuszach plastikowych po 3 kg i puszkach
metalowych po 10 Kkg;

- Icosit® KC 320/50 — zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg;

- Sylodyn GRB strip — wg AT/2008-03-2312/3;

- Sylomer pads — wg AT/2008-03-2312/3,;

- lcosit” KC 330 FK — zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg;

- Icosit® KC FM (z wyrobem gruntujacym Icosit® KC FM VHK) — wg AT/2006-03-1107/3;

- lcosit” KC GSC — zestawy (A + B) w puszkach metalowych po 10 kg i po 182,5 kg;

- Igas” Profile R (z wyrobami gruntujacymi CTW Primer HK, Sika Primer HK, Igas Duro
Primer) —wg AT/2006-03-1107/3.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu Icosit” KC nalezy przechowywaé w miejscu niedostgpnym
dla dzieci.

Podczas przechowywania i transportu wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu Icosit® KC,
nalezy chroni¢ przed wuszkodzeniami mechanicznymi, bezposrednim promieniowaniem
stonecznym lub zamarznigciem.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu Icosit® KC mozna transportowaé dowolnymi, krytymi
srodkami transportu.

7.3 Szczegolowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci wyroboéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
zezm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest
obowiazany dotaczy¢ informacj¢ zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrdb
budowlany;



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2006-03-1108/4 Strona 16/28

identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej;

numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktdéra potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego;

numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

termin przydatnosci do uzycia;

instrukcje stosowania;

instrukcje BHP;

nazwe¢ jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym
systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Informacj¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie sig
Z nig przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 Polskie Normy i inne Normy:

a)
b)
c)

d)

9)
h)

PN-EN 1SO 527-1:2012 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozciaganiu -- Czg$¢ 1: Zasady ogdlne

PN-EN 1SO 1675:2002 Tworzywa sztuczne -- Zywice ciekte -- Oznaczanie gesto$ci
metoda piknometryczna

PN-EN ISO 2811-1:2016 Farby i lakiery — Oznaczanie ggstosci — Czgs¢é 1 — Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 3219:2000 Tworzywa sztuczne -- Polimery/zywice w stanie ciektym lub
jako emulsje albo dyspersje -- Oznaczanie lepko$ci za pomoca wiskozymetru rotacyjnego
przy okreslonej szybkos$ci §cinania

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Czg$¢ 1: Stopnie
skorodowania 1 stopnie przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powlok

PN-ISO 34-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny -- Oznaczanie wytrzymato$ci na
rozdzieranie -- Czgs$¢ 1: Probki do badan prostokatne, katowe i tukowe

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscia -- Wymagania

DIN 53505:2000-08 Priifung von Kautschuk und FElastomeren - Hértepriifung nach
Shore A und Shore D. Badania kauczuku i elastomerow — Badanie twardosci Shore A i
Shore D. Badanie kauczuku i elastomerow. Badanie twardosci Shore’a A i D

DIN 53512:200-04 Priifung von Kautschuk und Elastomeren - Bestimmung der
Riickprall-Elastizitit (Schob-Pendel). Badania kauczuku i elastomeréw - Oznaczanie
sprezystosci powrotnej (badanie Schoba-Pendela)

8.2 Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty:

a)

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2012-02-2820 Ptyty prefabrykowane, zelbetowe
i sprezone, do nawierzchni drogowej zintegrowanej z torowiskiem / System zintegrowanej
nawierzchni torowo-drogowej Pekabex PF do torowisk tramwajowych.
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b)

f)
9)
h)
i)

)
K)

Aprobata Techniczna IBDiIM Nr AT/2006-03-1066/3: Kleje z kopolimerow
epoksydowych i poliuretanowe do mocowania szyn / Zestaw materialéw Icosit® KC do
systemoOw sprezystego, punktowego mocowania lub podparcia szyn.

Aprobata Techniczna IBDiIM Nr AT/2006-03-1107/3: Masy zalewowe do wypelniania
szczelin / Materialy systemu Icosit® KC FM dla drogownictwa

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2008-03-2312/2 Wibroizolacyjne maty podtorowe
Getzner

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2015-03-3135 Grunt zywiczny epoksydowy do
pomostoéw / Sikafloor 156

Elastyczne mocowanie szyn w systemach szybkich tramwajow — opracowanie firmy
SIKA.

Badania probek materiatu Icosit® KC 340/45 pod dlugotrwatym obciazeniem pulsujacym,
Freudenberg Forschungsdienste. Priiflaboratorium Physikalische Priifungen, 1997 r.

Informacja o konstrukcji nawierzchni torowiska ze strunobetonowych prefabrykowanych
ptyt torowych - opracowanie firmy SIKA.

Karty Informacyjne materiatéw firmy SIKA.

Karty Charakterystyki Preparatéw Niebezpiecznych materiatow firmy SIKA.

Neubau Erfurter Stadtbahn. Abschnitt Gleiskreuzung Anger. Messbericht. Budowa
tramwaju w Erfurcie. Odcinek skrzyzowanie toréw Anger. Protokét pomiarowy - wyniki
pomiaréow drgan torowiska przed i po wbudowaniu systemu Icosit KC wykonanych przez
Baugrundinstitut. Dr. KShler + Herold GmbH. Beratende Ingenieure VBI, 1998 r.

Priifung von Materialproben Icosit KC 340 zur Verwendung als isolierenden
Schienenunterguss bzw. Schienenumguss bei Gleichstrombahnen. Badania rezystancji
probek materiatu Icosit KC 340 stosowanego jako masa odlewowa lub pod szynq lub masa
zalewowa przy szynie — wyniki badan wykonanych przez Technische Akademie
Wupppertal, 1999 r.

m) Priifzeugnis. Ermittlung des Schubverformungswiederstandes einer KC 340/65 -

P)

Q)

Vergussschicht zwischen Rillenschiene und Betonfliche . Sprawozdanie z badan.
Okreslenie oporu na sily poziome podlewki wykonanej z materiatu KC 340/65 miedzy
stopkq szyny a podtozem betonowym — Technische Universitdt Miinchen, Priifamt fiir Bau
von Landverkehrswegen, 1996 r.

Bestimmung der Rachgastoxizitit von Icosit KC 330/10. Okreslenie toksycznosci gazow
powstajqcych przy spalaniu materiatu Icosit KC 330/10 - wyniki badan wykonanych przez
firmg Bayer, 1994 .

Priifung von eingelieferten Mortelprismen aus Icost-Kunststoff KC 220 und Sand. Badania
dostarczonych beleczek wykonanych z zZywicy Icosit KC 220 i piasku — Forschungs- und
Materialpriifungsanstalt fiir das Bauwesen ‘Otto-Graf-Institut’ Universitét Stuttgart, 1973 r.

Forschungsbericht. Priifung des schotterlosen Oberbau-Systems Niirnberg fiir die
Anwendung beim Eisenbahnprojekt Caracas/Litoral. Sprawozdanie z badan . badania
bezpodsypkowego systemu Norymberskiego dla zastosowania w projektowanej linii
kolejowej Caracas/Litoral- Priifamt fiir Bau von Landverkehrswegen, Technische
Universitdt Miinchen, 1982 r.

Bericht iiber die Durchfiihrung von statischen und Dauerschwellausziehversuchen mit in
Betonwurfel B 300 angeklebten Schraubendollen. Kleber: Betonbider KC 220.
Sprawozadanie z badan statycznych i dynamicznych wyrywania $rub wklejonych w beton
B300. Klej KC 220- Technische Hochschule Miinchen. Institut fiir Eisenbahnbau und
Stral3enbau, 1961 r.
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r) Swiadectwo kwalifikacji systeméw i wyrobow do stosowania w przedsigbiorstwie
panstwowym PKP Nr 139/99 , System ICOSIT KC 220/KC 330 (340) do elastycznego
mocowania szyn”, wydane przez Centrum Naukowo-Techniczne Kolejnictwa

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wtasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z
dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wilasno$ci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Zalaczniki: 3

Otrzymujg:

1 Whnioskodawca o nazwie: SIKA POLAND Sp. z o0.0. 2z siedziba:
ul. Karczunkowska 89, 02-871 Warszawa - 2 eQz.
2 ala Instytut Badawczy Droég i Mostéw, Jednostka Oceny Technicznej ,
ul. Instytutowa 1, 03-302 Warszawa tel. (22) 698 06 06, (22) 390 04 09,
fax (22) 814 50 28 -1 egz.
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Zalacznik 1

Schemat ideowy ciaglego mocowania lub podparcia szyny rowkowej: Ri 60, Ri 53, itp. przy
uzyciu zestawu wyroboéw Icosit® KC pokazano na rysunku Z-1. W zaleznosci od
zapotrzebowania bloki komorowe moga by¢ wykonane z ré6znych wyrobéw np. betonu, gumy,
granulatu gumowego, pianki poliuretanowej oraz moga mie¢ rozne przekroje np. dopasowany do
szyjki szyny (jak na rysunku) lub owalny, kolisty, prostokatny.

Material gruntujacy

Icosit uszczelniajacy
| S

Blok komorowy

Icosit® KC 330 FK
| lcosit”KC 330 FK

Material mocujacy Icosit® KC 340/45,
Icosit®340/65 Iub lcosit® KC 330/10

Material gruntujacy

Rysunek Z-1 Schemat ideowy ciagltego mocowania lub podparcia szyny rowkowej: Ri 60, Ri 53,
itp. przy uzyciu zestawu wyrobéw Icosit®™ KC

Schemat ideowy ciaglego mocowania lub podparcia szyny Vignole’a: 49 El1, 60 El, itp. przy
uzyciu zestawu wyrobow Icosit® KC pokazano na rysunku Z-2. W zaleznosci od
zapotrzebowania bloki komorowe moga by¢ wykonane z ré6znych wyrobow np. betonu, gumy,
granulatu gumowego, pianki poliuretanowej oraz moga mie¢ rézne przekroje np. dopasowany do
szyjki szyny (jak na rysunku) lub owalny, kolisty, prostokatny.

o _SZYNA S49
237
BLOCZEK BETONOWY

I ICOSIT KC 34045

ICOSIT KC 330 Primer

Rysunek Z-2 Schemat ideowy ciagtego mocowania lub podparcia szyny Vignole’a: 49 El,
60 E1, itp. przy uzyciu zestawu wyrobow Icosit™ KC

Schemat ideowy ciagtego mocowania szyny rowkowej: Ri 60, Ri 53, S 49 itp. przy uzyciu
zestawu wyrobow Icosit” KC oraz prefabrykowanych podktadek pod stopka szyny pokazano na
rysunku Z-3.
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I

o

230 Material gruntujacy |

Blok komorowy

.® .
U Icosit uszczelniajgcy
—

./ e
0 Icosit” KC 330 FK
% L —1 .
Material mocujacy Icosit
S KC 340/45, Icosit” 340/65
N lub Ieosit” KC 330/10
Ry
Podktadka pod stopka szyny
184
220 Plyta tramwajowa

gr. 35 lub 40 cm

;
1
1
|
|
|
|
|
|
1
1
|
I

:
1
l
[
|
l
|
[
l
l
[
|
l

Rysunek Z-3 Schemat ideowy ciagltego mocowania lub podparcia szyny rowkowe;j: Ri 60, Ri 53,
itp. przy uzyciu zestawu wyrobow Icosit® KC oraz prefabrykowanych podktadek pod stopka

szyny

Schemat ideowy ciagtego mocowania szyny blokowej np. LK-1 przy uzyciu zestawu wyroboéw
Icosit® KC oraz Sylodyn GRB Strip (ciagta, prefabrykowana podktadka podszynowa
o odpowiednio dobranej grubosci stuzaca do ciagtego podparcia szyny 1 regulacji ustawiania
szyny w pionie wykonana z wyrobow firmy Getzner o nazwie handlowej Sylodyn) pokazano na

rysunku Z-4.

196

Szyna typu LK1

78
72

Poliuretan mocujacy

N
Ngo

\Przekladka elastomerowa

186

Plyta tramwajowa

Rysunek Z-4 Schemat ideowy ciagltego mocowania szyny blokowej np. LK-1 przy uzyciu
zestawu wyrobow Icosit® KC oraz Sylodyn GRB Strip

Schemat ideowy ciaglego mocowania szyny rowkowej: LK-1 itp. przy uzyciu zestawu wyrobow

Icosit™ KC pokazano na rysunku Z-5.
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200
Szyna typu LK1 Poliuretan mocujacy

190

84

180

96

Plyta tramwajowa

Rysunek Z-5 Schemat ideowy ciaglego mocowania szyny rowkowej: LK-1 przy uzyciu zestawu
wyrobéw Icosit®™ KC

Schemat ideowy ciaglego podparcia ,,szyny w plaszczu” Ri 60, Ri 53, S 49 itp. przy uzyciu
zestawu wyrobow Icosit” KC pokazano na rysunku Z-6.

Otulina poliuretanowa

Rysunek Z-6 Schemat ideowy ciagtego podparcia ,,szyny w ptaszczu” Ri 60, Ri 53, S 49 itp.
przy uzyciu zestawu wyrobow Icosit™ KC

Schemat ideowy rozwiazania nawierzchni szynowej w przypadku ciagtego mocowania szyn
w systemach masy odsprezynowanej przy uzyciu zestawu wyrobow Icosit® KC pokazano na
rysunkach Z-7 i Z-8.
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Torowisko na plycie betonowej zbrojone] z nawierzchniz asfaltows,

- odcinek prosty (szyna RIBON)

| 3800

1300 |

1,200

1300

Konstrukcja g projektu drogomego

uszczelnienie np. Icosit KC FM, Icosit KC GSC

Poliuretanowa mata wibroizolacyjna

Konstrukcja wa projekty drogome go

uszezelnienie np. lcosit KC FM, lcosit KC GSC

Poliuretanowa mata wibroizolacyjna

np. MFSTP 2517w - 25 cm

np. MFSTP 2517« -25¢cm

= T U,
//'///‘:/0/",/’/'////,/ L

Szyna RiBON na podlewie z masy

A . MNawierzchnia asfaltowa -4 5 cm
ICOSIT KC 340M45, praytwierd zona tapkami £p3 Podbudowa betonowa z betony B35 15 om
Phyta betonowa zbrojona z betonu B-35 -Mem Plyta betonowa zhrajona z betonu B-35 - 30 cm
Paliuretanowa mata wibroizolacyjna Paoliuretanowa mata wibroizalacyjna
np. MFSTP 2517+ -25¢cm np. MFSTP 2817w -25¢em
Plyta z betonu B-35 -30cm Ptyta z betonu B-35 - 30 cm

Rysunek Z-7 Schemat ideowy rozwiazania torowiska na ptycie betonowej z zastosowaniem
zestawu wyrobow Icosit® KC

Torowisko na plycie - odeinek prosty

1.100 |

| 1,100

uszczelnienie np. lcosit KC FM, lcosit KC GSC

P oliuretanowa mata wibroizolacyjna
np. MFSTP 2517y - 2,5¢cm

uszezelnienie np. lcosit KC FM, Icosit KC GSC

P oliuretanowa mata wibroizolacyjna
np. MFSTP 2517y - 25 ctm

Szyna tramwajowa RIGOMN
Szyna zatopiona w rmateriale lcosit KC 340045

Piyta 2 elbetowa prefabrykowana - 35cm
Wiarstwa wyrdwnaweza z asfaltu

drobnoziaristego - 3com
Podbudowa 2 betonu asfatowedo dem
Pitaz betonu B-35 -20cm
Grunt stahilizowany machanicznie

Evz == 120 MNim® -24cm

Phrta zelbetowa prefabrykowana - 35¢m
Poliuretanowa mata wihroizolacyjna

np. MFSTP 2517w -2.48¢cm
Warstwa wyriwhaweza z asfatu

drobnoz iatnistego 3em
Podhudowa z hetonu asfatowego 4cm
Piyta z hetonu B-35 - 20cm
Grunt stabilizowany machanicz nie

Evz>= 120 M Ni# il

Rysunek Z-8 Schemat ideowy rozwiazania torowiska na ptycie betonowej z zastosowaniem
zestawu wyrobow Icosit® KC
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Zalacznik 2

Przygotowanie podtoza betonowego
Podtoze betonowe powinno by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami w Kartach Informacyjnych
poszczeg6lnych produktow.

Przygotowanie podtoza betonowego dla sprezystego mocowania szyn

Jezeli mocowanie bedzie oparte jedynie na wyrobie lcosit® KC (bez kotew) konieczne jest
oczyszczenie strumieniowo $cierne zwiazanego lub szczotkowanie $wiezego betonu tak, aby
calkowicie usuna¢ z powierzchni betonu mleczko cementowe, tluszcze oraz inne
zanieczyszczenia. Wytrzymalo$¢ na rozciaganie warstwy powierzchniowej betonu (badanie
,pull-off””) powinna wynosi¢ powyzej 1,50 MPa.

Przygotowanie podtoza betonowego dla sprezystego podparcia szyn

Podloze betonowe nalezy bezposrednio przed gruntowaniem oczysci¢ z luznych, niezwiazanych
czastek i ewentualnych zanieczyszczen. Przed nalozeniem wyrobu gruntujacego, podtoze nalezy
doktadnie odttuscic¢ i odpylié.

Przygotowanie wyrobu na bazie asfaltu do gruntowania

Podloze na bazie asfaltu nalezy bezposrednio przed gruntowaniem oczysci¢ z luznych,
niezwiazanych czastek i ewentualnych zanieczyszczen. Przed nalozeniem wyrobu gruntujacego,
podtoze nalezy doktadnie odttusci¢ i odpyli€.

Przygotowanie podtoza stalowego
Podtoze stalowe powinno by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami w Kartach Informacyjnych
poszczegdlnych wyrobow.

Przygotowanie podtoza stalowego dla sprezystego mocowania szyn

W przypadku, kiedy niezbedne jest osiagnigcie maksymalnej przyczepnosci (np. w przypadku
braku mocowania mechanicznego) powierzchnie stalowe oczysci¢ nalezy do stopnia czystosci
Sa 2'/,wg PN EN I1SO 8501-1.

Przygotowanie podioza stalowego dla sprezystego podparcia szyn
Podloze stalowe nalezy oczysci¢ z zabrudzen oraz wszelkich zanieczyszczen mogacych
spowodowac zaburzenia wigzania Wyrobow gruntujacych.

Gruntowanie podioza dla sprezystego mocowania lub podparcia szyn

Przy wykonywaniu podtuznego podparcia szyny z wyrobow Icosit® KC 340/35, Icosit® KC
320/50, lcosit® KC 340/45, Icosit® KC 340/65, lub Icosit® KC 330/10 podtoze betonowe oraz
stopkg szyny nalezy zagruntowaé¢ wyrobem Icosit® KC 330 Primer. Nanosi si¢ go szczotka,
w postaci nierozcieficzonej, na oczyszczone podloze. Zuzycie wyrobu Icosit® KC 300 Primer
wynosi, zaleznie od stanu i chtonno$ci podtoza, od 0,1 kg/m? do 0,2 kg/m?. Wyrdb po otwarciu
pojemnika powinien zosta¢ zuzyty w ciagu jednego dnia. Po zagruntowaniu podtoza wyrobem
gruntujacym Icosit® KC 330 Primer, podlewke z wyrobow Icosit®™ KC 340/45 lub Icosit® KC
340/65 nalezy utozy¢ w czasie nie dluzszym niz 3 dni.

Jezeli spodziewany czas oczekiwania pomig¢dzy naniesieniem warstwy gruntujacej, a
wykonaniem podlewki z wyrobow Icosit® KC 340/35, Icosit® KC 320/50, Icosit® KC 340/45,
Icosit® KC 340/65, lub Icosit® KC 330/10 wynosi wiecej niz 3 dni, lub jesli beton podloza jest
swiezy (tzn. jego wiek nie przekracza 20 dni) - jako $rodek gruntujacy nalezy zastosowaé wyrob
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SikaCor 277, w ilosci od 0,7 kg/m? do 0,8 kg/m?, ktéry bezposrednio po naniesieniu posypuje si¢
piaskiem kwarcowym o wielkosci ziaren od 0,4 mm do 0,7 mm. Po wyschnigciu piasek
niezwiazany ze spoiwem nalezy usunac.

Jezeli wilgotno$¢ podtoza betonowego przekracza 4% (wagowo) to do gruntowania nalezy uzy¢
wyrobu Sikadur® 53, wyrobem tym mozna jednocze$nie gruntowa¢ powierzchnie stalowe.
Zuzycie wynosi 0,8 kg/m?, bezposrednio po naniesieniu wyréb nalezy posypaé piaskiem
kwarcowym o wielkosci ziaren od 0,4 mm do 0,7 mm. Po wyschnigciu piasek niezwiazany ze
spoiwem nalezy usunac.

W przypadku mocowania szyny w nawierzchni drogowej konieczne jest jej odpowiednie

oczyszczenie, ale dopuszcza si¢ pominigcie gruntowania:

- powierzchni szyjki szyny, do ktorych wyrobem Icosit® KC 330/FK sa przyklejane bloczki
komorowe,

- szyjki i stopki szyny catkowicie zalewanej wyrobami Icosit® KC 340/35, Icosit® KC 320/50,
Icosit® KC 340/45, Icosit® KC 340/65 lub Icosit® KC 330/10

Przy wykonywaniu podtuznego podparcia szyny z wyrobow Icosit® KC 340/35, Icosit® KC
320/50, Icosit® KC 340/45, Icosit® KC 340/65 lub Icosit® KC 330/10 oraz zakonczeniu prac
polegajacym na zasypaniu piaskiem lub innego rodzaju wypeklieniem w celu wykonania izolacji
elektrycznej szyny, szyng nalezy pokryé wyrobem Sika™ Poxitar SW w jednej lub dwoéch
warstwach o tacznym teoretycznym zuzyciu 0,48 kg/mz, co odpowiada grubosci suchej warstwy
300 um. Nanosi si¢ go szczotka, w postaci nierozcienczonej, na odpowiednio oczyszczone
podioze.

Uszczelnienie styku glowki szyny i nawierzchni o krawedziach: bitumicznych (asfalt lany), przy
uzyciu wyrobu Sikafloor 156, Icosit® KC 330 Primer, Icosit® KC GSC:

Powierzchnie szyny i asfaltu lub stali oczy$ci¢ mechanicznie szczotka obrotowa, rowek odpylié,
odttusci¢. Zagruntowaé wyrobem Sikafloor 156 a nastepnie Icosit™ KC 330 Primer, zaaplikowaé
wlasciwie dobrany Icosit® KC GSC zachowujac zasadg obnizenia powierzchni wykonanej
zalewki w stosunku do nawierzchni jezdnej o okoto 2-3 mm.

Uszczelnienie styku gtéwki szyny i nawierzchni o krawedziach: betonowych lub stalowych, przy
uzyciu wyrobu Icosit® KC 330 Primer, Icosit® KC GSC:

Powierzchnie szyny i asfaltu lub stali oczys$ci¢ mechanicznie szczotka obrotowa, rowek odpyli¢,
odtusci¢. Zagruntowaé wyrobem lcosit® KC 330 Primer, zaaplikowa¢ wiasciwie dobrany
Icosit® KC GSC zachowujac zasade obnizenia powierzchni wykonanej zalewki w stosunku do
nawierzchni jezdnej o okoto 2-3 mm.

Uszczelnienie styku gléwki szyny i nawierzchni o krawedziach: bitumicznych (asfalt
watowany). przy uzyciu wyrobu Sikafloor 156, Icosit® KC FM VHK, Icosit®” KC FM (02, 1 lub
2):

Szczeling wycia¢, wyfrezowac lub wlozy¢ listwg dystansowa, nastepnie powierzchnie szyny
I asfaltu/betonu oczys$ci¢ mechanicznie szczotka obrotowa, rowek odpyli¢, odttusci¢ przy uzyciu
ognia. Zagruntowaé wyrobem Sikafloor 156 nastepnie Icosit® KC FM VHK opryskiwaczem lub
migkkim pedzlem, zaaplikowa¢ wlasciwie dobrany Icosit KC FM (02, 1 lub 2) zachowujac
zasade obnizenia powierzchni wykonanej zalewki w stosunku do nawierzchni jezdnej o ok. 2
mm, z kotta o ogrzewaniu posrednim utozy¢ przy zachowaniu wtasciwych parametrow aplikacji.
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Przygotowanie wyrobow

Wszystkie wyroby dostarczane sa w zestawach zlozonych z dwoch sktadnikéw: A (sktadnik
podstawowy) i B (utwardzacz), ktore nalezy wymiesza¢ bezposrednio przed uzyciem.

Wyroby SikaCor 277, Sikadur® 53 i Sika® Poxitar SW (na bazie epoksydowej) nalezy mieszaé
elektrycznym mieszadlem wolnoobrotowym o predkosci od 300 obr./min do 400 obr./min.
Sktadniki A 1 B nalezy zmiesza¢ w proporcji wagowe;j:

- SikaCor® 277 -8:2,
- Sikafloor 156 -3:1,
- Sikadur® 53 -8:1,
- Sika® Poxitar SW -8:2.

Czas mieszania powinien wynosi¢ minimum 3 minut. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do uzyskania
jednorodnej mieszaniny. Wymieszany wyrdb nalezy przela¢ do czystego pojemnika
1 ponownie krétko wymieszac.

Wyroby na bazie poliuretanowej nalezy miesza¢ elektrycznym mieszadtem wolnoobrotowym
o predkosci od 600 do 800 obr./min. Czas mieszania wynosi od 60 do 80 sekund dla Icosit®™ KC
340/35, Icosit®” KC 320/50, Icosit™ KC 340/45, Icosit” KC 340/65, i Icosit® 330 FK oraz 2 do 2,5
minuty dla lcosit® KC 330/10. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej
mieszaniny.

Proporcje (wagowe) mieszania sktadnika A i sktadnika B powinny by¢ nastepujace:
- lcosit” KC GSC -100: 10,

- lcosit® KC 340/35 - 100 : 10,
- lcosit® KC 320/50 - 100 : 10,
- lcosit® KC 340/45 - 100 : 10,
- Icosit® KC 340/65 - 100 : 15,
- lcosit® KC 330/10 -100: 52,
- lcosit® KC 330 FK- -100: 11,
- Sikafloor 156 - 3:1.

Wyroby: Icosit® KC 330 Primer i Icosit® KC FM dostarczane sa w postaci gotowej do uzycia.
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Zalacznik 3

Informacje uzupetniajace dotyczace sposobu wykonywania ciagltego podparcia lub mocowania
szyny przy zastosowaniu zestawu wyrobow Icosit™ KC.

Odcinki szyn nalezy oczysci¢ i zagruntowaé wyrobem gruntujacym Icosit® KC 330 Primer lub
SikaCor 277 i posypa¢ piaskiem kwarcowym.

Ustawi¢ odcinki szyn na przektadkach z drewna (rozstaw ok. 2,5 m) obok miejsca wbudowania
szyny. Zaréwno jeden tok, jak 1 drugi.

Jezeli odcinki szyn maja by¢ taczone na tubki lub spawane np. systemem termitowym, to nalezy
wykona¢ te operacje przed aplikacja zestawu wyrobow Icosit™ KC.

Bloczki komorowe przyklei¢ do komér szynowych przy wykorzystaniu wyrobu Icosit® KC 330
FK. Stara¢ si¢ nie zostawi¢ wolnych przestrzeni. Podczas klejenia bloczki mozna przytrzymac,
np. odpowiednio zgigtym klipsem ze stali zbrojeniowe;j.

Roéwnolegle lub nieco wczesniej nalezy, odpowiednio do wybranego wariantu technologii,
oczysci¢ i zagruntowaé podioze betonowe lub stalowe stosujac wyréb lcosit® KC 330 Primer,
Sikadur 53 lub SikaCor 277.

Wykorzystujac proste narzedzia, np. podnosniki Srubowe i $ciagi ze $ruba rzymska, ustawic
jeden tok szynowy zgodnie z projektem niwelety, zarowno w planie, jak i w profilu.

Dokona¢ kontroli geodezyjnej zestawienia toku szynowego — sprawdzi¢ o$ toru.

Dokona¢ aplikacji wyrobu lcosit® KC 340/35, Icosit® KC 320/50, Icosit®™ KC 340/45, Icosit® KC
340/65 poprzez wlewanie z pojemnikow. Wlewania wymieszanego wyrobu nalezy dokonywac
zawsze z jednej strony szyny — tak, aby wyrob wyptynat spod szyny po drugiej stronie. To
gwarantuje nie pozostawienie pecherzy powietrza, ktore w pozniejszej eksploatacji mogltyby
stanowi¢ pompg przeponowa.

Po uptywie 4 - 6 godzin (w zalezno$ci od temperatury 1 wilgotno$ci) urzadzenie podtrzymujace
szyn¢ od gory mozna zdjac 1 przenies¢ do wykorzystania ustawienia drugiego toku szynowego
lub nastgpnej sekcji tego samego toku.

Dalsze uzupehienie masy Icosit® KC GSC, lcosit® KC 340/35, Icosit® KC 320/50, Icosit® KC
340/45 lub Icosit® KC 340/65 dokonuje si¢ w zaleznosci od konstrukeji nawierzchni drogowe;.

Ostatnig czynno$cia jest wypehienie stref przyszynowych stosujac odpowiedni wyrdb serii
Icosit® KC FM wedhug Aprobaty Technicznej AT/2006-03-1107/3.

Informacje uzupelniajace dotyczace sposobu uszczelniania potaczen ptyt w nawierzchni
torowisk tramwajowych z plyt prefabrykowanych PF przy zastosowaniu zestawu wyrobow
Icosit® KC

Systemy zintegrowanych nawierzchni torowo - drogowych wspélnych z jezdnia zwane PF
przeznaczone sa przede wszystkim dla linii tramwajowych oraz innych lekkich pojazdow
szynowych zabudowanych w jezdni, a plyty torowe mozna uktadaé¢ zardwno na prostej jak
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i w tukach. Sposob wykonania uszczelnienia pomigdzy prefabrykowanymi ptytami torowymi
pokazano na rysunku Z-9, na rysunku Z-10 przedstawiono rozwiazanie uszczelnienia pomiedzy
prefabrykowanymi plytami torowymi a nawierzchnia drogowa.

MWateriat uszczelniajacy
np. lcosit KC FM, lcosit KC GSC Materiat gruntujacy
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Materiat lcosit® KT 340/45

Rysunek Z-9 Schemat uszczelnienia szczelin migdzy prefabrykowanymi ptytami torowymi,
w ktoérych osadzane sa szyny tramwajowe

Materiat uszczelniajacy
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Rysunek Z-10 Schemat uszczelnienia szczelin miedzy prefabrykowanymi ptytami torowymi
a nawierzchnia jezdni

Szczeliny migdzy prefabrykowanymi ptytami torowymi (rysunek Z-9) w okoto 2/3 wysokosci

wypetnia sig:

- odcinki 15 cm w odstepach 2 metrowych wyrobem lcosit® KC 340/45, po wczeéniejszym
zagruntowaniu preparatem gruntujacym,

- stykajace sie ze soba naroza plyt na dlugoéci 15 cm wyrobem lcosit® KC 340/45, po
wczesniejszym zagruntowaniu preparatem gruntujacym,

- pozostate odcinki zasypka cementowo-piaskowa lub pianka poliuretanowa.
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Pozostala wysoko$é szczeling wypelnia sie¢ wyrobem lcosit® KC GSC po uprzednim
zagruntowaniu podtoza betonowego (Icosit® KC 330 Primer) lub wyrobem z grupy Icosit® KC
FM po uprzednim zagruntowaniu szczeliny wyrobem gruntujacym Icosit® KC FM VHK

Powstata przy wymianie przestrzen pomigdzy istniejaca jezdnia i ptyta torowa (rysunek Z-10)
zabudowuje si¢ betonem witasciwym dla podbudowy na wysokos¢ podbudowy jezdni, a sama
nawierzchni¢ pokrywa warstwa $cieralna asfaltowa. Polaczenie migdzy ptyta a nawierzchnia
asfaltowa w przypadku asfaltu lanego wypetnia sie wyrobem Icosit® KC GSC po uprzednim
zagruntowaniu podtoza betonowego i asfaltowego (do gruntowania powierzchni asfaltu nalezy
uzy¢ wyrobu Sikafloor 156 oraz Icosit® KC 330 Primer zgodnie z karta informacyjna produktu)
lub w przypadku pozostatych nawierzchni asfaltowych wyrobem z grupy Icosit® KC FM po
uprzednim zagruntowaniu szczeliny wyrobem gruntujacym Icosit® KC FM VHK.



