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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Techniczne] jest zestaw wyrobéw Sika® CarboDur®
z matg SikaWrap®-930 G (oznaczenie typu wyrobu) do wzmacniania i napraw konstrukcji betonowych,
produkowany przez Sika Services AG, Tuffenwies 16-22, CH-8064 Zirich, Szwajcaria, w zakfadzie
produkcyjnym w Szwajcarii. Upowaznionym przedstawicielem producenta w Polsce jest Sika Poland
Sp. z 0.0., ul. Karczunkowska 89, 02-871 Warszawa.

W skiad zestawu Sika® CarboDur® wchodzg nastepujace wyroby:

- mata kompozytowa SikaWrap®-930 G z widkien szklanych, barwy biatej, o jednokierunkowej
orientacji (nosne wtdkna osnowy), o szerokosci 600 mm i grubosci 0,363 mm oraz masie
powierzchniowej 930 + 20 g/m?,

— klej dwusktadnikowy Sikadur®-300 na bazie zywicy epoksydowej, wediug normy PN-EN
1504-4:2006.

Wagowe proporcje mieszania sktadnikow kleju Sikadur®-300 wynoszg A : B = 100 : 34,5.
Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu Sika® CarboDur® z matg
SikaWrap®-930 G podano w Zataczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1. Postanowienia og6lne

Zestaw wyrobow Sika® CarboDur® z matg SikaWrap®-930 G jest przeznaczony do wzmacniania
i napraw elementow konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Mata SikaWrap®-930 G jest przeznaczona do wzmachniania stref $cinanych, ale moze by¢ réwniez
stosowana w strefach rozcigganych (np. do wzmocnienia duzych powierzchni lub do elementéw
o skomplikowanej geometrii).

Temperatura otoczenia i podioza oraz materiatéw w czasie wykonywania prac z zastosowaniem
zestawu Sika® CarboDur® z matg SikaWrap®-930 G powinna wynosi¢ od +15°C do +35°C.

Zestaw Sika® CarboDur® z matg SikaWrap®-930 G powinien by¢ stosowany zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego zastosowania, polskimi normami

i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegélnosci z rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,
— wytycznymi okreslonymi w instrukcji stosowania wyrobéw (zawierajacej opis przygotowania
podioza oraz instalacji wyrobow zestawu Sika® CarboDur®), opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom.

Schematy wzmacniania i napraw konstrukcji betonowych za pomocg zestawu Sika® CarboDur®
z matg SikaWrap®-930 G podano w Zatgczniku B.
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2.2. Przygotowanie podtoza

Powierzchnia podioza (betonu) przed wykonaniem wzmocnienia powinna byé dokiadnie
oczyszczona z pozostatosci powiok, mleczka cementowego i stabo zwigzanych czesci betonu oraz
odttuszczona, odpylona i szorstka. Wytrzymatoé¢ betonu na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej
1,0 MPa. Podioze powinno byé przygotowane metodg strumieniowo-$cierng (metodg piaskowania),
hydrodynamicznie (lancg wodng) albo przez groszkowanie, skuwanie lub szlifowanie. Odchylenie
powierzchni od ptaskosci, sprawdzane metalowa tatg, nie moze przekracza¢ 5 mm na dtugosci 1 metra.

W przypadku wystepowania ubytkéw betonu, powierzchnige poditoza nalezy wyréwna¢ za pomoca
zaprawy Sikadur®-41 CF Normal, klasy R4, wedtug normy PN-EN 1504-3:2006. Zaprawa Sikadur®-41 CF
Normal jest trojsktadnikowg zaprawg naprawcza na bazie zywicy epoksydowej i piasku kwarcowego:
sktadnik A = zywica, sktadnik B — utwardzacz i sktadnik C — piasek kwarcowy. Skfadniki nalezy mieszaé
w proporcji wagowej A : B: C=2:1:2,5. Przed natlozeniem zaprawy, nalezy wykona¢ warstwe sczepna,
z kompozycji powstajgcej ze zmieszania skiadnikoéw A i B w proporcjiA:B=2:1.

2.3. Wzmocnienia mata SikaWrap®

Mata SikaWrap® moze by¢ ukiadana metodg sucha lub metodg mokrg. Klej Sikadur®-300 jest
stosowany do wczesniejszej impregnaciji maty, do zagruntowania poditoza i do przyklejania mat.

W przypadku metody suchej, klej Sikadur®-300 naktada sie na powierzchnie podioza paca badz
duzym pedzlem, w ilosci od 0,8 do 1,5 kg/m? i dokfadnie wciera. Suchg mate nalezy ufozyé na warstwie
kleju, odpowiednio orientujgc widkna nosne, wstepnie docisna¢ i wyrownac¢ w kierunku od $rodka do
zewnetrznych krawedzi maty. Utozong mate nastepnie doktadnie dociska sie do podioza przy uzyciu watka
Sika® Laminating Roller (twardy watek z tworzywa sztucznego z rowkami obwodowymi), prowadzagc watek
wzdtuz wiokien nosnych od Srodka do zewnetrznych krawedzi maty, tak aby klej zostat wycisniety
pomiedzy widknami. Widkna nie moga by¢ pofatdowane. Prawidtowo utozona mata powinna by¢ catkowicie
,Zwilzona” klejem Sikadur®-300, a pomiedzy podtozem a matg nie moze by¢ pozostatosci powietrza.

W przypadku metody mokrej, 2/3 przygotowanego do laminacji kleju Sikadur®-300 nalezy
rozprowadzi¢ na uprzednio przygotowanym, czystym arkuszu folii polietylenowej (PE). Nastepnie zatapia
sie w kleju mate przy pomocy watka moherowego lub plastikowego, watkujgc w kierunku wzdtuz widkien.
Pozostate 1/3 kleju rozprowadza sie rownomiernie na powierzchni maty. Nadmiar kleju nalezy usungc.
Zalaminowang mate nalezy utozy¢ na warstwie kleju, odpowiednio orientujgac widkna nosne, wstepnie
docisngé i wyréwna¢ w kierunku od $rodka do zewnetrznych krawedzi maty. Ulozong mate nastepnie
dokfadnie dociska si¢ do podioza przy uzyciu watka Sika® Laminating Roller (twardy watek z tworzywa
sztucznego z rowkami obwodowymi), prowadzac watek wzdiuz wiékien nosnych od $rodka do
zewnetrznych krawedzi maty, tak aby klej zostat wyci§niety pomiedzy widknami.

Widkna powinny zosta¢ docisniete w linii prostej, bez pofatdowan bocznych. Prawidtowo utozona
mata powinna by¢ catkowicie ,zwilzona” klejem Sikadur®-300, a pomiedzy podiozem a matg nie moze by¢
pozostatosci powietrza.

Wzmocnienie matg SikaWrap® mozna wykonywac w nie wiecej niz 8 warstwach. Kolejne warstwy
maty sg naktadane na nalozong wcze$niej, metodg ,mokre na mokre”, warstwe kleju Sikadur®-300. Sposéb

laminowania tkaniny jest taki sam, jak w przypadku wykonywania jednej warstwy zabezpieczenia.
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Warstwy nalezy ukiada¢ w przeciagu 60 minut od natozenia warstwy kleju Sikadur®-300. Jezeli nie jest
mozliwe utozenie warstwy w ciggu 60 minut, nalezy odczeka¢ co najmniej 12 godzin i zagruntowac
podioze.

W niskich temperaturach i przy wysokiej wilgotnosci powietrza na powierzchni zwigzanego kleju
Sikadur®-300 moga tworzy¢ sie lepkie naloty. W takim przypadku, przed utozeniem kolejnych warstw na
utwardzonej warstwie epoksydowej, zalecane jest zmycie jej powierzchni cieptg wodg z mydtem.
Powierzchnia kleju powinna by¢ sucha i wolna od pytu.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwoséci uzytkowe zestawu wyrobéw Sika® CarboDur® z matg SikaWrap®-930 G podano
w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
Mata SikaWrap®-930 G
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa 21200
Modut sprezystosci, GPa 70+ 10% p.3.21
Wydtuzenie przy maksymalnej sile Ag, % 215
Zestaw wyrobow Sika® CarboDur® z mata SikaWrap®-930 G

4 Przyczepno$¢ do betonu w warunkach 322
laboratoryjnych, MPa P ke

5 Przyczepnos¢ do betonu po p.323
niskocyklowym zmeczeniu, MPa (10° cykli)

6 Przyczepno$¢ do mokrej powierzchni 324
betonowej, MPa P. ook

7 Przyczepnoéé do betonu na prébkach 2 4.0 lub zerwanie w podiozu wo's
hartowanych w minimalnej temp. T p.= ;1‘5,0}
aplikacji (Tmin), MPa e

8 Przyczepnos¢ do betonu po dziataniu p.3.26
soli odladzajgcych, MPa (50 cykli)

9 Przyczepnosé do betonu po cyklach p.327
temperaturowych, MPa (50 cykli)

3.2. Metody oceny

Metody oceny podano w p. 3.2.1 + 3.2.7. Przyczepno$s¢ do betonu okresla sie na prébkach
okragtych (krazkach) o érednicy 50 + 5 mm, przygotowanych wediug normy PN-EN 1542:2000, ktére po
przygotowaniu wigzg przez 7 dni w warunkach laboratoryjnych lub w minimalnej temp. aplikacji Tmin
(p. 3.2.5). Badania przyczepnosci przeprowadza sie zgodnie z normg PN-EN 1542:2000.

3.2.1. Sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie, modutu sprezystosci i odksztalcenia przy
maksymalnej sile Ag. Wytrzymato$¢ na rozcigganie, modut sprezystosci i odksztaicenie przy
maksymalnej sile Agt okreslane sg w probie rozciagania. Koricowki prébek do préby rozciggania powinny
by¢ przygotowane w sposéb umozliwiajgcy réwnomierne przylozenie naprezenia rozciggajgcego na catej
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szerokosci maty, poprzez przekfadki aluminiowe. Odksztaicenie przy maksymalnej sile okresla sie przy
uzyciu ekstensometru, zamontowanego bezposrednio na prébce.

3.2.2. Sprawdzenie przyczepnosci do betonu w warunkach laboratoryjnych. Przyczepno$é
do betonu w warunkach laboratoryjnych okreslana jest jako maksymalne naprezenie rozciagajace
wywotane przez obcigzenie odrywajace przytozone prostopadle do powierzchni. Badanie nalezy prowadzi¢
na 5 probkach okragtych (krgzkach) o $rednicy 50 + 5 mm, ktére po przygotowaniu powinny wigzac przez
7 dni. Beton podioza powinien by¢ klasy C50/60 wedtug PN-EN 1542:2000, p. 4.12. Powierzchnia podioza
powinna byC przygotowana (poprzez piaskowanie, szlifowanie, szczotkowanie, itp.) w taki sposéb, aby
kruszywo o uziarnieniu 4,0 mm byto odstoniete na powierzchni podioza.

3.2.3. Sprawdzenie przyczepnosci do betonu po niskocyklowym zmeczeniu. Przyczepno$¢
do betonu po niskocyklowym zmeczeniu okreslana jest na 5 probkach okragtych (krgzkach) o $rednicy
50 + 5 mm, kiére zostaly poddane 10° cykli obcigzenia przy dolnym i gérnym poziomie obciazenia,
wynoszacym odpowiednio 0,1 oraz 0,55 é$redniej sily przyczepnosci, okreslonej w warunkach
laboratoryjnych. Po przygotowaniu prébki powinny wigzac¢ przez 7 dni w warunkach laboratoryjnych.

3.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci do mokrej powierzchni betonowej. Przyczepnosé¢ do
mokrej powierzchni betonowej okreélana jest na 5 prébkach okraglych (krgzkach) o $rednicy
50 + 5 mm, przygotowanych na podiozu poddanym zanurzeniu w wodzie na okres 24 godzin i nastepnie
przechowywanym przez 1 godzine w standardowych warunkach laboratoryjnych. Po przygotowaniu prébki
powinny wigzac przez 7 dni w warunkach laboratoryjnych.

3.2.5. Sprawdzenie przyczepnosci do betonu na prébkach hartowanych w minimalnej temp.
aplikacji (Tmin). Przyczepno$¢ do betonu na prébkach hartowanych w Tmin = +15°C okreslana jest na
5 prébkach przygotowanych na podiozu przechowywanym przez 24 godziny w temperaturze Tmin. PO
przygotowaniu prébki powinny wigzac¢ przez 7 dni w minimalnej temperaturze aplikacji (Tmin).

3.2.6. Sprawdzenie przyczepnosci do betonu po dziataniu soli odladzajacych. Przyczepnosé
do betonu po dziataniu soli odladzajgcych okreslana jest na 5 probkach okragtych (krgzkach) o $rednicy
50 + 5 mm, ktére poddane zostaty dziataniu 50 cykli o nastepujacym przebiegu: 2 godziny zanurzenia
w nasyconym roziworze NaCl o temperaturze -15 + 3°C oraz 2 godziny zanurzenia w wodzie
o temperaturze 21 * 2°C. Po przygotowaniu prébki powinny wigza¢ przez 7 dni w warunkach

laboratoryjnych.

3.2.7. Sprawdzenie przyczepnos$ci do betonu po cyklach temperaturowych. Przyczepno$¢ do
betonu po cyklach temperaturowych okreslana jest na 5 probkach okragtych (krazkach) o $rednicy
50 + 5 mm, ktére poddane zostaly dziataniu 50 cykli o nastepujgcym przebiegu: 5 godzin 45 minut
przechowywania w $rodowisku o temperaturze 60 + 5°C oraz 15 minut chiodzenia woda biezaca,
o temperaturze 12 + 3°C. Po przygotowaniu probki wigzaty przez 7 dni w warunkach laboratoryjnych.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu objetego niniejsza Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢
dostarczane, przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcja producenta, w sposob zapewniajacy
niezmienno&¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z kitérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowe]j producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wfasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 1+ oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wiacznie z zapisami
z prowadzonych badar. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkciji
i zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skfadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wediug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badafi oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie maty w zakresie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) wymiaréw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie maty w zakresie:
a) wytrzymatosci na rozcigganie,
b) modutu sprezystosci,
c) wydluzenia przy zerwaniu.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej
kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwoéci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw Sika® CarboDur® z matg
SikaWrap®-930 G, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg
wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. 22020 r., poz. 215,
z pozniejszymi zmianami) zestaw, ktérego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢
wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji
statoéci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisébw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich

prawidtowg jakos¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZMO00-06114/19/R02NZM, LZK01-01021/18/R186NZK i LZMO00-01021/18/R183NZM. Raporty
z badan zestawu Sika CarboDur z matg SikaWrap®-930 G. Zaktad Konstrukcji Budowlanych,
Geotechniki i Betonu ITB i Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2019 r.

2) LZMO03-01021/18/R172NZM i LZM05-01021/18/R172NZM. Raporty z badan cech identyfikacyjnych
kleju i zaprawy. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa 2018 r.

3) 5130/870/08-1. Raport z badania zaprawy Sikadur-41 CF Normal. MPA Braunscheig

4) 13/7752-1958. Raport z badania zaprawy Sikadur-41 CF Normal. Applus laboratories.
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5) CE-2007 EN 12412. Raporty z badan kleju. Sika Services AG

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
' wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$é 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoScig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 4: taczenie
konstrukcyjne

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Analiza w podczerwieni

PN-EN 2811-1:2016 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna

PN-EN 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. CzesS¢ 2: Metoda zanurzenia sondy

PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawarto$ci substancji
nielotnych

ZALACZNIKI
Zatacznik A. Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu ...............ccooooovevceneeee 11

ZataczZnik B. RYSUNKI ....ooiiiiiiiiiiiie it et e e seteenseeessssessaneseaesennssensaneesnesnneenenenees 12
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Zatacznik A.
Tablica A1. Cechy identyfikacyjne maty SikaWrap®-930 G

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 Wyglad zewnetrzn biate widkna szklane ;
g w osnowie jednokierunkowej ocena wizualna

2 Dopuszczalna odchytka masy na +20 1)

jednostke powierzchni, g/m?

" odchylenie od nominalnej masy na jednostke powierzchni powinno byé okreslone na podstawie réznicy miedzy rzeczywistg
masa na metr kwadratowy prébki i nominalng masg na metr kwadratowy, deklarowang przez producenta; niepewnosc
rozszerzona pojedynczego pomiaru masy na jednostke powierzchni powinna wynosi¢ co najmniej 0,1 dopuszczalnej wartosci

odchyiki
Tablica A2. Cechy identyfikacyjne kleju Sikadur®-300
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 i
1 | Wyglad zewnetrzny:
- skfadnik A przezroczysta ciecz _
k- o gestej, lepkiej konsystencji ocena wizualna
- sktadnik B przezroczysta ciecz
o konsystencji wody
3.
® G fféof,ﬁkg;m ' 116 £:5% PN-EN 2811-1:2016 lub
- skladnik B 0.94 + 5% PN-EN 2811-2:2011
3 | Analiza w podczerwieni zgodne z widmem odniesienia PN-EN 1767:2008
4 | Wytrzymato$¢ na sciskanie, MPa =230 PN-EN 12190:2000

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1
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Zatacznik B.

Rys. B1. Schemat wzmocnienia i naprawy konstrukcji betonowych — zestaw Sika® CarboDur®
z mata SikaWrap® (rysunek pogladowy)

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1
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b)

Rys. B2. Etapy wzmocnienia i naprawy konstrukcji betonowych (rysunki pogladowe)
a) element do wzmocnienia / naprawy, b) przygotowanie podtoza, c¢) natozenie kleju Sikadur®-300,
d) przyklejenie maty SikaWrap®, e) pokrycie maty klejem

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1038 wydanie 1



