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1 CELIINFORMACJE OGOLNE

Wsparcie techniczne naszych klientdw zawsze byto dla Sika najwyzszym priorytetem. Poprzez wprowadzanie nowych
materiatéw, coraz bardziej rygorystyczne przepisy budowlane i powigkszajace sie rozdzielenie planowania od
realizacji w zglobalizowanej gospodarce, nasi klienci zauwazaja, ze zapewnienie spdjnej realizacji ztozonych projektéow
w branzy budowlanej staje sie coraz wiekszym wyzwaniem. Odpowiedzig Sika na stale rosngcg ztozono$¢ zadan
w branzy budowlanej jest program BONDING EXCELLENCE.

Program jakosci Sika BONDING EXCELLENCE to zestawienie etapdw procesu z narzedziami, ktére wspiera
wykonawcdw klejenia i uszczelniania w wykonaniu i oddaniu fasady, przy uzyciu niezawodnych i certyfikowanych
produktéow Sikasil®.

Niniejszy dokument zawiera rekomendacje i wskazowki dotyczace stosowania Sikasil® 1G jako uszczelniacza wtdrnego
krawedzi szyb zespolonych. Dotyczy produktow podanych w Tabeli 1.

WejdzZ na strone http://www.sika.com/industry i poznaj portal Sika BONDING EXCELLENCE: http://www.sika-bonding-
excellence.com [I]

Tabela 1: Przeglad uszczelniaczy Sikasil® 1G

1- lub 2-komponentowe

Certyfikowany zgodnie z wtdrne uszczelniacze
Nazwa Produktu .
lub zgodny z silikonowe do szyb
zespolonych

Sikasil® 1G-25 HM Plus EOTA ETAG 002 czes¢ 1, EN 1279

ASTM C1369, ASTM C1184

CEKAL uznane
Sikasil® 1G-25 EOTA ETAG 002 cze$¢ 1, EN 1279 2-komponentowy

ASTM C1369, ASTM C1184
CEKAL oraz SNJF VI-VEC uznane
Sikasil® 1G-25 S ASTM C1369, ASTM C1184

Sikasil® 1G-16 EN 1279 1-komponentowy

W bardzo wymagajacych i krytycznych zastosowaniach, jakim jest szklenie strukturalne szktem
zespolonym, uszczelniacze Sikasil® IG mozna stosowac wytgcznie po szczegdtowej ocenie i uzyskaniu
pisemnego zatwierdzenia odpowiednich danych projektu przez Dziat Techniczny Sika Industry.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie stanowig jedynie ogdlne wskazéwki. Poniewaz szklenie strukturalne
jest wymagajgcym zastosowaniem, a warunki i podtoza mogg sie znacznie réznié, klienci i wykonawcy muszg
sprawdzi¢ przydatnos¢ produktu dla kazdego konkretnego projektu i skontaktowac sie z firmg Sika w celu uzyskania
porady.

Niniejsze wytyczne nalezy czyta¢ w potaczeniu z odpowiednimi Kartami Informacyjnymi produktu i Kartami
Charakterystyki.

W celu uzyskania szczegétowych informacji lub dalszych porad zwigzanych z aplikacjami i produktami wymienionymi
w tym dokumencie, nalezy skontaktowac sie z Dziatem Technicznym Sika Industry.

2 WPROWADZENIE

Uszczelniacze Sikasil® IG to utwardzane w reakcji polikondensacji, jedno- i dwukomponentowe produkty silikonowe
przeznaczone do uszczelniania wtornego szyb zespolonych. Poniewaz silikony to jedyne materiaty
o dtugookresowej odpornosci na promieniowanie UV oraz o strukturalnych wtasciwosciach okreslonych w normach
EN 13022, EAD 090010-00-0404 (EOTA ETAG 002 czes¢ 1) lub ASTM C 1249, sg powszechnie wykorzystywane
w elewacjach strukturalnych i oknach klejonych strukturalnie. Ich przydatnos$¢ potwierdzono w tysigcach projektow
zwigzanych z elewacjami zrealizowanych w réznych warunkach klimatycznych.

3 KONSTRUKCIA | WYMIARY SPOIN

Spoina wtdrnego uszczelnienia w szybie zespolonej musi zostac zaprojektowana tak, aby wytrzymac wszystkie

obcigzenia, na ktdre narazone sg elementy, takie jak wiatr, $nieg, obcigzenia klimatyczne itp. w catym okresie
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eksploatacji. W zwigzku z tym wymagana grubosc¢ uszczelnienia silikonowego w szybie zespolonej jest silnie zalezna
od wymiardw szyb, budowy szyby zespolonej (grubosci szkta i szerokosci pustki powietrznej pomiedzy szybami) oraz
przewidywanych obcigzen.

Zgodnie z wytycznymi EOTA ETAG 002 cz. 1, dla szyb zespolonych uszczelnianych silikonem uzytych w fasadach ze
szktem strukturalnym , obowigzuje minimalna wysokos$¢ uszczelnienia silikonowego i wynosi ona 6 mm. Niemniej,
w okreslonych aplikacjach wymagana wysokos¢ uszczelnienia silikonowego moze by¢ znaczgco wieksza. Sika oferuje
kompleksowy pakiet ustug projektowych, obejmujgcy przeglady projektéw i wymiarowanie potgczen.

4 WARUNKI W MIEJSCU PRACY

Miejsce pracy powinno byé mozliwie wolne od pytéw. Idealne warunki to 23 °C oraz 50% wilgotnosci wzglednej.
Poniewaz takie warunki sg zazwyczaj mozliwe do uzyskania wytgcznie w laboratorium, nalezy stara¢ sie uzyskaé jak
najbardziej zblizone warunki w zaktadzie. Chociaz kleje Sikasil® IG mogg by¢ przetwarzane w zakresie temperatur 5 °C
- 40 °C, optymalna temperatura uzycia produktéw wynosi od 15 °C do 30 °C. Zakresy temperatur dotycza klejow
Sikasil®, podtozy oraz powietrza w otoczeniu.

Temperatura klejonych podtozy zawsze musi by¢ o co najmniej 3 °C wyzsza niz temperatura punktu rosy by zmniejszy¢
ryzyko kondensacji.

Ani podfoza ani uszczelniacze nie mogg by¢ narazone na bezposrednie oddziatywanie promieniowania stonecznego,
deszczu, sniegu ani innych czynnikdw pogodowych i muszg by¢ przechowywane w tych samych warunkach (tj. 5 °C -
40 °C) co najmniej przez 24 godziny przed aplikacjg Sikasil® I1G.

5 PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | ZABEZPIECZANIE

Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i wolne od olejéw, smardw, srodkéw antyadhezyjnych i kurzu. Nie dopuszczac
do zabrudzenia oczyszczonych powierzchni na zadnym etapie produkcji. Jesli takie zanieczyszczenie sie pojawi nalezy
ponowic¢ oczyszczenie podtoza.

Informacje w Tabeli 2 maja charakter ogdlny. Na Zzyczenie, udzielamy porad dotyczacych konkretnych metod
przygotowania powierzchni po przeprowadzeniu testow przyczepnosci.

Z wyjagtkiem niebarwionego szkta float, obowigzkowo nalezy przeprowadzi¢ badania przyczepnosci
uszczelniacza silikonowego dla konkretnego projektu na prébkach produkcyjnych oryginalnych materiatéw
wykorzystywanych w danym projekcie. W odniesieniu np. do powierzchni szklanych, badania
przyczepnosci wykonywane sg na réwnowaznych prébkach w odniesieniu do rodzaju powtoki, powtok
z obrabiang krawedzig, krawedzi cietych itp. Jako$¢ szkta z usuwang powtokg mocno zalezy od np. rodzaju
dysku szlifierskiego, nacisku, predkosci obrotéw, itp.
Producent szyb zespolonych jest odpowiedzialny za identyfikacje i dostarczenie podtozy stosowanych
w danym projekcie do laboratorium Sika w celu przeprowadzenia testéw przyczepnosci; za wdrozenie
Scistej kontroli jakosci podczas produkcji szyb zespolonych w celu monitorowania i potwierdzania
przyczepnosci oraz rozpoznawania wszelkich zmian w jakosci podtoza, ktére wymagajg ponownego
badania przyczepnosci.

Obowigzkowe jest stosowanie Srodkdéw przygotowania powierzchni podanych w konkretnym Raporcie wydanym

przez Dziat Techniczny Sika.

Obowigzkowe jest oczyszczenie powierzchni srodkami Sika® Cleaner P lub Sika Cleaner® G+M przed natozeniem
jakiegokolwiek primera lub aktywatora.

Jesli wymagane jest stosowanie wykrywalnych srodkéw wstepnego oczyszczania mozna zastosowac luminescencyjng
wersje Sika® Aktivator-205, czyli Sika® Aktivator-205 LUM. Wyniki testéw przyczepnosci uzyskane dla Sika® Aktivator-
205 mozna rozszerzy¢ na Sika® Aktivator-205 LUM i vice versa.

Tabela 2: Przeglad odpowiedniego przygotowania powierzchni

Powierzchnia Przygotowanie Powierzchni
Szkto float w tym szkto hartowane, wzmocnione, Myjka

laminowane i barwione Myjka + Sika® Cleaner P
Szkto float - w tym powlekane i/lub z cietg krawedzig Myjka

Myjka + Sika® Cleaner P

Myjka + Sika® Aktivator-100

Szkto z powtoka ceramiczng (emaliowane)
Myjka + Sika® Primer-790

Wytyczne ogdlne
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Uwagi: Aktywatory i Primer pozostawiajg widoczng warstwe na przygotowywanych podtozach i moga zmieni¢ ich wyglad.
Jedli jest to niedopuszczalne, nalezy uzy¢ tasmy maskujacej, aby zabezpieczy¢ widoczne obszary.
Do powierzchni ttustych, zaolejonych lub silnie zanieczyszczonych rekomenduje sie zastosowanie Sika® Cleaner G+M
zamiast Sika® Cleaner P.

Tabela 3: Przeglad przygotowania powierzchni profili U osadzanych w uszczelniaczu wtérnym lub ramek dystansowych szyb
zespolonych, jesli wymagane

Podtoze Przygotowanie podtoza

Aluminium anodowane Sika® Cleaner P lub
Sika® Cleaner P + Sika® Aktivator-100

Stal nierdzewna Sika® Cleaner P + Sika® Aktivator-100 lub
Sika® Cleaner P + Sika® Primer-790

Sika® Cleaner P + Sika® Aktivator-205 lub

Alumini lekane PVDF | li
uminidm powlekane ub poliestrem Sika® Cleaner P + Sika® Primer-790

Sika® Aktivator-205 lub

Poliamid Sika Primer-209 D

Uwagi: Aktywatory i Primer Sika® zostawiajg widoczng powtoke na powierzchni, na ktorej zostaty zastosowane i mogg zmienic
wyglad podtoza. Jesli jest to niedopuszczalne nalezy uzy¢ tasmy maskujacej do zastoniecia widocznych obszarow.
Do powierzchni ttustych, zaolejonych lub silnie zanieczyszczonych rekomenduje sie zastosowanie Sika® Cleaner G+M
zamiast Sika® Cleaner P.

5.1 NAKLADANIE Sika® Cleaner P ORAZ Sika® Cleaner G+M

Sika® Cleaner P i Sika® Cleaner G+M to Srodki czyszczace na bazie rozpuszczalnikéw. Obydwa srodki naktada sie tg
sama metoda:

1. Czysty, suchy, pozbawiony oleju i niestrzepigcy sie recznik papierowy zwilzy¢ Sika® Cleaner P lub Sika® Cleaner
G+M i przetrze¢ nim powierzchnie. Regularnie wymieniac recznik papierowy, aby zachowac skutecznos¢
czyszczenia i unikngé wcierania zebranych zanieczyszczen z powrotem w podtoze.

2. Natychmiast, zanim srodek wyschnie, wytrze¢ powierzchnie drugim takim samym czystym, suchym,

pozbawionym oleju i niestrzepigcym sie recznikiem papierowym. (Jesli pozostanie nie wytarty, rozpuszczone

zanieczyszczenia zostang na powierzchni)

Procedure powtarzac az powierzchnia bedzie czysta.

4. Wymagany minimalny czas schniecia w temperaturze 5 °C — 40 °C wynosi 2 minuty na powierzchni
niewchtaniajacej.

5. Jedli oczyszczonych czesci nie mozna uszczelnia¢ natychmiast, nalezy je zabezpieczyé przez zabrudzeniem.

w

Jesli od czyszczenia minety ponad 2 godziny przed natozeniem uszczelniacza lub innego preparatu do przygotowania
powierzchni, powyzszg procedure czyszczenia trzeba powtorzyc.

5.2  NAKEADANIE Sika® Aktivator-100 LUB Sika® Aktivator-205 / Sika® Aktivator-205 LUM

Sika® Aktivator-100i Sika® Aktivator-205/Sika® Aktivator-205 LUM to $rodki aktywujgce do wstepnego przygotowania
powierzchni w celu zwiekszenia przyczepnosci i nalezy je naktadaé zawsze po wtasciwym oczyszczeniu powierzchni
za pomocg Sika® Cleaner P lub Sika® Cleaner G+M.

Omawiane aktywatory to nie tylko rozpuszczalniki czyszczace, lecz srodki zawierajgce promotory adhezji.
Pozostawiajg aktywne grupy, ktére tworzg powtoke aktywujaca na podtozu. Na niektérych powierzchniach ta powtoka
moze by¢ widoczna i moze zmieniaé wyglad podtoza. Z tego powodu wazne jest, aby chroni¢ miejsca istotne wizualnie
i w razie potrzeby maskowac je tasmg przed uzyciem aktywatorow.

1. Czysty, suchy, pozbawiony oleju i niestrzepigcy sie recznik papierowy zwilzy¢é aktywatorem i natozy¢ Srodek
na powierzchnie. Regularnie wymienia¢ recznik papierowy, aby zachowaé skutecznos¢ czyszczenia i unikngc
wcierania zebranych zanieczyszczen z powrotem w podfoze.

Wytyczne ogdlne
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= W przypadku Sika® Aktivator-100: Natychmiast wytrze¢ powierzchnie drugim takim samym czystym, suchym,
pozbawionym oleju i niestrzepigcym sie recznikiem papierowym. Wytrze¢ aktywator zanim wyschnie.

» W przypadku Sika® Aktivator-205 / Sika® Aktivator-205 LUM: Nie wolno wyciera¢ powierzchni do sucha
recznikiem papierowym.

2. Wymagany minimalny czas schniecia (zaleznie od temperatury w warsztacie):

= >15°C: 10 minut

= <15°C: 30 minut

= maksymalny czas odparowania 2 godziny

Jesli oczyszczonych czesci nie mozna natychmiast sklejac lub uszczelniaé, nalezy je zabezpieczy¢ przez zabrudzeniem.
Klejenie nalezy przeprowadzi¢ w ciggu dwdch godzin od zastosowania aktywatoréw. W przeciwnym razie procedure
opisang powyzej mozna powtdrzyc¢ tylko raz przed klejeniem.

Po kazdym uzyciu szczelnie zamknga¢ pojemnik wewnetrzng plastikowg wktadkg. Aktywatorow nalezy uzywac tylko
przez jeden miesigc od otwarcia pojemnika. Produkty, ktore ulegly zmetnieniu, zzdtceniu, zzelowaniu lub
rozwarstwieniu na frakcje nie moga by¢ uzywane.

Sika® Aktivator-205 LUM mozna uwidocznié poprzez aktywowanie zawartych w nim pigmentéw luminescencyjnych
przy uzyciu zrédta Swiatta o dtugosci fali 320 + 420 nm. Zaleca sie redukcje innych zrédet swiatta, takich jak sSwiatto
stoneczne lub sztuczne podczas procesu wykrywania, a takze podczas sktadowania przed klejeniem. Ekspozycja
wstepnie przygotowanej powierzchni na dziatanie promieniowania UV spowoduje, ze substancje czynne ulegng
szybszemu rozktadowi. Efekt luminescencyjny pogarsza sie z czasem.

5.3  NAKtADANIE Sika® Primer-790

Sika® Primer-790 naktada sie zawsze po witasciwym oczyszczeniu powierzchni. Jesli powierzchnia nie zostata
oczyszczona konieczne jest przeprowadzenie tego procesu przy uzyciu za pomocg Sika® Cleaner P lub Sika® Cleaner
G+M.

Na niektorych powierzchniach ta powtoka moze by¢ widoczna i moze zmienia¢ wyglad podtoza. Z tego powodu wazne

jest, aby chronié miejsca istotne wizualnie i w razie potrzeby maskowac je tasma przed uzyciem primera.

1. Odlac¢ niewielka ilo$¢ Sika® Primer-790 do czystego pojemnika. Nigdy nie zanurzaé zadnego aplikatora w
oryginalnej butelce z primerem.

2. Natozy¢ jedna cienka lecz kryjaca warstwe Sika® Primer-790 za pomocg czystego, niestrzepigcego sie recznika
papierowego lub aplikatora z pianki melaminowej. Zadbac o to, aby ta pojedyncza aplikacja zapewnita
odpowiednio geste krycie. Wymagane jest, aby utworzona warstwa byta ciggta i jednolita.

3. Pozostawi¢ do wyschniecia na minimum 20 minut, w temperaturze 23 °Ci 50 % w. w. Nizsze temperatury moga
spowolni¢ proces schniecia.

4. Uszczelniacze nalezy naktada¢ w ciggu 2 godzin od natozenia Sika® Primer-790.

Jedli zagruntowanych czesci nie mozna od razu uszczelnia¢, nalezy je zabezpieczy¢ przez zabrudzeniem.
Sika® Primer-790 naktadac tylko jeden raz. Procedury gruntowania nie wolno powtarzac!

Po kazdym uzyciu szczelnie zamkngc¢ pojemnik. Sika® Primer-790 nalezy uzywac tylko przez jeden miesigc od
otwarcia pojemnika. Produkt, ktéry ulegt zmetnieniu, zzétceniu, zzelowaniu lub rozwarstwieniu na frakcje nie moze
by¢ w dalszym uzyciu.

5.4  NAKLADANIE Sika® Primer-209 D

Sika® Primer-209 D jest czarnym podktadem i nalezy go naktada¢ na czyste powierzchnie poliamidowe. Jedli
powierzchnia nie zostata oczyszczona konieczne jest przeprowadzenie tego procesu przy uzyciu Sika® Cleaner P lub
Sika® Cleaner G+M.

1. Wstrzasac energicznie pojemnikiem z Sika® Primer-209 D przez okoto 2 minuty. Wewnatrz pojemnika jest stalowa
kulka, ktéra musi by¢ dobrze styszalna w trakcie wstrzgsania. Gdy kulka zaczyna by¢ styszalna w pojemniku, nalezy
kontynuowac wstrzgsanie jeszcze przez 1 minute.

2. Odla¢ niewielka ilos¢ Sika® Primer-209 D do czystego pojemnika. Nigdy nie zanurza¢ zadnego aplikatora
w oryginalnej butelce z primerem.

3. Natozy¢ jedng cienkg lecz kryjgca warstwe Sika® Primer-209 D za pomocg czystego, niestrzepigcego sie recznika
papierowego lub aplikatora z pianki melaminowej. Zadba¢ o to, aby ta pojedyncza aplikacja zapewnita
odpowiednio geste krycie. Wymagane jest, aby utworzona warstwa byta ciggta i jednolita.

Wytyczne ogdlne
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4. Pozostawi¢ do wyschniecia na minimum 10 minut, w temperaturze 23 °Ci 50 % w. w. Nizsze temperatury moga
spowolnié proces schniecia.
5. Kleje nalezy naktadaé w ciggu 2 godzin od natozenia Sika® Primer-209 D.

Jedli zagruntowanych czesci nie mozna od razu uszczelniaé, nalezy je zabezpieczyé przez zabrudzeniem.
Sika® Primer-209 D naktada¢ tylko jeden raz. Procedury gruntowania nie wolno powtarza¢!

Po kazdym uzyciu szczelnie zamkngé pojemnik. Sika® Primer-209 D nalezy uzywaé tylko przez jeden miesigc
od otwarcia pojemnika. Produkt, ktéry ulegt zzelowaniu lub rozwarstwieniu nie moze by¢ w dalszym uzyciu.

5.5 MASKOWANIE OBSZAROW PRZYLEGLYCH DO ZtACZ
Aby uzyskac staranne ztgcze i chronié przylegte obszary uzywa sie tasmy maskujacej.

Tasma nie moze dotykac przygotowanych powierzchni, do ktérych bedzie przylegat klej silikonowy. Po wygtadzeniu
ztacza natychmiast zdja¢ tasme lub nie pdzniej niz w ramach czasu naskdrkowania, w przeciwnym razie moze dojsé
do uszkodzenia ztacza.

6 PRZYGOTOWANIE | NAKLADANIE PRODUKTOW

6.1 DWUKOMPONENTOWY USZCZELNIACZ WTORNY DO SZYB ZESPOLONYCH

6.1.1 PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Sktadniki A i B klejow Sikasil® I1G majg konsystencje pasty. Do naktadania obydwu sktadnikéw potrzebna jest
odpowiednia pompa z ptytg dociskowa.

W ramach kontroli jakosci dostarczanych materiatow, zaleca sie aby przed umieszczeniem pod pompg
nowej beczki /pojemnika dla sktadnika A lub B, sprawdzi¢ czas zycia (czas wigzania) recznie zmieszanych
materiatow (patrz rozdziat 8.5), z zachowaniem poprawnych proporcji mieszania i pobierajac
je bezposrednio z beczki / pojemnika.

Zapoznaj sie z dodatkowymi informacjami technicznymi (ATI) aby zapobiec powstawaniu bgbli powietrznych w czasie
obroébki/mieszania silikonu dwukomponentowego zapewniajac odpowiednig przyczepnosé i wiasciwosci uzytkowe
utwardzonej Sciezki silikonu [VIII].

Dwukomponentowe silikony o wysokiej lepkosci nie wymagaja uprzedniego mieszania sktadnika A ani sktadnika B,

gdyz oba sktadniki posiadaja bardzo niskg tendencje do separacji. W bardzo mato prawdopodobnym przypadku

separacji oleju powyzej 1 cm w skfadniku B prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym Sika Industry przed

zastosowaniem materiatu.

la. Po otwarciu 200-litrowej beczki zawierajgcej sktadnik A (baze) zdja¢ foliowe ostony i umiesci¢ beczke pod ptytag
dociskowa.

2a. Po otwarciu pojemnika zawierajgcego sktadnik B (katalizator) wycig¢ w folii otwér o srednicy okoto 150 mm. Usungé
wycietg folie i kondensat lub olej z powierzchni. Pojemnik umiesci¢ pod ptytg dociskows.

Dwukomponentowe silikony o niskiej lepkosci, jak Sikasil® 1G-25 wymagajg nieco innej procedury, ktora wyglada

nastepujaco:

1b. Sktadnik B: moze wystgpic¢ separacja do 3 cm, co wymaga wymieszania. Nalezy postepowac zgodnie z ATl remixing
of B-component [IX], opisujgcym zasady kontroli jakosSci zapewniajgce wtasciwe wymieszanie sktadnika B, bez
pecherzy powietrza.

2b. Sktadnik A: po otwarciu 200-litrowej beczki usuna¢ wszystkie ostony foliowe, ztozy¢ brzegi opakowania foliowego
do srodka i natozy¢ okragta plastikowa ptyte z otworem o srednicy 20-23cm w jej Srodkowej czesci, zapobiegajac
wyciekom sktadnika A. Wycigc folie na srodku i umiesci¢ beczke pod ptytg dociskowg. Postepowad zgodnie z ATI
processing of lower viscos Sikasil® A-component [IX], opisujgcym zasady kontroli jakosci zapewniajgce wtasciwe
wymieszanie sktadnika A, bez pecherzy powietrza.
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Z powodu reaktywnosci z powietrzem atmosferycznym, sktadnik B wszystkich produktow Sikasil® 1G nie moze
pozostawac w kontakcie z powietrzem przez dtuzej niz 5 minut. Jesli na powierzchni pojawi sie cienka warstwa
utwardzonego materiatu nalezy jg usungé szpachelka lub podobnym narzedziem przed umieszczeniem pojemnika
pod pompa.

3. Rozpocza¢ prace przestrzegajac instrukcji dostawcy urzadzenia.

6.1.2 MIESZANIE

W celu uzyskania najlepszych wtasciwosci fizycznych okreslonych w Karcie Informacyjnej produktu,
dwukomponentowe kleje silikonowe Sikasil® muszg zosta¢ doktadnie wymieszane za pomocg urzadzenia mieszajgco-
dozujacego z mieszalnikami statycznymi lub dynamicznymi. W celu uzyskania zalecen prosimy o kontakt z Dziatem
Technicznym Sika Industry.

Objetosciowe i wagowe proporcje mieszania podane sg w odpowiedniej Karcie Informacyjnej produktu. Dopuszcza
sie jedynie niewielkie odstepstwa *10% od proporcji podanych w Karcie Informacyjnej. W celu wtasciwego
wyregulowania proporcji nalezy stosowac sie do instrukcji producenta pompy. Jesli potrzebna bedzie dalsza pomoc
nalezy sie z nim skontaktowac. Dopasowanie partii Sikasil® IG sktadnika A (bazy) i sktadnika B (katalizatora) nie jest
wymagane.

Czas otwarty mieszadta, tzn. czas przez jaki materiat moze w nim przebywac bez wyptukania lub wyciskania produktu,
jest znacznie krotszy niz czas zycia (czas wigzania) podany w Karcie Informacyjnej. Jesli czas alarmu bedzie zbyt dtugi,
w wyttoczonym materiale bedg widoczne utwardzone czastki. Aby zapewni¢ dtugi okres eksploatacji mieszadta, czas
alarmu urzadzenia nalezy ustawic¢ zgodnie z Tabelg 5, rozdziat 8.15, str. 27.

Szczegbétowy opis sposobu wyznaczania czasu otwartego mieszadfa znajduje sie w ATI: Mixer Open Time for
2-component Sikasil® [VII].

Czas eksploatacji i stan mieszadta mozna sprawdzié, wykonujac zaréwno probe motyla, jak i probe weza opisane
w rozdziatach 8.3 8.4.

Zaleca sie sprawdzenie czasu otwartego mieszadta poprzez test motyla (patrz Rozdziat 8.3). Czas otwarty mieszadta
to maksymalny czas, w ktérym materiat moze pozosta¢ w mieszadle bez przeptukiwania lub wyttaczania, co zapewnia
brak widocznych zmarszczek i utwardzonych czgstek silikonu w prébie motyla. Czas alarmu nalezy ustawi¢ na krétszy
niz czas otwarty mieszadta. Typowe czasy otwarte mieszadet i alarmu, testowane w temperaturze 23 °C / 50 % w.w.
dla kazdego produktu Sikasil® IG sg podane w tym dokumencie.

Przy wytaczeniu zaleca sie przeptukac¢ urzadzenie mieszajgco-dozujace sktadnikiem A (bazg) w celu opdznienia
utwardzania kleju. Zwykle ilo$¢ sktadnika A niezbedna do przeptukania wynosi 3 objetosci systemu mieszajgcego (dla
systemow z mieszadtem statycznym).

Alternatywnie, dla przerw wynoszgcych do 24 h mozna uzyé zamrazarki ustawionej na -40 °C lub nizej. Jednak w
-40 °C reakcja sie nie zatrzyma, jedynie zwolni.

W przypadku dtuzszych przerw produkcyjnych zaleca sie wykona¢ dodatkowe ptukanie srodkiem czyszczgcym takim
jak Sika® Mixer Cleaner. Nie zaleca sie czyszczenia mieszadta poprzez wypalenie pozostatosci silikonu.

Podczas wznawiania produkcji po przerwie zmieszany silikon musi zostaé odpompowany az do uzyskania
homogenicznej mieszanki. Zaleznie od urzadzenia, potrzebny jest co najmniej 1 litr Sikasil® IG, jezeli stosowane s3
mieszadta statyczne. Jako$¢ mieszania i poprawnos¢ proporcji mieszania nalezy sprawdzié¢ za pomoca testu (préby
marmurkowej, motyla lub weza, wraz proporcjami wagowymi - rozdziat 8 ,,Zapewnienie jakosci”).

6.1.3 NAKLADANIE

Dwukomponentowe uszczelniacze silikonowe Sikasil® IG nalezy naktadaé rGwnomiernie i bez pecherzykdéw powietrza.
Woygtadzanie ztacza nalezy przeprowadzi¢ jak najszybciej po natozeniu kleju, nie pdzniej niz potowa czasu zycia (czasu
wigzania) podanego w odpowiedniej Karcie Informacyjne;.

Zapewnié nalezy kompletne wypetnienie ztgcza i wymiary zgodne z wartosciami obliczonymi.

Do wygtadzania ztacz IG nie wolno stosowac detergentdow, wody z mydtem czy innych nieprzebadanych
srodkow.

W szybach o wysunietej krawedzi (stepowanych), Sikasil® IG mozna naktadac cienkimi warstwami w celu zaczernienia
szkta. Klej mozna naktadac¢ na schodkowg powierzchnie szkta za pomocg odpowiedniej szpachli. Nalezy zachowac
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grubos¢ warstwy 2 mm. Dalsze zalecenia dotyczace stosowania warstwy kryjacej i wymaganego schematu kontroli
jakosci znajdujg sie w ATI Sikasil® IG opacification layer [lll].

6.2 JEDNOKOMPONENTOWY USZCZELNIACZ WTORNY DO SZYB ZESPOLONYCH

6.2.1 PRACE PRZYGOTOWAWCZE
Praca z beczki lub pojemnika 20 I:
1. Przed umieszczeniem beczki lub pojemnika pod pompg, usung¢ utwardzony materiat pod ptytg dociskowa.

2a Pojemniki: po otwarciu pojemnika wycig¢ folie o $rednicy okoto 150 mm. Usungé wycietg folie.

2b Beczki: po otwarciu beczki przecigé folie wzdtuz linii zgrzewu. Naciggna¢ worek na brzeg beczki i szczelnie owingé
tasma. Usungc folie z powierzchni.

3. Umiesci¢ pojemnik w pompie i rozpocza¢ naktadanie zgodnie z instrukcjami producenta pompy.

Wszystkie jednokomponentowe uszczelniacze Sikasil® |G utwardzajg sie poprzez reakcje z wilgocia
zawartg w powietrzu. Nie mogg by¢ wystawione na dziatanie powietrza przez dtuzej niz 5 minut.

Nakfadanie z unipackow:

Unipack nalezy otworzy¢ w specyficzny sposdb, zapewniajgcy najlepszg jakos¢ naktadanego kleju i zapobiegajacy
problemom. Wszystkie informacje dostepne sg w ATI: Unipack opening [IV].

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producentow wyciskaczy.

6.2.2 NAKLADANIE
Uszczelniacze Sikasil® 1G naktada sie za pomocg pompy dozujacej lub recznie bezposrednio z unipacku.

Uszczelniacz nalezy naktada¢ rownomiernie i bez pecherzykéw powietrza. Uszczelniacze jednokomponentowe po
pewnym czasie wytwarzajg skdrke (czas naskdrkowania), czas ten jest rézny w zaleznosci od wilgoci i temperatury.

Wygtadzanie ztgcza nalezy przeprowadzi¢ jak najszybciej po natozeniu uszczelniacza i nie pdzniej niz potowa czasu
naskérkowania podanego w odpowiedniej Karcie Informacyjnej produktu.

Nalezy upewnic sie, ze ztgcze jest kompletnie wypetnione i ze jego wymiary sg zgodne z obliczonymi wartosciami.

Do wygtadzania ztgcz wykonanych Sikasil® IG nie wolno stosowac detergentéw, wody z mydtem czy
innych nieprzebadanych srodkéw.

7 PRZEMIESZCZANIE SZYB ZESPOLONYCH

Uszczelnione elementy nie mogg by¢ wystawiane na naprezenia az do osiggniecia pewnej wytrzymatosci.
Obcigzanie szyby zespolonej przed utwardzeniem uszczelnienia wtérnego moze negatywnie wptyngé na budowanie
przyczepnosci, utozenie paneli szklanych, dziatanie pierwotnego uszczelnienia PIB jako bariery dla wilgoci/gazu oraz
trwatos¢ szyby zespolone;j.

Nalezy uzywac¢ odpowiednich podpdér mechanicznych (kompatybilnych podktadek stabilizujgcych), aby zapobiec
obcigzeniom $cinajgcym dziatajgcym na ztgcza podczas przechowywania, transportu i montazu.

Wszystkie komponenty opakowania stosowanego do przechowywania i transportu szyb zespolonych
muszg by¢ kompatybilne z uszczelniaczem wtérnym.

Poniewaz tempo osiggania przyczepnosci i wytrzymatosci zalezy od zastosowanego uszczelniacza, warunkow
otoczenia i podtozy, nie podaje sie ogdlnych zalecen co do czasu przemieszczania uszczelnionych elementéow. W
zaleznosci od warunkéw panujgcych w fabryce oraz organizacji procesu produkcyjnego, mozna uzgodnié rézne czasy
na przemieszczanie uszczelnionych elementéw, majac na wzgledzie proces utwardzania i budowania przyczepnosci.
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Jesli uszczelnienie wtérne krawedzi ma funkcje strukturalng w rozumieniu EN 13022, EAD 090010-00-0404 (EOTA
ETAG 002 part 1) lub ASTM C1249, minimalny czas przed transportem klejonych elementéw wynosi 72 godziny dla
2-komponentowych, oraz 21 dni dla 1- komponentowych uszczelniaczy wtérnych.

Niemniej, wczedniejszy transport szyb zespolonych jest mozliwy jesli badania przyczepnosci przy rozcigganiu
na prébkach H (patrz rozdziat 8, "Zapewnienie jakosci") utrzymywane w tych samych warunkach co uszczelnione
elementy wykazg wytrzymatosé na rozcigganie wyzszg lub réwng wartosciom granicznym. Odpowiednie wartosci
graniczne dla réznych klejéw Sikasil® IG podano w Tabeli 5: Wymagania dotyczace kontroli jakosci uszczelniaczy
wtérnych Sikasil® IG, strona 27.

Szyby zespolone nie mogg byé przenoszone na plac budowy w celu montazu ani montowane w
elementach elewacji i okien do czasu catkowitego utwardzenia uszczelniacza i wykazania poprzez kontrole
jakosci, ze uszczelniacz uzyskat petng przyczepnosé.

8 ZAPEWNIENIE JAKOSCI

Sika wymaga, aby wykonawcy stosujgcy Sikasil® IG do wtdrnego uszczelniania szyb zespolonych (IGU) wdrozyli system

Scistej kontroli jakosci (QC) uszczelniaczy silikonowych podczas produkcji szyb zespolonych.

Powinno by¢ oczywiste, ze dla uzyskania perfekcyjnej przyczepnosci, wtasciwosci mechanicznych i estetycznych,

uszczelnianie wymaga najwyzszej starannosci na kazdym etapie procesu. Monitorowanie i kontrolowanie kazdego z

etapOw pomaga ograniczy¢ potencjalne szkody i koszty napraw.

Niniejszy dokument stanowi propozycje schematu kontroli jakosci dla zastosowan Sikasil® 1G i Sikasil® SG jako

uszczelniaczy wtdrnych w szybach zespolonych o funkcji konstrukcyjnej.

Metody badan i procedury kontroli jakosci dla aplikacji uszczelniania wtérnego szyb zespolonych muszg zawsze by¢

zgodne z wymaganiami odpowiednich, istniejgcych norm, takich jak:

e EN 1279-6 Glass in building — Insulating Glass Units — Part 6: Factory Production Control and Periodic Tests

e EN 1279-4 Glass in building — Insulating Glass Units — Part 4: Method of tests for the physical attributes of edge
seal components and inserts

e EN 13022-2 Glass in building — Structural sealant glazing — Part 2: Assembly rules

e ASTM C1249 Standard guide for sealed insulating glass units for structural sealant glazing applications

e EAD 090010-00-0404 European Assessment Document for Bonded glazing kits and bonding sealants

e EOTA ETAG 002 part 1 Guideline for European Technical Approval for Structural Sealant Glazing Kits

Lista ta ma charakter jedynie orientacyjny i nie jest wyczerpujaca.

Jezeli uszczelnienie wtdrne petni funkcje strukturalng w rozumieniu EAD 090010-00-0404 (EOTA ETAG 002 czesc 1),
EN 13022 lub ASTM C1249, mozna zastosowac schemat kontroli jakosci opisany w nastepnej sekcji. Inne przepisy
lokalne i regionalne, a takze zastosowania krytyczne moga wymagaé innego schematu kontroli jakosci i nalezy je
dodatkowo uwzgledni¢. W takim przypadku nalezy skontaktowac sie z Dziatem Technicznym Sika Industry.
Odpowiedzialno$¢ za kontrole jakosci ponosi wytgcznie wykonawca, ktéry odpowiada za wykonany proces
uszczelnienia. Tylko szyby zespolone, ktérych uszczelnienie wtérne odpowiada wartosciom i sg zgodne z wymogami
okreslonymi w nastepnym rozdziale (lub schematem kontroli jakosci uzgodnionym z Dziatem Technicznym Sika
Industry) moga zostac dostarczone na plac budowy w celu montazu.

Sika oferuje walizke z zestawem narzedzi do przeprowadzania testéw kontroli jakosci opisanych w tym rozdziale.
llustruje jg zdjecie nr 1.

Na stronie sika-bonding-excellence.com, sekcja 08 - Materiaty szkoleniowe dla uzytkownikow - cze$¢ 6: Kontrola
Jakosci dostepne sg filmy ilustrujgce niektére testy kontroli jakoSci opisane w rozdziatach 8.1-8.10.
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1. Przyrzad do pomiaru temperatury i wilgotnosci
powietrza

2. Waga (maks. 500 g)

. Czasomierz (4 indywidualne czasy)
. Kubki do préb czasu zycia

. Drewniane szpatutki

N6z do préb odrywania

. Skrobak do préb odrywania

. Forma do prébek H

. Twardosciomierz Shore A

10. Suwmiarka cyfrowa

11. Tasma pomiarowa (3 m)

12. Lupa

13. Rekawiczki ochronne

14. Przyrzad do odcinania koncowek dyszy

©ONOUV AW

Zdjecie 1. Walizka z wyposazeniem do testéw kontroli jakosci

8.1

SPRAWDZANIE PROPORCJI MIESZANIA (TYLKO PRODUKTY DWUKOMPONENTOWE)

Najprostszg i zalecang metodg jest sprawdzenie proporcji wagowych.

1.
2.
3.

8.2

W typowych uktadach mieszania i dozowania obydwa sktadniki s3 podawane oddzielnie przez specjalne zawory.
Waga [2] musi posiadac doktadnos¢ 0,1 g.

Pompowac obydwa sktadniki jednoczesnie. W celu osiggniecia maksymalnej doktadnosci wycisng¢ co najmniej 0,3
litra sktadnika A.

Zwazy¢ sktadniki i obliczy¢ proporcje mieszania.

Wtasciwe proporcje podane sg w Karcie Informacyjnej Produktu.

Jesli proporcje wagowe sg poza tolerancja +10% nalezy przerwac prace! Przed wznowieniem ustawié
wtasciwe proporcje mieszania. W przypadku problemdw z ustawieniem proporcji nalezy sie
skontaktowac z producentem urzadzenia.

MARMURKOWA PROBA JEDNORODNOSCI MIESZANIA (TYLKO PRODUKTY DWUKOMPONENTOWE)

Prébe marmurkowg stosuje sie do badania jednorodnosci mieszaniny i jest zalecana zwtaszcza w aplikacjach
o wysokich wymogach estetycznych.

1.
2.
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Na czyste szkto float natozy¢ niewielkg ilos¢ wymieszanego kleju Sikasil® IG.
Szkietko z klejem docisng¢ drugim szkietkiem. Unika¢ pecherzykéw powietrza!

Jesli pojawig sie biate lub czarne smugi albo wyrazny jasnoszary wzér ,marmurkowy”, klej nie jest
wtasciwie wymieszany lub po ostatnim wytgczeniu nie przepuszczono wystarczajgcej ilosci materiatu.
Takiego materiatu nie mozina uzy¢ do uszczelniania. Wade nalezy usungé¢ zgodnie z instrukcjami
producenta urzadzenia. Jesli uzywane jest mieszadto statyczne moze by¢ wymagane jego wyczyszczenie
lub wymiana.
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Zdjecie 2: Wynik pozytywny = idealne wymieszanie Zdjecie 3: Wynik negatywny = mieszanie niewystarczajace

8.3  PROBA MOTYLA JEDNORODNOSCI MIESZANIA (TYLKO PRODUKTY DWUKOMPONENTOWE)

Préba motyla jest stosowana do badania jednorodnosci zmieszanego materiatu, aby zapewni¢ jego idealne

wiasciwosci.

1. Ztozy¢ kartke papieru lub folie na p6t i ponownie roztozy¢.

2. Wozdtuz zagiecia natozy¢ Sciezke zmieszanego kleju Sikasil® IG rozpoczynajac od jednej krawedzi i kierujac sie do
drugiej; ilo$¢ kleju musi odpowiadaé objetosci stosowanego miksera.

3. Ponownie ztozy¢ kartke/folie i $cisngé potéwki, aby uszczelniacz silikonowy sie rozprowadzit. Zawsze naciskaé

kartke/folie w kierunku prostopadtym do zagiecia.

Roztozy¢ kartke.

Uszczelniacz silikonowy musi mie¢ jednorodng barwe i nie moze wykazywac stwardniatych czgstek (grudki).

voe

Jesli pojawig sie biate lub czarne smugi lub wyrazny szary wzér ,,marmurkowy” albo grudki, uszczelniacz
nie jest wiasciwie wymieszany albo po ostatnim wytgczeniu nie przepuszczono wystarczajacej ilosci
materiatu. Takiego materiatu nie mozna uzy¢ do uszczelniania. Wade nalezy usungc¢ zgodnie z instrukcjami
producenta urzadzenia. Jesli uzywane jest mieszadto statyczne trzeba je wyczysci¢ lub wymienic.

6. Po odpowiednim czasie utwardzania jeszcze raz sprawdzic¢ jakosé mieszania: rozcig¢ grubszg srodkowa czesc
uszczelniacza i sprawdzi¢ pod katem smug, ,marmurkowego” wzoru i pecherzykéw.

Prébe motyla rekomenduje sie, aby sprawdzi¢ czas otwarty mieszadta (patrz Rozdziat 6.1.2)
Aby sprawdzi¢ czas eksploatacji i stan mieszadta zaleca sie wykonanie proby motyla w potaczeniu z prébg
weza.

Wiecej informacji na temat testu motyla mozna znalezé w ATI: Mixer Open Time for 2-component Sikasil® [VII].

-\
———

Zdjecie 4: Natozy¢ uszczelniacz wzdtuz zagiecia Zdjecie 5: Naciskaé?walkowac’ uszczelniacz w kierunku
prostopadtym do zagiecia

Wytyczne ogdlne
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Zdjecie 6: Roztozy¢ folie - Wynik pozytywny = idealne Zdjecie 7: Roztozy¢ folie: Wynik negatywny = wymieszanie
wymieszanie niewystarczajace

8.4  PROBA WEZA (TYLKO PRODUKTY DWUKOMPONENTOWE)

Prébe weza stosuje sie do sprawdzania jakosci mieszania pompy i umozliwia wykrycie niewtasciwych stwardnien,
miekkich punktéw i niejednorodnych obszaréw mieszanych 2-komponentowych uszczelniaczy Sikasil® IG, ktére mogg
by¢ dowodem , ze konieczne sg dziatania konserwujgce/naprawcze na pompie.

Product Name
Date and Time
Equipment Identification

PUMP CHANGE (UP)

PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANCE

PUMP CHANGE (DOWN)

APRLICATION START
AND DIRECTION

PUMP CHANCGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE

Rysunek 8: Schemat, zastosowanie testu weza

1. Wycisng¢ na karton ciggtg Sciezke 2-komponentowego uszczelniacza Sikasil® I1G, w ksztatcie weza o grubosci co
najmniej 10 mm. Natozy¢ ilos¢ uszczelniacza rGwnowazng co najmniej 5-krotnosci objetosci pompy sktadnika A.
Zaréwno zmiana posuwu pompy w pozycji goérnej (zmiana pompy w gore), jak i zmiana posuwu pompy w pozycji
dolnej (zmiana pompy w dét) muszg zostaé zarejestrowane na probce, jak pokazano na powyzszym rysunku (por.
Rysunek 8). W trakcie pracy ramienia pompa wydaje styszalny dzwiek, ktéry powinien by¢ sygnatem do zmiany
kierunku naktadania $ciezki i prowadzi¢ do uksztattowania jej w charakterystyczny wzér S, przypominajacy ksztatt
weza.

2. Zapisac¢ punkt poczatkowy i kierunek aplikacji, nazwe produktu, date i godzine oraz uzyty sprzet.

Pozostawic¢ uszczelniacz do utwardzenia na co najmniej 3 godziny.

4. Naciskac palcem w rekawiczce lub szpatutkg co 10 mm wzdtuz natozonej $ciezki by sprawdzi¢ stan utwardzania
mieszanego materiatu i jego jednorodnosé.

w

Na kartonie, wzdtuz $ciezki uszczelniacza zaznaczy¢ swoje obserwacje, jak na przyktadzie ponizej. Zrobi¢ zdjecie
wynikow.

Wytyczne ogdlne
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Product Name
Date and Time
Equipment Identification

PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE

Hard Zone~ Hard Znn!{ Hard Zone{ Hard Zone{ Hard Zone -

Soft Zone <|:

APPLICATION START
AND DIRECTION

PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE PUMP CHANGE

Rysunek 9. Schemat testu weza, przyktady twardych i miekkich punktéw, ktére sg nieprawidtowe.

Miekkie lub twarde punkty sg wynikiem nieprawidiowej proporcji mieszaniny. Zbyt duza
nieprawidtowos¢ oznacza, ze uszczelniacz nie jest prawidtowo dozowany i wymagana jest regulacja
pompy. Miekkie punkty zwykle wystepujg w sposdb regularny lub o statej dtugosci w wycisnietej
Sciezce; nigdy nie nalezy uzywad takiego materiatu do uszczelniania. Aby wyeliminowa¢ wade, nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta sprzetu lub skontaktowac sie z dostawcg pompy.
Jesli uzywane jest mieszadto statyczne, nalezy je wyczyscic¢ lub wymienic.

5. Odczekac 24 godziny po natozeniu Sciezki w ksztatcie weza.

6. Powtorzyc krok 4 "Naciskac palcem w rekawiczce lub szpatutkg co 10 mm wzdtuz natozonej sciezki".
a. Jesli w Sciezce nie ma juz miekkich lub twardych punktow oznacza to, ze silikon utwardzit sie.
b. Jesli mozna nadal wyczu¢ miekkie lub twarde punkty najprawdopodobniej wptywajg one na wtasciwosci
mechaniczne i przyczepnos¢ natozonego silikonu Sikasil® I1G.
c. Jesli materiat jest nadal wyczuwalnie miekki lub nawet lepki (mokry) wéwczas wymagana jest natychmiastowa
konserwacja maszyny, nalezy usung¢ uszczelniacz silikonowy z natozonego elementu elewacji i ponownie sklei¢
element.

7. Za pomoca ostrego noza ponacinaé wycisnietg Sciezke i sprawdzié¢ stan materiatu; Silikon musi mie¢ jednorodny
kolor i musi wykazywa¢ jednolite utwardzanie.

Jesli sg widoczne biate lub gteboko czarne pasy lub wyrainy jasnoszary wzér ,,marmurkowy”, to
uszczelniacz nie jest prawidtowo mieszany i wymagana jest regulacja pompy.

Nigdy nie nalezy uzywac takiego materiatu do uszczelniania. Aby wyeliminowac¢ wade, nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami producenta sprzetu lub skontaktowac sie z dostawcg pompy Jesli uzywane jest
mieszadto statyczne, nalezy je wyczysci¢ lub wymienié.

Wytyczne ogdlne
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Rysunek 10: Biate pasy w materiale, niejednorodna Rysunek 11: Wyrazne biate pasy w materiale, niejednorodna
mieszanina mieszanina

8. lJezeli po 24 godzinach $ciezka silikonowa utwardzi sie jednorodnie (nie bedzie miekkich/twardych punktéw oraz
biatych lub czarnych paséw w/na $ciezce), to préba weza jest pozytywna.

8.5  BADANIE CZASU ZYCIA-,SNAP TIME” (TYLKO PRODUKTY DWUKOMPONENTOWE)

Czas zycia - mieszanie reczne:

1. Odwazy¢ osobno sktadnik A i sktadnik B w odpowiednich proporcjach mieszania do kubeczka z tworzywa (ok. 100
g).

2. Miesza¢ doktadnie drewniang szpatutkg [5] przez ok. 60 sekund, recznie. Upewni¢ sie, ze caty materiat jest
mieszany, szczegdlnie z brzegdow kubeczka.

Jedli energiczne mieszanie bedzie powtarzane zbyt czesto, szczegdlnie na poczatku badania, wzrost
wytrzymatosci mechanicznej ulegnie zaburzeniu dajac dtuzszy czas zycia mieszanki.

Wtaczy¢ czasomierz [3].

Po 25 minutach energicznie wyciggna¢ szpatutke ptaska strong prostopadle do pasty i krétko wymieszaé paste.
Powtarzac te czynno$¢ co 5 minut.

Czas zycia to okres od zmieszania recznego materiatu silikonowego do chwili gdy nie tworzy on dtugiej nitki (rys.
12) przy wycigganiu szpatutki, lecz urywa sie na krotkim odcinku (rys. 13)

7. Zmierzona wartos$¢ musi by¢ zgodna z typowymi wartosciami kontroli jakosci podanymi w Tabeli 5, rozdziat 8.15,
strona 27.

oW

Czas zycia - z uzyciem pompy:

1. Wycisngé 30-75 ml Swiezo zmieszanego 2-komponetnowego uszczelniacza silikonowego Sikasil® IG do matego
plastikowego kubka, np. z polietylenu [4].

2. Miesza¢ doktadnie drewniang szpatutkg [5] przez ok. 60 sekund, recznie. Upewni¢ sie, ze caty materiat jest
mieszany, szczegdlnie z brzegdow kubeczka.

3. Uruchomi¢ czasomierz [3].

4. Po 25 minutach szybkim ruchem wyciggna¢ szpatutke ptaska strong prostopadle do pasty i krétko przemieszaé
paste.

5. Powtarzac to dziatanie co 5 minut.

6. Czas zycia to okres od zmieszania recznego materiatu silikonowego do chwili gdy nie tworzy on dtugiej nitki (rys.
12) przy wyciaganiu szpatutki, lecz urywa sie na krétkim odcinku (rys. 13)

7. Zmierzona wartos¢ musi by¢ zgodna z typowymi wartosciami kontroli jakosci podanymi w Tabeli 5, rozdziat 8.15,
strona 27.

Czas zycia przy mieszaniu recznym oraz przy wycisnieciu z pompy powinien zawierac sie w tym samym przedziale (ok.
+ 10%). Jesli réznica jest wieksza nalezy przeprowadzi¢ przeglad sprzetu (miksera, wezy, itp)

Czas zycia w duzym stopniu zalezy od temperatury materiatu.

Wytyczne ogdlne
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Rys. 12 Czas zycia nie osiggniety Rys. 13. Czas zycia osiggniety
Materiat zachowuje sie jak pasta, czas zycia nie Materiat zachowuje sie jak guma, czas zycia
osiagniety. osiagniety.

8.6 CZAS NASKORKOWANIA | CZAS PYLOSUCHOSCI (TYLKO PRODUKTY JEDNOKOMPONENTOWE)
W przypadku klejéw jednokomponentowych Czas pytosuchosci i czas naskérkowania sprawdza sie w nastepujacy
sposob:

1. Na papier lub folie natozy¢ szpatutkg 30 g silikonu warstwg o grubosci 3-4 mm i uruchomié czasomierz [3].
2. Co kazde 3 minuty sprawdzac, czy stan silikonu ulegt zmianie dotykajgc warstwy czystym palcem.

Czas naskdérkowania to czas, po jakim silikon juz nie przywiera do palca (Rysunki 14 - 18).

Czas pytosuchosci to czas, po jakim czuje sie, ze powierzchnia jest sucha (nie jest juz lepka).

Czasy naskdrkowania i czasy pytosuchosci podane w kartach informacyjnych produktu zostaty okreslone
w standardowych warunkach klimatycznych (23° C, wilgotnos¢ wzgledna 50%). Wyzsza temperatura
i wilgotnosé powodujg skrocenie obydwu czasow.

W przypadku drastycznych odchylen (powyzej £50%) od wartosci podanych w Swiadectwach z analizy
lub Tabeli 5, rozdziat 8.15, strona 27, nalezy przerwac uszczelnianie i skontaktowac sie z Dziatem Technicznym Sika
Industry.

Rysunek 14: Rozpocza¢ na Rysunek 15: Lekko dotkna¢ silikon Rysunek 16: Podnies¢ palec
poczatku Sciezki palcem i sprawdzi¢ pozostatosci

Wytyczne ogdlne
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Rysunek 17: Kazdg nastepng préobe wykonywaé w dalszym Rysunek 18: Jesli na palcu nie ma juz pozostatosci

fragmencie Sciezki silikonu, czas naskérkowania zostat osiggniety

8.7 TWARDOSC SHORE A

Twardos¢ Shore A zmierzy¢ zgodnie z ISO 868 za pomocg konwencjonalnego twardosciomierza [9]. Probki do badan
muszg posiadac gtadka, ptaska powierzchnie i grubo$é co najmniej 6 mm. Do uzyskania wtasciwej wysokosci warstwy
mozna uzy¢ ostrego noza [6]. Pomiar twardosci Shore A jest miarg poprawnosci proporcji mieszania i predkosci
utwardzania. Minimalna dopuszczalna twardo$¢ Shore A konkretnego produktu Sikasil® 1G po 24 h w temperaturze
pokojowej (silikony dwukomponentowe) i 72 h w temperaturze pokojowej (silikony jednokomponentowe) podana
jest w Tabeli 5, rozdziat 8.15, strona 27.

Uwaga: Poniewaz temperatura —a w przypadku produktéw jednokomponentowych takze wilgotnos¢ — ma znaczacy
wptyw na szybkos$¢ utwardzania produktéw silikonowych utwardzanych kondensacyjnie, rzeczywiste wartosci
twardosci Shore A mogg réznié sie w zaleznosci od warunkéw fabrycznych.

8.8 PROBA PRZYCZEPNOSCI PRZY ODRYWANIU

1. Na czyste szklane podtoze, przygotowane dokfadnie jak oryginalny materiat, wycisngé sciezke uszczelniacza
Sikasil® 1G o dtugosci minimum 150 mm.

2. Uzy¢ szablonu lub docig¢ nozem [6], aby uzyskac wtasciwe wymiary (szerokos$¢ okoto 15 mm i wysokos$é 6 mm).

3. Przechowaé prébki w temperaturze pokojowej przez 24 h (silikony dwukomponentowe) i 72 h (silikony
jednokomponentowe).

4. Wykonac prébe odcinajgc od podtoza okoto 30 mm $ciezki za pomocg ostrego noza lub obcinacza do szkta [7].

5. 0dgig¢ luzny koniec pod katem okoto 30° (Rysunek 20) i sprobowac oderwac utwardzony silikon od podtoza.

6. Jesli utwardzony silikon nie daje sie oderwac, nacinac go kilkukrotnie rownoczesnie odciggajgc Sciezke (Rysunek
20).

7. Kontynuowac az do przebadania co najmniej 75 mm dtugosci $ciezki.

Po 24 h (silikony dwukomponentowe) i 72 h (silikony jednokomponentowe) Sciezka nie moze odrywac sie od
podtoza (tzn. nastepuje 95% rozerwania kohezyjnego).

Wytyczne ogdlne
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Rysunek 19: Préba odrywania: 100% zerwanie kohezyjne

Rysunek 20: Préba odrywania na szkle float: przecinanie Sciezki silikonu przy pocigganiu

8.9 PROBA PRZYCZEPNOSCI PRZY ROZCIAGANIU PROBEK H

Prébe przyczepnosci przy rozcigganiu wykonuje sie na probkach H o wymiarach ztgcza 12 x 12 x 50 mm. Uzywa sie
oryginalnych materiatéw przygotowanych w taki sam sposdb, jak na linii produkcyjnej.

1. Zamocowac elementy szklane i/lub metalowe (takie jak okreslono dla danej inwestycji) do potgczenia za pomoca
rozporek [8] i w razie potrzeby przektadek (Rysunek 28 i 29) tak, aby mozna byto wykona¢ ztgcze o wymiarach
12 x 12 x 50 mm. W przypadku silikonéw jednokomponentowych przed montazem owing¢ rozpérki tasma e- PTFE.
2. Przygotowac co najmniej 2 pozbawione pecherzykédw probki z uszczelniacza Sikasil® 1G.

Nadmiar materiatu usung¢ szpatutkg [5] lub innym narzedziem.

3. Po odpowiednim okresie przechowywania w warunkach produkcyjnych zdja¢ formy z prébki (wyjac rozpérki,
tasme klejgca lub zaciski).

4. Ustali¢ wytrzymatos¢ na rozcigganie po co najmniej 72 godzinach (silikony dwukomponentowe) i 21 dniach
(silikony jednokomponentowe) za pomocg maszyny do préb rozciggania (predkos$é: 5 mm/min) lub innego
odpowiedniego przyrzadu (Rysunek 35).

Jezeli wytrzymatos¢ na rozcigganie jest nizsza niz limity odpowiednich uszczelniaczy Sikasil® 1G, patrz
tabela 5, rozdziat 8.15, strona 27, przed kontynuowaniem nalezy skonsultowac sie z Dziatem Technicznym
Sika Industry. Zniszczenie probek ma w 95% miec charakter rozerwania kohezyjnego.

W przypadku braku obowigzujgcych norm, produkty Sikasil® IG powinny spetnia¢ warto$ci podane w tabeli 5, rozdziat
8.15, strona 27.

Rys. 22: Po ztozeniu: biata, telfonowa przektadka (ksztatt U), podtoze
Rys. 21: Biata, teflonowa przektadka (ksztatt U), podtoze szklane i profil aluminiowy
szklane i profil aluminiowy

|

\ 4

\

Rys. 23: Catkowicie wypetni¢ klejem prébke H, unikajac Rys. 24: Usuna¢ nadmiar silikonu zapewniajac gtadka i jednolita
pecherzy powietrza powierzchnig kleju

Wytyczne ogdlne
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Rys. 25: Usuna¢ biata, teflonowg przektadke w ksztatcie U po Rys. 26: Prébka H (szkto i profil aluminiowy) do testéw na
odpowiednim okresie utwardzania (patrz wyzej) rozcigganie, w celu okreslenia maksymalnej wytrzymatosci na
rozcigganie

s'ma Rys. 28: Uktad i ustabilizowanie prébki H z zastosowaniem gumki
PTFE (konieczna dla klejéw jednokomponentowych) i prébki i tasmy (przezroczystej)
podtoza (np. szkto)

Rys. 29: Doktadne wypetnic¢ prébke H silikonem, unikajac

) et Rys. 30: Usunga¢ nadmiar silikonu zapewniajgc gtadka i jednolitg
pecherzy powietrza

powierzchnie

?

13
| 12mm 12mm
v R

50 mm

Rys. 32: Rozwigzanie alternatywne (odpowiednie dla profili i

Rys. 31: Po 1 dniu usungé przektadki, po 7 dniach usungaé silikonéw jednokomponentowych)
tasme PTFE (kleje jednokomponentowe)

Na rynku sg dostepne urzadzenia do préb rozciggania z systemem srubowym uruchamianym recznie lub z napedem
silnikowym. Minimalna sita rozciggajaca dla testéw probek H z silikonami Sikasil® musi wynosi¢ 1000 N, z tolerancjg
+/- 1 N. Chwytaki do prébek H w tych urzadzeniach moga wymagaé wykonania na zamdwienie, poniewaz czesto nie
sg to czesci standardowe .

Uwaga: Alternatywny sprzet do badania prébek H przedstawiono w ATI: Tensile test equipment for H-specimen of
Sikasil® adhesives [V].

Wytyczne ogdlne
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Reczna maszyna testowa z cyfrowym miernikiem sity "Ban VEC" reczne stanowisko testowe z pomiarem
Pionowe stanowisko do testowania recznych miernikdw sity - analogowym (w ofercie GINGER CEBTP)

SADFGVSM3RD” firmy Samatools (https://www.samatools.it)

Rys. 33: Reczne stanowiska do testow na rozcigganie z cyfrowym (z lewej) i analogowym (z prawej) miernikiem sity

8.10 PROBA KSIAZKI

Sikasil® IC secondary sealant

Préba ksigzki jest zalecana w EN1279 cze$¢ 6 A
B Spacerbar
c
1.
2

(o nazwie préba motyla). Dostarcza informacji na
temat przyczepnosci do szkta (powlekanego,
z usunietymi krawedziami, emaliowanego itp.) w
warunkach produkcyjnych.

Primary seal, butyl, PIB
Class pane scored and broken at midpoint

. Folding over of glass within 10 seconds

Position 1glass pane before testing
Test ten nie daje informacji na temat wytrzymatosci Position 7 glass pane after book test

kohezyjnej uszczelnienia wtérnego (patrz préba
prébki H)- I Pasition 2 Pasition 1 I |

A |B \: '\1- “
L

Rys. 1: Préba ksigzki

1. Zmontowac szybe zespolong na linii produkcyjnej, stosujgc ten sam proces i jako$¢ podtoza szklanego, co
w projekcie. Minimalny rozmiar szyby zespolonej zalezy od maszyny myjgcej i prasy na linii produkcyjne;j.
2. Przechowac szybe zespolong w taki sam sposéb jak inne szyby zespolone danego projektu az do catkowitego
utwardzenia.
Zwykle czas utwardzania w 23° wynosi:
e uszczelnienie wtérne 2-komponentowym silikonem Sikasil® IG 2 72 godziny
e uszczelnienie wtdrne 1-komponentowym silikonem Sikasil® I1G 2 21 dni, w zalezno$ci od geometrii ztgcza
3. Zarysowac panel szklany nozem do szkfa i przetamac w centralnym punkcie
4. Ztozy¢ panele szklane z pozycji 1 do pozycji 2 w czasie 10 sekund. Nalezy pamieta¢ o uzywaniu rekawic ochronnych
by zabezpieczy¢ sie przed skaleczeniem lub uzy¢ odpowiedniego przyrzadu.
5. Niedopuszczalna jest utrata przyczepnosci uszczelniacza wtérnego od powierzchni szklanej.

Uwaga: Ta metoda bada jedynie przyczepnos¢ do powierzchni szklanej. Ze wzgledu na duze obcigzenia utrata
przyczepnosci do ramki miedzyszybowej nie jest uwazana jako btad systemu.

8.11 KONTROLA WIZUALNA

Kazda szybe zespolong nalezy poddad ogledzinom pod katem bteddw w montazu i naktadaniu uszczelniacza. Do kazdej
szyby stosujg sie nastepujgce minimalne kryteria:
e  Zgodnos¢ wymiardow ztgczy z rysunkami i wyliczeniami
o Kompletne wypetnienie ztgczy zgodnie z rysunkami, ewentualnie konieczny demontaz prébny (patrz 8.12.1)
e  Brak pecherzykéw i marmurkowatosci w ztgczu
e  Poprawne zamontowanie klockéw ustalajgcych, wspornikdw (jesli s3 stosowane), itp.
e  Poprawne utozenie paneli szklanych

Wytyczne ogdlne
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8.12 TEST PRODUKOWANYCH PANELI

Oryginalna szyba zespolona (IGU) musi zostac przetestowana pod katem jakosci, aby uwzgledni¢ wptyw parametrow
produkcyjnych i materiatowych.

Przed rozpoczeciem projektu nalezy okresli¢ liczbe szyb zespolonych (IGU) do przetestowania oraz czestotliwos¢
testow oryginalnych jednostek.

Sugerowana czestotliwos¢ to:

e 11IGU z pierwszych 10 IGU
e 11GU z kolejnych 40 IGU
e 11GU z kolejnych 50 IGU
e 11GU zkazdych 100 IGU
e 11GU z kazdych 200 IGU

Ponizej przedstawiono rézne metody badan (pét)niszczacych do testowania w petni zmontowanych szyb zespolonych.

Obowigzkiem producenta jest sprawdzenie i zastosowanie jednej z sugerowanych ponizej metod testowych, ktéra
podaje wiarygodne wyniki.

8.12.1 DEMONTAZ PROBNY

Demontaz prébny szyby zespolonej jest badaniem niszczacym w celu sprawdzenia wymiaréw, wypetnienia oraz
doktadnosci mieszania uszczelniacza wtdrnego a takze w celu sprawdzenia jego przyczepnosci w odniesieniu do
petnoskalowej produkcji systemu. Demontaz probny nalezy przeprowadzac¢ po catkowitym utwardzeniu silikonu,
przed dostarczeniem paneli do montazu na placu budowy lub do fabryki przeprowadzajgcej montaz.

Do demontazu prébnego mozna przeznaczy¢ mniejszy ale reprezentatywny panel (identyczny jak produkowane
pakiety szyb zespolonych)

1. Ostrym nozem (typu Stanley lub néz do dywandw) nacig¢ utwardzone uszczelnienie wtérne jak najblizej szyby po
przeciwnej stronie do tej, gdzie bedzie sprawdzana przyczepnos¢, tak by dosta¢ sie do ramki dystansowe;j i jg
usungac.

2. Kontynuowac ciecie uszczelniacza wtdrnego i odtgczanie ramki wzdtuz catego obwodu sklejonego elementu, tak

aby element szklany mogt by¢ catkowicie usuniety.

Usung¢ ramke miedzyszybows.

4. Nacig¢ ok 30 mm Sciezki silikonu pozostatej na przeciwlegtej szybie. Jak w tescie na odrywanie opisanym
w rozdziale 8.8, zagig¢ koniec Sciezki kleju pod katem 30 ° i prébowac odtgczyé utwardzony materiat od podtoza.
Rozerwanie silikonu musi mie¢ w 95% charakter kohezyjny.

5. Jesli utwardzony silikon nie moze by¢ oderwany, uzy¢ noza, aby go odcigé kilkukrotnie najblizej jak to mozliwe do
powierzchni szkta réwnoczesnie odciggajac Sciezke silikonu.

6. Powtarzac te czynnosé, dopdki nie zostang przetestowane wszystkie $Sciezki na szybie.

7. Na catym klejonym obwodzie silikon nie moze oderwad sie od podtoza (zadnej utraty przyczepnosci) i nie moze
wykazywaé¢ pecherzykéw powietrza, biatych lub gtebokich czarnych pasm i miekkich punktow.
Zbadac¢ wypetnienie taczenia, catkowite utwardzenie i jakos¢ mieszania. Sprawdzi¢ wymiary ztgcza i poréwnaé
z warto$ciami podanymi na rysunkach i zatwierdzonymi przez Sika.

w

Jesli nastapi utrata przyczepnosci, zostang zauwazone btedy w mieszaniu lub gdy wymiary ztgcz nie s3 zgodne
z rysunkiem i wymogami Sika nalezy natychmiast podjg¢ czynnosci naprawcze. Powiadomi¢ Dziat Techniczny Sika
Industry.

Wytyczne ogdlne
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Rys. 35: Dobra przyczepnos¢, pozytywny test Rys. 36: Utrata przyczepnosci, negatywny test
demontazu prébnego demontazu prébnego

8.12.2 TEST CIECIA DLUTEM

1. Wybrac szybe zespolong. Uszczelnienie wtérne musi by¢ w petni utwardzone.

2. Przeprowadzi¢ nastepujacy test w co najmniej dwdch przylegtych naroznikach oraz w sSrodku jednego z boku szyby
zespolonej (Rysunek 37).

3. Wybraé dtuto o szerokosci 1-2 mm wezszej niz szerokos¢ uszczelnienia (Rysunek 38).

2mm 2mm

Test Test - = = -

®—— Second Sealing Joint

Chisel

o——— Class

IC Spacer

Test

Rys. 37: Miejsce testu Rys. 38: Dtuto i rozmiary dtuta

4. Wprowadzi¢ diuto po przekatnej do uszczelnienia wtdérnego. Unikaé uszkodzenia powierzchni szklanej. Nie
przecina¢ catkowicie uszczelnienia wtérnego i nie dosiegng¢ ramki miedzyszybowej (Rysunek 39).

5. Pociggnac dtuto w goére by usungé czes¢ uszczelniacza wtdrnego. Jesli to mozliwe, w trakcie tej czynnosci
obserwowac powierzchnie szklane (Rysunek 40).

6. Sprawdzi¢ powierzchnie szklane i usuniety kawatek ztgcza.
Dobra adhezja oznacza ze rozerwanie silikonu ma 100% charakter kohezyjny i silikon nie odchodzi od
powierzchni szklanych.
Staba adhezja ma miejsce wtedy gdy silikon oddziela sie czesciowo lub catkowicie z jednego lub obu paneli szkta.
Jesli wyciety fragment uszczelniacza wtornego ma gtadkg, btyszczgcg powierzchnie, to réwniez jest oznaka utraty
przyczepnosci.
Jesli wykryto stabg przyczepnos¢ nie nalezy wysytac ani instalowac uszkodzonych szyb zespolonych.
Ponizsze zdjecia sg przyktadami na pozytywne i negatywne wyniki w odniesieniu wizualnym.

7. Gdy test szyby zespolonej zakoriczy sie z wynikiem pozytywnym, natozy¢ nowe uszczelnienie wtérne (ten sam
uszczelniacz Sikasil® 1G, ktory byt uzywany wczesniej) w miejscach przeprowadzanego testu i szpatutka wygtadzié¢
do uzyskania odpowiedniego wykonczenia.

Wytyczne ogdlne
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Rys. 39: Wprowadzi¢ dtuto po przekatnej Rys. 40: Pociagnaé dtuto w gore Rys. 41: Docisna¢ diuto w dét

@ 0K | NOT 0K

Rys. 42: Przyczepno$é na wewnetrznej stronie szyby

Rys. 43: Brak przyczepnosci na wewnetrznej
stronie szyby - ZLE

Wytyczne ogdlne
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8.12.3 ALTERNATYWNY TEST UCISKU NA ZtACZE

Alternatywnie do testu demontazu prdébnego (rozdziat 8.12.1), mozna zastosowaé metode bez niszczenia szyby
zespolonej. Metode t3 mozna stosowaé¢ na badanie przyczepnosci w pakietach dwuszybowych z widoczng
powierzchnig klejenia (gdy szkto jest przezroczyste). Metoda nie jest wtasciwa w przypadku pakietéw trzyszybowych.

1.

Wytyczne ogdlne
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Wybraé szybe zespolona. Uszczelnienie wtérne musi by¢ w petni utwardzone.
Przycisna¢ tepe narzedzie (np. plastikowa lub drewniang szpatutke) do uszczelnienia wtérnego. Narzadzie musi
by¢ tepe i cienkie by dato sie tatwo wcisna¢ w ztgcze.
Wocisng¢ narzedzie z pewng sitg w uszczelnienie wtdrne na styku z wewnetrzng strong szyby. Wepchnaé na co
najmniej 2/3 gtebokosci ztgcza. Uwazac by nie dosiegnac¢ ramki miedzyszybowe;.
Sika opracowata specjalne urzadzenie, ktdre moze by¢ wykonane metodg druku 3D. Schemat jest dostepny na
https://www.thingiverse.com/thing:6119488/files.
Obserwowac czy uszczelnienie wtérne odchodzi od powierzchni szkta.

a. Dobrg przyczepnosc¢ oznacza biata linia pojawiajaca sie w momencie wciskania narzedzia w ztgcze

b. Stabg przyczepnos¢ oznaczajg widoczne przez szkto poduszki powietrza
Gdy zaobserwowano stabg przyczepnos$é nie nalezy transportowac ani instalowac¢ wadliwych szyb zespolonych.
Gdy zaobserwowano dobrg przyczepnos¢, wycigc uszczelniacz wtérny z obserwowanego fragmentu. Natozyé
Swiezy uszczelniacz wtérny (taki sam silikon Sikasil® 1G, ktéry byt uzywany pierwotnie) w miejscu
przeprowadzanego testu i szpatutkg wygtadzi¢ do uzyskania odpowiedniego wykornczenia.

Thin blunt object (wooden
spatula, plastic glass supports)

Anpy,
(47
Chr,
ee

Rys. 44: Nacisk na ztacze Rys. 45: Rysunek opracowanego narzedzia

Rys. 46: Procedura testu Rys. 47: Przyczepno$¢ na wew

! N ﬂ

Rys. 48: Ocena wyniku - przyczepnosc na powierzchni szyby Rys. 49: Ocena wyniku - utrata przyczepnosci na powierzchni
(DOBRZE) szyby (ZLE)
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8.13 ZALECENIA DOTYCZACE ZAWARTOSCI DZIENNIKA PRODUKCII

Dziennik produkcji/kontroli jakosci uszczelniacza wtérnego do szkta izolacyjnego powinien zawieraé nastepujgce
informacje:

Ogodlne
e Nazwa projektu/zlecenia
e Data
e Oznaczenie linii produkcyjnej (jesli dotyczy)

Informacja o panelu

e  Kod szyby zespolonej
e Numer progresywny — nalezy wskaza¢ pierwszy panel po zmianie bazy silikonowej uszczelniacza wtdrnego (A)
lub zmianie utwardzacza (B)

Informacja o uszczelnianej powierzchni i przygotowaniu powierzchni

e  Typ szkta (float, o krawedziowo zeszlifowanej powtoce, powlekane, emaliowane, z powtoka pyrolityczng)
e Rodzaj srodka czyszczacego do szkta

e  Materiat uzyty do profili U w uszczelnieniu wtérnym, jesli wystepuje

e Rodzaj srodka czyszczacego do szkta

e Materiat uzyty do czyszczenia profili U w uszczelnieniu wtérnym, jesli wystepuje

e Rodzaj ramki miedzyszybowej

e Numery szarz i daty waznosci srodkdw czyszczacych

e Jesli dotyczy: rodzaj primera i aktywatora do szyb / profili U / ramki miedzyszybowej

e Numery szarz i daty waznosci Sika® Cleaner, Sika® Aktivator or Sika® Primer

Informacje o uszczelniaczu wtérnym Sikasil® IG i Sika® Mixer Cleaner

e  Rodzaj silikonu strukturalnego

e Numery szarz i daty waznosci silikonowego uszczelniacza wtérnego (A i B w przypadku produktu 2-
komponentowego)

e Rodzaj srodka czyszczacego do mikseréw (zwykle: Sika® Mixer Cleaner)

e Numery szarz i daty waznosci Sika® Mixer Cleaner

Warunki produkcyjne

e Temperatura
e  Wilgotnos¢ wzgledna

Wyniki kontroli jakosci
e  Proporcje mieszania w czeSciach wagowych
e (Czas zycia w minutach
e  Czas naskdérkowania w minutach
e  Préba motyla
e  Préba weza
e Twardos¢ Shore A
e  Przyczepnosc przy odrywaniu
e  Przyczepnosc przy rozcigganiu
e Kontrola wizualna
e Demontaz probny

Wszystkie dokumenty kontroli jakosci i odpowiednie préobki testowe (préobka H, préobki przyczepnosci itp.) muszg by¢
odpowiednio przechowywane przez minimalny czas réwny co najmniej okresowi gwarancji.

Wytyczne ogdlne
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8.14 ZALECANY PODSTAWOWY SCHEMAT KONTROLI JAKOSCI

Ponizsza tabela przedstawia wymagane testy kontroli jakosci i czestotliwos¢. Przepisy lokalne i regionalne, takie jak EN
1279, ASTM C1249 lub EAD 090010-00-0404 (EOTA ETAG 002 cze$¢ 1) mogg wymagac innego schematu kontroli jakosci.

Tabela 4: Schemat zaktadowej kontroli jakosci

Test Sekcja Podtozie/ Czestotliwos¢ Uwagi i Szczegoty
Pr.oporq.a . Cod2|enr'1'|e przed'rozpocze;uem Dotyczy wylacznie produktéw 2-
mieszania 8.1 nie dotyczy produkcji oraz kazdorazowo przy komponentowvch
wagowo zmianie sktadnika A lub B P ¥
Codziennie przed rozpoczeciem . .
Dot t ktow 2-
Czas zycia 8.5 nie dotyczy produkcji oraz kazdorazowo przy kgﬁf?{}g}ij\;mcf produktow
zmianie sktadnika A lub B P ¥
Codziennie przed rozpoczeciem
produkcji i po ponownym . .
Préba motyla 8.3 nie dotyczy uruchomieniu po czyszczeniu ESKC;Z\::@:VZT: produktow 2
sktadnikiem A oraz kazdorazowo P 4
przy zmianie sktadnika A lub B
. . . co 'tyd'2|en I ka.zd’orazowo'przy Dotyczy wytgcznie produktéw 2-
Préba weza 8.4 nie dotyczy zmianie ustawien pompy i sprzetu
L komponentowych
miksujgcego
Codziennie przed rozpoczeciem . ,
Czas . s Dotyczy wytgcznie produktow 1-
, . 8.6 nie dotyczy produkcji i kazdorazowo przy
naskorkowania . . komponentowych
zmianie szarzy
2 x dziennie przed rozpoczeciem  Po 24 godzinach (produkty 2-komp.) lub 72
Twardosé Shore A 8.7 nie dotyczy produkcji oraz kazdorazowo przy  godzinach (produkty 1-komp.) w temp. 23
zmianie sktadnika A lub B °C/50 % w.w.
1 prébka codziennie przed Po 24.1 godzinach (produkty 2-komp.) lub 72
L, . . godzinach (produkty 1-komp.) w fabryce
Przyczepnosc przy ) rozpoczeciem produkcji oraz ) T
. 8.8 Szkto . o (takie same warunki jak przy
odrywaniu kazdorazowo przy zmianie h el "y
sktadnika A lub B przec owywanlu elementow
uszczelnianych)
Przy'czepn.osc przy 2 prébki codziennie przed Po 72 godzinach (produkty 2-komp.) lub 21
rozcigganiu rozpoczeciem produkcji oraz dniach i
) ) ach (produkty 1-komp.) w fabryce (takie
(prébka H 12mm 8.9 Szkto . o o N
kazdorazowo przy zmianie same warunki jak przy przechowywaniu
x12 mm x 50 . . .
mm) sktadnika A lub B elementow uszczelnianych)
T: Proba ksigzki Zgod'nie z EN1279-6 lub 1 p[:(_')bka Fo cziklz)twgylin utw)ardzenlu uszczelniacza
(IG - préba motyla 8.10  Szkto ¥ codZ|enr1|e przed .rozpoczeaem progulity £-komp-
2g0dnie 2 EN1279 prqdu!(ql oraz !(azdoraZOWO przy  Alternatywnie do demontazu prébnego
zmianie sktadnika A lub B (patrz wyzej)
Kontrola: catkowitego wypetnienia spoiny;
Oryginalna wystepowania pecherzy; marmurkow;
Kontrola wizualna 8.11 szyba Kazda szyba zespolona jednorodnos¢ materiatu, prawidtowego
zespolona montazu ramek miedzyszybowych i profili
U, dopasowania tafli szkta itp.
Demontaz prébny . Przed transportem szyb zespolonych do
Al Oryginalna klienta/na miejsce montazu oraz gdy
¢ tizrnatybwne 8.12 szyba FR: Patrz rozdziat 8.12 produkt jest catkowicie utwardzony.
esty sz
i zespolona Po catkowitym utwardzeniu uszczelniacza

zespolonych

(produkty 2-komp.)

1 Testy nalezy przeprowadzac na identycznych podtozach jak stosowanych w projektach (to znaczy pod wzgledem rodzaju
powtoki, szkta emaliowanego, szlifowania krawedzi, czyszczenia, itd)

2 podtozem szklanym do badania przyczepnoéci przy rozcigganiu moze by¢ szkto typu float, jezeli przyczepnoéé do
pierwotnie uzytego podioza zostata sprawdzona za pomocg testu przyczepnosci na odrywanie i data wynik pozytywny.

Wytyczne ogdlne
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15.8 WYMAGANA KONTROLA JAKOSCI DLA USZCZELNIACZA WTORNEGO SIKASIL® IG

Tabela ponizej jest zestawieniem wymagan kontroli jakosci dla produktu.
Tabela 5: Wymagana kontrola jakosci uszczelniacza wtérego Sikasil® IG w warunkach 23 °C / 50 % w.w.

Wiasciwosé / Test Section Sikasil® 1G-25 Sikasil® 1G-25 HM Plus Sikasil® 1G-25 S Sikasil® 1G-16
1 |Czas otwarty miksera 6.1.2 7 —9 minut 3 -5 minut 5-10 minut
2 | Pomiar czasu z alarmem 6.1.2 6 minut 3 minut 5 minut
3 | Proporcje mieszania wagowo 8.1 11.7:1t0 14.3:1 11.7:1t0 14.3:1 11.7:1t0 14.3:1
4 | Czas zycia 8.5 35-70 minut 45 — 90 minut 30 -70 minut n.d.
5 |Préba motyla 8.3 Brak biatych lub zdecydowanie czarnych paséw, marmurkow, pofatdowan
6 |Proba weza 8.4 . Brak miekki.ch punktéw , ,
Brak biatych lub zdecydowanie czarnych paséw, marmurkéw
7 | Czas naskdrkowania 8.6 n.d. 10 - 35 minut
L. 30-45 30-45 25-35 30-45
8 |Twardsc¢ Shore A 8.7 - -
Po 24 godzinach w 23 °C Po 72 godzinach w 23 °C
2z . > 95% rozerwanie kohezyjne, po 24 godzinach (produkty 2-komponentowe) lub 72 godzinach (produkty 1-komponentowe).
9 | Przyczepnosé przy odrywaniu 8.8 Prébki do testow nalezy przechowywad w takich samych warunkach w jakich sg przechowywane uszczelnione szyby zespolone
Wytrzymatos¢ na rozcigganie i >0.7 MP
2 0. a >0.7 MPa
éé iesieni > 0.95 MP >20.7 MP
PrZ’VCZ.ePHOSC By 2 95% rozerwanie kohezyjne 2 95% rozeorv?/gnie Ijohez jne | 295% roze:)wanieellohez jne 2 95% rozerwanie
10 prébki H (12mm x 12 mm x 50 8.9 235% y) 235% Y] kohezyjne
mm)
Wtasciwa sita rozciggajaca na 420 N 570N 420N 420 N
probke H (12 x 12 x 50 mm)
a O > 95% rozerwanie kohezyjne, po 24 godzinach (produkty 2-komponentowe) lub 72 godzinach (produkty 1-komponentowe). Prébki do
11 | Proba ksigzki 8.10 ) . , ) . :
testow nalezy przechowywac w takich samych warunkach w jakich sg przechowywane uszczelnione szyby zespolone
Przed przekazaniem szyb zespolonych na plac budowy lub gdy uszczelniacz jest catkowicie utwardzony.
12 | Inspekcja wizualna 8.11 = Kompletne wypetnienie spoiny zgodnie z rysunkami
= Niedozwolone sg wtrgcenia/pecherzyki powietrza/gazu
= Zgodnos¢ wymiardw spoin z rysunkami
= Zgodnos$¢ montazu akcesoriéw (wspornikéw, profli U, itd) z rysunkami
13 | Demontaz prébny 8.12 | ™95% przyczepnosc do uszczelnianych powierzchni (95% rozerwanie kohezyjne spoiny)
= Jednolite utwardzenie ztgcza, brak miekkich punktéw, brak biatych lub zdecydowanie czarnych pasow

g Uwagi: Wyzej wymienione czasy znacznie rdznig sie w zaleznosci od temperatury otoczenia, stosowanej pompy i ustawienia mieszalnika i muszg zosta¢ zweryfikowane poprzez
testy w rzeczywistych warunkach

n.d. = nie dotyczy

Dla warunkdéw innych niz 23 °C / 50 % w.w. dane podane w tabeli mogg mie¢ inne wartosci
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9 REFERENCIE

Poz. | Zrédto Tytut/Link

[ Bonding Excellence project plattform

(1 General Guideline Design and calculation of Sikasil® SG joints in Structural
Sealant Glazing applications

[ Additional Technical Information Sikasil® 1G opacification layer

[1V] Additional Technical Information Unipack opening

[V] Additional Technical Information Tensile test equipment for H-specimen of Sikasil® adhesives

[VI] Additional Technical Information Adhesion and compatibility test with Sikasil® IG, Sikasil® SG and
Sikasil® WS adhesives and sealants for facade projects,
following Sika's Bonding Excellence Workflow

[VII] | Additional Technical Information Mixer Open Time for 2-component Sikasil®

[VIII] | Additional Technical Information Sikasil® 2-part — SILICONE ADHESIVES Additional Technical
Information for preventing air entrapment while processing /
mixing of 2-part silicone ensuring proper adhesion and material
performance of a cured structural silicone joint

[1X] Additional Technical Information Remixing of B-component

[X] Additional Technical Information Processing of lower viscos Sikasil® A-component

EN1279

Glass in Building - Insulating glass units

Part 4: Methods of test for the physical attributes of edge seal
components and inserts

Part 6: Factory production control and periodic tests;

ASTM C1249 Secondary Seal for Sealed Insulating Glass Units for Structural
Sealant Glazing Applications
EN 13022 Glass in building —=Structural sealant glazing

Part 1: Glass products for structural sealant glazing systems for
supported and unsupported monolithic and multiple glazing

Part 2: Assembly rules

EAD 090010-00-0404

European Assessment Document for Bonded glazing kits and
bonding sealants, version September 2018

EOTA ETAG 002 part 1

Structural Sealant Glazing Systems

Part 1: Supported and Unsupported Systems

ASTM C1401 Standard Guide for Structural Sealant Glazing
ASTM C1184 Standard Specification for Structural Silicone Sealants
ISO 868 Plastics and ebonite — Determination of indentation hardness

by means of a durometer (Shore hardness)

O szczegdty prosze pytac lokalny Dziat Techniczny Sika.
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UWAGI PRAWNE

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace dziatania i koricowego zastosowania produktéw Sika sa podane w dobrej wierze, przy
uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika, i odnoszg sie do produktéw sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie
z zaleceniami podanymi przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatéw, substancji, warunkdéw i sposobu ich uzywania
i umiejscowienia, pozostajace catkowicie poza zakresem wptywu Sika, wtasciwosci produktéw podane w informacjach, pisemnych zaleceniach

i innych wskazéwkach udzielonych przez Sika nie moga by¢ podstawg do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku uzywania produktéw
niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem

i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Sika zastrzega sobie prawo do zmiany wtasciwosci swoich produktéw. Prawa wtasnosci 0séb trzecich
muszg by¢ przestrzegane. Niniejsze zalecenia stosowania odnoszg sie wytgcznie do konkretnego produktu lub produktéw, ich konkretnego
zastosowania, a oparte sg na badaniach laboratoryjnych, ktére nie zastapia prob praktycznych. W przypadku zmiany warunkéw zastosowania,
takich jak rodzaj podtoza lub innych, zawsze nalezy zasiegna¢ porady przedstawiciela Sika jeszcze przed rozpoczeciem stosowania produktow
Sika. Informacje i porady udzielone przez Sika nie zwalniajg uzytkownika produktu od obowigzku wykonania préb w zamierzonym zastosowaniu
i celu. Sprzedaz, w ktérej strong sprzedajaca jest Sika Poland Sp. z 0.0., jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi Ogdélnymi
Warunkami Sprzedazy Sika (w skrocie OWS), okreslajgcymi prawa i obowigzki stron uméw sprzedazy towardw Sika. OWS stanowig integralng
cze$¢ wszystkich umdw sprzedazy zawieranych z firma Sika. Kupujacy jest zobowigzany zapoznac sie z postanowieniami aktualnie
obowigzujacych Ogdlnych Warunkéw Sprzedazy Sika jeszcze przed ostatecznym uzgodnieniem wszystkich istotnych elementéw umowy,

w momencie podpisania umowy lub ztozenia zamdwienia, a najpdzniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest takze zobowigzany do
zapoznania sie z informacjami zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu oraz do przestrzegania postanowien lub
wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg ogdlnie dostepne na stronie internetowej www.sika.pl oraz we wszystkich oddziatach Sika na
terenie kraju. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie. Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych

dostepne na stronie www.sika.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.
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