PRZEWODNIK PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI

DLA POLIMEROW ZAKONCZONYCH SILANEM (STP) - Sikaflex® SERII 500

STOSOWANIE PRZEWODNIKA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI

Informacje o sposobach przygotowania powierzchni zawarte w niniejszym dokumencie majg charakter wytacznie orientacyjny i musza zostac zweryfikowane
w drodze badan na oryginalnych podtozach. Na zyczenie Sika udostepnia zalecenia dotyczace obrébki wstepnej, oparte na badaniach laboratoryjnych.

Nalezy zawsze sprawdzac¢ dodatkowe informacje.
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OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE
Sikaflex® SERII 500

WARUNKI WSTEPNE:

i ) Poziom Opis
Povvlerzchme‘muszg by¢ czystg, szu[he‘
‘(’VZO'”E od oleju, smaru, kurzu i luznych m 0Ogolne zastosowania uszczelniajace, mate elementy o niskim poziomie narazenia na naprezenie
astek statych. W zaleznosci od rodzaju
zabrudzenia mozna stosowac Sika® Remov- m Niestrukturalne klejenie wewnetrzne, brak narazenia na ekstremalne temperatury, brak kontaktu z wod3
er-208, Sika® Cleaner P lub inny odpowiedni
srodek czyszczacy. W przypadku podtozy m Uszczelnienia duzych elementéw, w przypadku ktérych nalezy spodziewac sie wiekszych ruchéw spoiny
podatnych na utlenianie i/lub posiadajacych X . . . . n
staba warstwe wierzchnia konieczne moze m Wewnetrzne i zewnetrzne aplikacje klejenia dla normalnych warunkéw otoczenia
by¢ zeszlifowanie powierzchni w celu
uzyskania stabilnego materiatu. Nalezy ®m Inne zastosowania, nieobjete poziomami 1i 2, w przypadku ktérych okreslono dodatkowe wymagania
dzic | bilnos¢ z $rodkami i i
EE\;:Z\/[ZZQ\CCVH;FWDBU/ 1InosCc z srodkami n ZaStOSOWan'E SEr\/]ne
Podtoze N* Mechaniczne Srodek Podktad Mechaniczne Srodek Podktad
zwiekszajacy zwiekszajacy
pr;yczepnuéé pr;vl:zepnoéé
/ Srodek / Srodek
czyszczacy czyszczacy
Aluminium (AIMg3, AIMgSi1 i podobne) 1 D > SA-205 » > > APC > SA-205 >
> ) SA-100 ) > > APC ) SA-100 >
Aluminium (anodowane) 2 D > SA-205 > D > > SP-210 »
> > SA-100 > D > > SP-507 »
Stal (zwykta) 3 D ) SA-205 > > APC > SP-210 »
> ) SA-100 ) D > APC > SP-507
Stal (nierdzewna) a > > SA-205 > D > SA-205 » > s
D G oD ) SA-100 ) > E
Stal (cynkowana ogniowo, ocynkowana elektroli- 5 O > SA-205 > > D > SA-205 » > s
tycznie) > > stP > D > SA-100 ) > >
Metale niezelazne (miedz, mosiadz, braz,...) 6 > AP-C » SA-205 » SP-210 » » AP-C ) SA-205 » SP-210 ) &=
Dwukomponentowa powtoka nawierzchniowa 7 D ) SA-205 ) > D> ) SA-205 ) > {:‘j
wodna lub rozpuszczalnikowa (PUR, akrylowa) > > sCP > > > > SA-100 > > E
Powtoka proszkowa (poliester (PES), EP/PES) 7 D > SA-205 > > APC > SA-205 > I
> > St ) > > APC ) SA-100 > h’
Dwukomponentowa powtoka podktadowa wodna 7 > SA-205 > > D > SA-205 » > b=
lub rozpuszczalnikowa (PUR, akryl, epoksyd) > > stP ) > D > SR ) > E
Powtoka katodowa (e-coating) 7 > > > > D > SA-205 ) > 5
2 ) _SCP D 22 ) SCP_ ) )
Coil coating (gtdwnie poliester) 8 > > SA-205 > > > > SA-205 > > ﬁ
> )SA-306 LUM > > A
FRP (nienasycony poliester) od strony zelkotulub 9 ) SA-205 > > APC ) 5A-205 > N
SMC > > stP > > APC > StP > I:
FRP (nienasycony poliester) od strony lay-up 9 > APC ) SA-205 » > > APC > SA-205 > E
> APC > SCP D > APC > sp-210 ) b=
ABS 10 > > > SP-507 > » > > Sp-507 g
> ) SA-205 ) SP-215 ) ) AP-C_ ) SA-205 ) SP-215 ) | NP
Twarde PVC 10 > > SA-100 > > > SA-100 >
> > ) SP-507 > » > > SP-507 »
Szkto n > > oD > SA-205 >
2 ) st D )2 ) _StP D )
Nadruk ceramiczny na szkle 1 > > SA-205 » > ) SA-205 > >
D D oD ) SA-100 ) >
Drewno / Sklejka 12 > > > > > SP-210
> > > SP-210 ) » > > SP-215
*N = Noty wyjasniajace, zob. strona 4 > Proces zalecany
> Proces alternatywny
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DANE PRODUKTOW | SKROTY

Ponizsze informacje o produktach stanowia skrécong wersje aktualnych Kart Informacyjnych Produktow.

Sika® Aktivator -100
Kolor nakretki pojemnika

Kolor produktu
do zéttawego

Rodzaj produktu

Temperatura stosowania

Zastosowanie

pomaranczowy

przezroczysty, bezbarwny

-205 -306 LUM
z0tty biaty

przezroczysty, bezbarwny przezroczysty, bezbarwny

do zéttawego
Srodek zwiekszajacy przyczepnosc

Ogdlny zakres wynosi od 10 - 35 °C.

Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie Informacyjnej Produktu.

Procedura ,wipe on / wipe off” - zwilzenie, a nastepnie starcie do sucha czystym i niestrzepigcym sie

recznikiem papierowym. (Dla Sika® Aktivator-205 wytacznie zwilzenie, bez wycierania).

Zuzycie

Czas odparowania

(23 °C / 50 % w.w.)
Sika® Primer -210
Kolor nakretki pojemnika szary

Kolor produktu
Rodzaj produktu

Temperatura stosowania

Przygotowanie do uzycia

Zastosowanie
Zuzycie

Czas odparowania
(23 °C /50 % w.w.)

przezroczysty, z6ttawy

Okoto 20 ml/m? (w zaleznosci od metody naktadania).

Minimalny zakres czasu odparowania wynosi od 10 do 30 minut, w zaleznosci od produktu, podtoza
i warunkéw klimatycznych. Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie Informacyjnej Produktu.

-215 -507

ciemnoniebieski czarny

przezroczysty, z6ttawy czarny
Podktad

Ogolny zakres temperatur wynosi od 10 do 35 °C.

Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie Informacyjnej Produktu.

Energicznie wstrzasac
butelka, az kulki mieszajace
bed3 swobodnie grzechotac.

Kontynuowat wstrzasanie
przez dodatkowa minute.

Nie dotyczy

Aplikator w postaci pedzla / filcu / pianki.

Okoto 50 ml/m2 (w zaleznosci od metody naktadania i porowatosci podtoza).

Minimalny zakres czasu odparowania wynosi od 10 do 30 minut, w zaleznosci od produktu, podtoza
i warunkow klimatycznych. Konkretne wartosci zawsze znajduja sie w aktualnej Karcie Informacyjnej Produktu.

Uwaga: Aktywatory i podktady Sika® sg systemami reagujacymi na wilgoc. W celu utrzymania jakosci produktu wazne jest ponowne szczelne zamkniecie pojemnika natychmiast po uzyciu. Przy czestym uzytkowaniu, tzn.
kilkakrotnym otwieraniu i zamykaniu, zaleca sie zutylizowac produkt w miesiac po pierwszym otwarciu. Przy rzadkim uzyciu zaleca sie utylizacje produktu dwa miesiace po otwarciu. Przy wyborze aplikatora piankowego
nalezy wziag¢ pod uwage odpornosc na rozpuszczalniki. Odpowiednie produkty to Sika® Cleaner PCA lub pianka melaminowa Basotect firmy BASF.

Skrét Produkt/wyjasnienie

PR Nie jest wymagane specjalne
przygotowanie powierzchni

AP-C Wtéknina scierna, very fine
(np. z Sia lub 3M), po ktorej
nastepuje etap czyszczenia,
wytarcia na sucho lub SCP

SCP Sika® Cleaner P

SA-100 Sika® Aktivator-100
SA-205 Sika® Aktivator-205
SA-306 LUM*  Sika® Aktivator-306 LUM
SP-507 Sika® Primer-507
SP-210 Sika® Primer-210
SP-215 Sika® Primer-215

Uwaga: Nie wszystkie produkty s3 dostepne globalnie.

*Do produktu dodano markery UV i przemianowano na Sika®

Aktivator-306 LUM, poprzednio Sika® Coating Aktivator

Przed uzyciem produktéw nalezy zawsze zapoznac sie z dodatkowymi informacjami, takimi jak ogélne wytyczne ,Klejenie
i uszczelnianie jednosktadnikowymi materiatami Sikaflex®”, aktualnymi Kartami Informacyjnymi Produktu, Kartami Chara-
kterystyki, dodatkowymiinformacjami o produkcie i informacjami technicznymi, itp. Rozwigzania projektowe sg dokumen-
towane w raportach Dziatu Technicznego SIKA®

Rozwigzania te moga réznic sie od przedstawionych w tabelii maja pierwszeristwo przed ogélnymi zaleceniami przedstawi-
onymi w niniejszym Przewodniku Przygotowania Powierzchni

NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegélnosci zalecenia dotyczace dziatania i koficowego zastosowania produktéw Sika Poland
Spotka z 0.0. z siedzibg w Warszawie (dalej: ,Sika") sa podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego
stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnosza sie do produktéw sktadowanych, przechowywanych i uzywanych
zgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatow,
substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie poza zakresem wptywu
Sika, wtasciwosci produktéw podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach
udzielonych przez Sika nie moga by¢ podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku uzywania
produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest obowigzany do uzywania
produktu zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wtasnosci 0sob trzecich
musza by¢ przestrzegane. Sprzedaz, w ktorej strong sprzedajaca jest Sika Poland Spétka z o.0. z siedziba
w  Warszawie (dalej: ,Sika"), jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi Ogdlnymi Warunkami
Sprzedazy Sika (w skrocie OWS), okreslajacymi prawa i obowigzki stron umow sprzedazy towaréw Sika. OWS
stanowia integralng czes¢ wszystkich uméw sprzedazy zawieranych z firmg Sika. Kupujacy jest zobowigzany
zapoznac sie z postanowieniami aktualnie obowigzujacych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy Sika jeszcze przed
ostatecznym uzgodnieniem wszystkich istotnych elementéw umowy, w momencie podpisania umowy lub
ztozenia zamoéwienia, a najpézniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest takze zobowigzany do zapoznania
sie z informacjami zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowanego produktu oraz do przestrzegania
postanowien lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS s3 ogdlnie dostepne na stronie internetowej
www.sika.pl oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu
Sika dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie. Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych dostepne na stronie
www.sika.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.
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UWAGI WYJASNIAJACE DOTYCZACE PRZYGOTOWANIA | 0BROBKI PODEOZY

1. Aluminium

Stopy zawierajace magnez lub krzem
mogg tworzy¢ na powierzchni niesta-
bilng warstwe. Warstwa ta musi by¢
usunieta przy pomocy wtékniny scier-
nej very fine.

2. Aluminium anodowane

W przypadku aluminium, ktére zosta-
to poddane obrébce powierzchniowej,
np. chromianowaniu, anodowaniu lub
powlekaniu, przed aplikacja kleju za-
zwyczaj wystarcza obrébka wstepna.
Ze wzgledu na réznorodnosc zabie-
géw anodowania konieczne jest prze-
prowadzenie badan wstepnych w celu
sprawdzenia, czy przyczepnosc jest
zadowalajaca.

3. Stal zwykta

Stal jest narazona na korozje w zalez-
nosci od warunkéw eksploatacji. Pri-
mery Sika, ktére s3 naktadane bardzo
cienka warstwa na powierzchnie, nie
zapewniajg ochrony antykorozyjnej
same w sobie. Wiecej uwag zawarto
w punkcie ,Informacje Ogéline”.

4. Stal nierdzewna

Terminy ,stal nierdzewna” i ,stal spe-
cjalna” obejmuja cata grupe materia-
téw, majacych istotny wptyw narézne
efekty przyczepnosci. Adhezje mozna
poprawi¢ przez wczesniejsze szlifowa-
nie wtékning scierna very fine.

5. Stal ocynkowana ogniowo,
ocynkowana elektrolitycznie

Sktad powierzchni elementéw ocynko-
wanych ogniowo nie jest jednorodny.
Konieczne jest zatem przeprowadza-
nie okresowych kontroli przyczepno-
sci. Przed uzyciem stal ocynkowana
musi zostac¢ odttuszczona. W przy-
padku ocynkowania elektrolityczne-
go powierzchnia jest przygotowana
wedtug kontrolowanej specyfikacji, a
sktad warstwy wierzchniej jest mniej
lub bardziej jednorodny. Nie nalezy
stosowac srodkéw Sciernych na stali
ocynkowanej elektrolitycznie.

6. Metale niezelazne

Metale takie jak mosiadz, miedzi braz
moga wchodzi¢ w interakcje z uszczel-
niaczem lub klejem. W zwiazku z tym
zaleca sie, aby przed uzyciem skontak-
towac sie z firmg Sika w celu uzyska-
nia wskazowek.

7. Powtoki nawierzchniowe
Generalnie obserwowana jest dobra
przyczepnosé produktow Sikaflex®
dla nastepujacych systemoéw: powtok
kataforetycznych, farb proszkowych,
farb epoksydowych lub poliuretano-
wych. W przypadku stosowania sys-
temoéw malarskich: zywicy poliwinylo-
butyralowej lub epoksydowej, kohezja
jest czesto wieksza niz przyczepnosc
do podtoza.

Uwaga: obecnos¢ dodatkéw do farby
moze negatywnie wptynac na przy-
czepnos¢ do powierzchni. Niektére po-
wtoki przed klejeniem nalezy chronic
przed promieniowaniem UV i innymi
negatywnymi czynnikami atmosfe-
rycznymi.

8. Coil coating

Coil coating jest procesem zdefinio-
wanym w normie EN 10169:2010. Jest
to proces powlekania zwojow metalu.
Dostepne powtoki to poliestry, plasti-
zole, poliuretany, fluorki poliwinylide-
nu (PVDF), epoksydy. Ze wzgledu na
duza réznorodnosc powtok, konieczne
jest przeprowadzenie badan wstep-
nych w celu sprawdzenia, czy przy-
czepnosc jest zadowalajaca.

9. FRP (tworzywo sztuczne
wzmocnione wtéknem szklanym)
Materiaty te sktadaja sie w wiekszo-
Sci z termoutwardzalnych tworzyw
sztucznych pochodzacych z niena-
syconego poliestru, rzadziej z zywic
epoksydowych winylowych lub feno-
lowo-formaldehydowych. Nowo wy-
produkowane elementy nie osiggajac
jeszcze petnego utwardzenia ulegaja
dalszemu kurczeniu po ich wyjeciu
z formy. Z tego powodu do klejenia
nalezy stosowac tylko elementy GRP
poddane procesowi starzenia lub har-
towania. Gtadka strona (z powtoka
zelkotowa) moze by¢ zanieczyszczona
srodkami zapobiegajacymi przylega-
niu do formy, co niekorzystnie wptywa
na przyczepnosc. Powierzchnia szorst-
kiej strony odwrotnej, ktéra podczas
produkcji ma stycznose z powietrzem,
musi zostac doktadnie wyszlifowana
przed dodatkowym przygotowaniem
powierzchni. Przezroczyste lub pot-
przezroczyste FRP musza spetniac
zasady dotyczace oddziatywania pro-
mieniowania UV - uwagi zawarte w
wInformacjach Ogélnych”.

Obowigzuja nasze najbardziej aktualne Ogélne Warunki Sprzedazy. Przed kazdym uzyciem nalezy zapoznat

sie z najnowszg lokalng Kartg Informacyjna Produktu

Sika Poland Sp. z 0.0.
ul. Karczunkowska 89
02-871Warszawa, Polska

www.sika.pl

10. Tworzywa sztuczne

Niektére tworzywa sztuczne wyma-
gaja specjalnej obrébki fizykochemicz-
nej przed ich skutecznym sklejeniem
(obrébka ptomieniowa lub plazmowa
w potaczeniu z chemiczna obrébka
wstepna). Przyktadami moga by¢ po-
lipropylen i polietylen. W przypadku
wielu mieszanek tworzyw sztucznych
niemozliwe jest podanie szczegéto-
wych wskazowek ze wzgledu na po-
tencjalna réznorodnose sktadnikow
oraz zawartych w nich wewnetrznych
/zewnetrznych srodkéw antyadhezyj-
nych. Materiaty, takie jak ABS, PMMA i
PC zawierajace substancje, ktére moga
zostac rozpuszczone przez rozpusz-
czalniki wchodzace w Sktad preparatu
Sika®Primer, w szczegélnych przypad-
kach moga powodowac problemy z
przyczepnoscia. Tworzywa termopla-
styczne sa narazone na ryzyko peka-
nia pod wptywem naprezen. Elementy
formowane termicznie musza zostac
poddane odprezeniu przed procesem
klejenia. Informacje dotyczace prze-
zroczystych lub poétprzezroczystych
tworzyw sztucznych mozna znalez¢ w
,Informacjach Ogélnych”.

11. Szkto/nadruk ceramiczny

na szkle
Ze wzgledu na technologie produkgji,
powtoka ceramiczna niektérych szyb
lub sama szyba moze byc¢ zanieczysz-
czona silikonem. Mozna go usunac za
pomoca Sika® Cleaner PCA.

12. Sklejka z powtoka fenolowana

To wodoodporne panele ze sklejki z
z06tta lub brazowa powtoka. Przygo-
towanie powierzchni jest takie samo
jak w przypadku farb i powtaok. W nie-
ktorych przypadkach konieczne moze
by¢ zeszlifowanie tej powtoki do drew-
na i obrébka wstepna jak w przypadku
zwyktej sklejki.

INFORMACJE OGOLNE

Podtoza przezroczyste lub pétprze-
zroczyste.

W przypadku przezroczystych lub p6t-
przezroczystych podtozy, przy ktérych
klejona powierzchnia jest wystawiona
na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych przechodzacych przez
warstwe podtozy, nalezy zastosowac
bariere promieniowania UV w celu
ostony potaczenia klejonego. Bariera

BUILDING TRUST

moze sie sktadac z nieprzezroczystej
tasmy maskujacej, optycznie nieprze-
nikliwego nadruku ceramicznego lub
czarnego podktadu dla pétprzezroczy-
stych podtozy macierzystych, takich
jak pétprzezroczyste FRP lub sitodru-
ki. Ze wzgledu na wysokie narazenie
na promieniowanie UV w zastosowa-
niach zewnetrznych, uzycie czarnych
podktadow jako jedynej ochrony przed
promieniowaniem UV nie jest wystar-
czajace. W przypadku zastosowan
wewnetrznych i gdy linia klejenia jest
sporadycznie narazona na dziatanie
promieni UV, wystarczajace moze byc
zastosowanie tylko czarnego podkta-
du. W celu uzyskania wskazéwek pro-
sze skontaktowac sie z Dziatem Tech-
nicznym Sika Industry.

Ochrona przed korozja

Wszystkie wymienione w tej kar-
cie produkty do przygotowania po-
wierzchni nie zostaty zaprojektowa-
ne pod katem zapewnienia petnej
ochrony antykorozyjnej. W wiekszasci
przypadkéw uzycie primera chroni po-
wierzchnie tylko w pewnym stopniu.
Ocena tego, czy ochrona ta jest wy-
starczajaca dla okreslonych procesow,
nalezy do klienta.

EPDM/SBR

Gumy moga by¢ wykonane z natu-
ralnego kauczuku lub produkowane
sztucznie, co umozliwia niemal nie-
skanczong ilos¢ kombinacji. Z tego
powodu kazdy rodzaj gumy musi by¢
badany oddzielnie.

ESC

Pekanie naprezeniowe (ESC) jest jedna
z najczestszych przyczyn niespodzie-
wanych spekan tworzyw termopla-
stycznych, w szczeg6lnosci polimerow
amorficznych. Kluczowymi parametra-
miwyzwalajacymi ESC s3: naprezenia,
ptynne chemikalia, narazenie srodowi-
skowe. Kazdy proces klejenia musi zo-
stac¢ poddany

weryfikacji.

Warstwa ochronna

Powierzchnie podtozy o duzej zmien-
nosci, takie jak bedace wynikiem gal-
wanizacji, anodowania, coil coating,
lakierowania, czy wykanczania musza
by¢ poddawane okresowym kontro-
lom.
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