Stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych przed nakiadaniem farb zgodnie z PN-EN 8501-1

Przyktady fotograficzne zgodne z PN - ISO 8501-1

Stopien skorodowania A

Powierzchnia stalowa, w znacz-
nym stopniu pokryta mocno przy-
legajaca zgorzeling walcownicza,
nieznacznie za$, jesli w ogole,
rdza.

Stopien przygotowania Sa 1
Punkt wyj$cia:
stopien skorodowania A

Na ogladanej bez powigkszenia
powierzchni nie moze by¢ oleju,
smaru, pytu, ani stabo przylegaja-
cej zgorzeliny walcowniczej, rdzy,
powtoki malarskiej czy obcych
zanieczyszczen.

Stopien przygotowania Sa 2 1/2

Punkt wyjscia: stopien skorodowania A

Na ogladanej bez powigkszenia
powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, -
pytu, zgorzeliny walcowniczej, rdzy, -
powioki malarskiej czy obcych zanie- .
czyszczen. Mogg pozostaé jedynie
$lady zanieczyszczen w postaci plamek
o ksztalcie kropek lub paskow.

Stopien przygotowania Sa 3
Punkt wyjscia: stopien skorodowania
A, BlubC

Na ogladanej bez powiekszenia
powierzchni nie moze by¢ oleju,
smaru, pytu, zgorzeliny walcowniczej,
rdzy, powtoki malarskiej czy obcych
zanieczyszczen. Powierzchnia powin-
na mie¢ jednolita metaliczng barwe.

Wskazowka : Przedstawione fotografie nie odzwierciedlajg w identyczny sposéb wzoréw znanej
normy (SIS 0559000 ISO 8501-1) ; stowne opisy normy powinny zosta¢ zobrazowane przykia-
dami. Nalezy uwzgledni¢ fakt, ze dla stopnia przygotowania normy nie ma powszechnie obowig-
zujgcej matrycy albo fotografii, poniewaz zmieniajace sie czynniki takie jak stan wyj$ciowy, rodzaj,
wiasciwoséci farby, strumienia itd. moga prowadzi¢ do powstania réznych obrazéw. Sa 3 jest
przedstawiony tylko raz - na koncu rzedu A. Stuzy on w podobnym stopniu rowniez dla rzedu C,
poniewaz jest on niezalezny jako punkt wyjscia dla stopnia przygotowania TOP.

Zastosowany srodek promieniowy: zuzlowa komora topnienia.




Stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych przed naktadaniem farb zgodnie z PN-IN 8501-1

Przyktady fotograficzne zgodne z PN - ISO 8501-1

Stopienh skorodowania C

"Powierzchnia stalowa, na kto-
rej zgorzelina walcownicza cal-
kowicie skorodowata, ze po jej
zdrapaniu wida¢ gotym okiem
wzery korozyjne w podtozu"

Przygotowanie reczne
do stopnia St 2

Punkt wyjscia: stopien skorodowania C

Luzna zgorzelina walcownicza
i luzna rdza sg usuniete za pomo-
cq urzadzen recznych (szczotka
druciana, skrobak itd.) lub przy
pomocy narzedzi mechanicz-
nych. Sposoéb ten jest przezna-
czony dla warstwy gruntujgcej.

Stopien przygotowania Sa 2
Punkt wyjscia: stopien skorodowania C

Zendra walcownicza/zgorzelina, rdza
lakierowe i obce zanieczyszczenia, sg
w ogromnej wiekszo$ci, usuniete. Na
powierzchni mogg pozostaé mocno
trzymajace sie resztki zendry walcow-
niczej/zgorzeliny, rdzy i powtok, tak ze
powstata warstwa nie jest jednolita.
Wszelkie pozostatosci powinny silnie
przylega¢ do podtoza.

Stopien przygotowania Sa 2 1/2

Punkt wyj$cia: stopien skorodowania C

Usuniete sg zgorzelina walcownicza,
rdza, powtoki lakierowe i obce zanie-
czyszczenia. Wszelkie slady zanie-
czyszczen mogq by¢ widoczne tylko
w postaci stabych plamek o ksztatcie
kropek lub paskow
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Informacje, a w szczegélnoéci zalecenia dotyczace dziafania i koricowego zastosowania produktow Sika sg podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnosza,
sie do produktow skiadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zroznicowanie materiatéw, substancji, warunkéw i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie poza zakresem wplywu Sika, wiasciwosci produktéw podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez Sika nie mogq
® byé podstawa do przyjecia odpowiedzialnoéci Sika w przypadku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest obowiazany do uzywania produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Prawa wiasnosci 0séb trzecich musza by¢ przestrzegane. Wszelkie zaméwienia sq realizowane zgodnie z aktualnie obowigzujacymi Ogélnymi Warunkami
Sprzedazy Sika, dostepnymi na stronie internetowej www.sika.pl, ktdre stanowia integralng czes¢ wszystkich uméw zawieranych przez Sika. Uzytkownicy sg obowigzani przestrzega¢ wymagan zawartych w
aktualnej Karcie Technicznej uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej Karty Technicznej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie.


http:www.sika.pl
mailto:sika.poland@pl.sika.com

