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Uwagi prawne

Informacie, a w szczegdlno$ci zalecenia dotyczace dziatania i koricowego zastosowania produktow Sika
s podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika, i odnosza
sie do produktow sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce zréznicowanie materiatow, substancji, warunkéw i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie poza zakresem wptywu Sika, wiasciwosci produktéw
podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez Sika nie moga
by¢ podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku uzywania produktéw niezgodnie

z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie
Z jego przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika.

Prawa wiasnosci 0s6b trzecich musza by¢ przestrzegane. Wszelkie zamowienia sa realizowane zgodnie
z aktualnie obowigzujacymi Ogdinymi Warunkami Sprzedazy Sika, dostepnymi na stronie internetowej
www.sika.pl, ktore stanowig integralng czg$¢ wszystkich uméw zawieranych przez Sika.

Uzytkownicy sg zobowigzani przestrzega¢ wymagar zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej
uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika dostarcza Uzytkownikowi

na jego zadanie.
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Informacije ogéine

Koncern Sika jest Swiatowym liderem w produkcji
polimerowych membran hydroizolacyjnych oraz
systemow dachowych.

Uzyskanie trwatego systemu pokrycia dachowego
mozliwe jest jedynie dzigki zapewnieniu wysokiej
jakosci robét dachowych. W tym celu nalezy zadbaé
zaréwno o doskonaty poziom wiedzy teoretycznej,
jak i praktycznej z zakresu wykonawstwa. Wiedze
te mozna uzyskac uczestniczac w odpowiednich
szkoleniach organizowanych przez Sika.
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Prawidfowe instalowanie systeméw dachowych
firmy Sika moze by¢ wykonywane jedynie

przez wykwalifikowane osoby, ktére ukoriczyly
prowadzone przez firme Sika szkolenia

i wykorzystujg systematycznie nabytg wiedzg

w praktyce. Niniejszy poradnik powstat w celu
uzupetnienia wiedzy zdobytej podczas szkolen.
Zawiera on szereg informacji, ktdre moga by¢
pomocne w rozwigzywaniu probleméw na budowie.
Opisuje m.in. przyktady dobrego wykonawstwa

czy obrdbek detali. Poradnik ten powinien stanowic¢
praktyczne narzedzie dla kazdego wykonawcy
podczas prowadzenia robot dachowych.
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Wszystkie zawarte w poradniku informacje zostaty
podane w dobrej wierze i bazujg na aktualnej
wiedzy i 45-letnim do$wiadczeniu firmy Sika

w zakresie systeméw dachowych.

Sarnafile



Przechowywanie membran Sarnafil®

Membrana musi by¢ zabezpieczona przed wilgocia,
zanieczyszczeniami, kurzem i promieniowaniem
stonecznym.

Cigcie membrany Sarnafil®

Ciecie powinno odbywac sie za pomoca nozy
i nozyczek.

YN
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Ztacza membrany

Sasiednie pasy membrany nalezy faczy¢

na zakfad i zgrzewac szczelnie przy pomocy
goracego powietrza.

Wielko$¢ zaktadéw zalezy od danego systemu
dachowego.

Obrdbki detali oméwione zostaty w kolejnych
rozdziatach tego poradnika.
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Zgodnos¢ z innymi materiatami i zwiazkami chemicznymi 51112

Membrana Sarnafil® TG/TS jest odporna na
oddziatywanie $rodowiska naturalnego i réznego
rodzaju zwigzkéw chemicznych.

Nadaje sig do stosowania bezposrednio

na istniejacych (starych) pokryciach bitumicznych.
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Sarnafil® TG/TS moze by¢ utozona bezposrednio
na wszystkich rodzajach izolacji termicznej:
styropianie EPS i XPS oraz warstwach
wyréwnawczych przeznaczonych do uzycia przy
robotach dachowych. Nie wymaga stosowania
dodatkowych warstw rozdzielajacych.

Jednakze uktad warstw poszycia dachu musi byé
zgodny z odpowiednig klasyfikacja

0 nierozprzestrzenianiu ognia (NRO) lub innymi
wymogami przeciwpozarowymi.
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Czyszczenie i przygotowanie zgrzewow 61112
Wazne!!! Sarnafil® T Clean wpltywa

ostabiajaco na wytrzymatosé ztaczy, jesli

zostat zastosowany na obu zgrzewanych
powierzchniach. Dlatego nalezy nim czyscié¢
WYLACZNIE mocno zanieczyszczone miejsca!
Po zastosowaniu Sarnafil® T Clean miejsce
zgrzewu nalezy koniecznie przygotowac przy
pomocy Sarnafil® T Prep!

Zasady ogdine

- Miejsce zgrzewania musi by czyste i suche.
Przygotowanie do zgrzania musi by¢ wykonane
tuz przed samym zgrzewaniem.

Czyszczac nalezy czesto zmienia¢ szmatki.
Uzywac biatych szmatek z wtékien naturalnych
(np. tetra).

Wymogi ogolne Procedury obowiazujace przy zgrzewaniu
o Wszystkie zlacza nalezy przygotowac
do zgrzania przy uzyciu Sarnafil® T Prep

(26tty ptyn).

Membrang Sarnafil® TG/TS nalezy odpowiednio
przygotowac do zgrzewania.

Inne procedury przygotowania membrany
do zgrzewania obowiazuja przy zgrzewaniu
nowej membrany, a inne w przypadku robot
naprawczych.
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o Jezeli membrana jest lekko zanieczyszczona,
Sarnafil® T Prep spetnia zaréwno zadanie
srodka czyszczacego, jak i aktywatora.

Procedury podczas robét naprawczych

o Wszystkie ztacza nalezy przygotowac
do zgrzania przy uzyciu Sarnafil® T Prep
(26tty ptyn).

e Jezeli membrana jest mocno zanieczyszczona,
nalezy najpierw uzy¢ Sarnafil® T Clean
(czerwony ptyn).

Uwaga:
Sika oferuje zestaw do przygotowania zgrzewdéw
(Sarnafil® T WetTask-Set).

Sarnafile
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Obie strony membrany Sarnafil® TG/TS w miejscu zgrzewania musza by¢ uprzednio przygotowane.
Miejsca te musza by¢ suche i czyste.

Procedury czyszczenia i przygotowania miejsc zgrzewanych membrany Sarnafil® TG/TS

Stopien zanieczyszczenia membrany Czynnosci zastosowane w miejscach zgrzewow (obie strony membrany)

¢ Czysta membrana Sarnafil® TG/TS  Przygotowac miejsce zgrzewu poprzez przetarcie obu powierzchni kawatkiem tkaniny nasaczonej
preparatem Sarnafil® T Prep
o Odczekac az preparat odparuje

o Lekko zanieczyszczona membrana Sarnafil® TG/TS e Odkurzy¢ powierzchnig
(luzne zanieczyszczenia z kurzu, brudu o W razie potrzeby umy¢ woda
oraz $lady bitumu) o Przeczysci¢ przy pomocy Sarnafil® T Prep
o Odczekac az odparuje
 Oczysci¢ membrang z luznych zanieczyszczen
* Mocno zanieczyszczona membrana Sarnafil® TG/TS e Umyc przy pomocy ogélnie stosowanych, wodnych Srodkéw czyszczacych, przy pomocy szczotek lub szmatek
(roboty naprawcze, dodatkowe itp.) * Mocno zabrudzone miejsca oczysci¢ przy pomocy Sarnafil® T Clean
 Odczekac az Sarnafil® T Clean odparuje
 Przygotowac miejsce zgrzewu poprzez przetarcie obu powierzchni kawatkiem tkaniny nasaczonej
preparatem Sarnafil® T Prep
o Odczekac az Sarnafil® T Prep odparuje

Przy robotach naprawczych nowa membrana Sarnafil® TG/TS powinna byé przygrzana do spodniej strony istniejacej membrany.

Ostrzezenie: W czasie stosowania Srodkéw Sarnafil® T Clean lub Sarnafil® T Prep uzywac rekawic i okularéw ochronnych.
! Uwaga: Nie dopusci¢ do kontaktu tych srodkéw z termoizolacja z polistyrenu!

Sarnafil~



Zgrzewanie reczne
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Sprzet do zgrzewania recznego

1 Reczna zgrzewarka Leister Triac PID Wylot dyszy musi by¢ jednakowej szerokosci

2 Dysza szerokosci 20 mm do obrdbek detali i drozny w catym przekroju. Dysza powinna by¢
3 Dysza szerokosci 40 mm do zgrzewow szczelnie potgczona z korpusem zgrzewarki.

zasadniczych (prostych)

4 Rolka dociskowa

5 Skrobak do fagodzenia (fazowania)
krawedzi membrany

YN
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Wiloty powietrza musza by¢ otwarte i wolne od
zanieczyszczen (1). Zanieszczyszczenia nalezy
usuna¢ pedzlem lub sprezonym powietrzem.

Sarnafil~



Wymogi ogolne

Temperatura zgrzewania uzalezniona jest
od szerokosci dyszy i typu zgrzewarki.

YN

Podstawowe nastawy dla membrany Sarnafil® TG oraz TS

91112

Typ zgrzewarki:

Dysza 20 mm

Dysza 40 mm

Triac S

280 °C (wg wskazéwek na zgrzewarce)

280 °C (wg wskazowek na zgrzewarce)

Triac PID

280°C

280°C

Nie stosowaé wyzszych temperatur, poniewaz beda obnizaty jakos¢ zgrzewdéw.

Sarnafil~



zaktad 1138

Etapy postepowania przy zgrzewaniu recznym

Powierzchnia zgrzewanej membrany
Sarnafil® TG/TS musi by¢ sucha i czysta.

Wymagana wielko$¢ zaktaddw:
- 80 mm dla membrany luzno ukfadanej
- 80 mm dla membrany klejonej do podioza

Zgrzewanie reczne wykonywane jest w 3 etapach:
1. Zgrzewanie punktowe (zabezpiecza przed
przesunigciem membrany)

YN

W

35mm

213

2. Zgrzewanie wstepne:

Zgrza¢ membrang wewnatrz zaktadu,
pozostawiajgc ok. 35 mm (liczac od krawedzi
zewnetrznej) luzno utozonej membrany do
wykonania zgrzewu zasadniczego (koricowego).

101112
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3. Zgrzew zasadniczy (koricowy):

Wykonac zgrzew w pozostawionej wolnej
przestrzeni. Watek (rolke) dociskowy prowadzi¢

w odlegtosci 20 mm od dyszy w kierunku
réwnolegtym do wylotu dyszy. Ruch watka powinien
byé przynajmniej tak obszerny, jak sam zgrzew.

Uwaga:
Zawsze wykonaé uprzednio zgrzew prébny.

Sarnafil~



Zgrzewanie maszynowe

O)O)

Automat do zgrzewania

Maszyne automatyczng do zgrzewania Sarnamatic,
zaopatrzong w instrukcje uzytkowania, mozna
kupi¢ w firmie Sika. Do zgrzewania membrany
Sarnafil® TG/TS grubszej niz 1,2 mm nalezy
docigzy¢ maszyne $rednim (2) lub dodatkowym

(3) balastem oprdcz gtéwnego balastu (1). Dotyczy
to tylko maszyny Sarnamatic 661.

YN
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Uwaga:
Nastawy maszyny musza by¢ zawsze sprawdzone
i ewentualnie skorygowane poprzez wykonanie
zgrzewdw prébnych i obserwacje przekroju
zgrzewu.
Sarnafil~



Informacje ogdine

Automat zgrzewajacy Sarnamatic dostarczany jest
ze szczegotowa instrukcja uzytkowania.

Po przeprowadzeniu zgrzewow prébnych nastawy
automatyczne musza by¢ sprawdzone i w razie
koniecznosci skorygowane.

Zawsze nalezy wykonac zgrzew prébny poddany
prébie na rozrywanie.

YN

Podstawowe nastawy dla membrany Sarnafil® TG i TS
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Sarnamatic 661

Sarnamatic 641/641mc
wyposazony w dysze
preparujaca

Prep Nozle "380 V/400 V

Sarnamatic 641/641mc
380 V/400 V

Predko$¢
Temperatura
Wydajno$¢ powietrza

Samoczynnie
Samoczynnie
Samoczynnie

30 (na skali nastaw)
380 °C
1 (na skali nastaw)

30 (na skali nastaw)
400 °C
1 (na skali nastaw)

" ,Prep Nozzle” to nazwa specjalnej dyszy przygotowujacej membrang do zgrzewania.

Sarnafil~



Zgrzewy probne
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Przed przystapieniem do zgrzewania membrany
nalezy wykonac zgrzew probny w celu ustalenia
odpowiednich nastaw automatu lub recznej
zgrzewarki, dostosowanych do aktualnych
warunkow panujgcych podczas zgrzewania.

Sprawdzenie zgrzewu powinno polega¢ na:

a) Probie rozrywania zgrzewu

b) Obserwacji zgrzewu podczas zgrzewania
c¢) Obserwacji zgrzewu po zgrzaniu

YN
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a) Proba rozrywania zgrzewu

Przed wiasciwym zgrzewaniem membrany nalezy
wykonac zgrzew prébny, a po jego schtodzeniu
poddac probie rozrywania. Ma to stuzy¢ ustaleniu
wiasciwych parametréw zgrzewania.

1. Zgrzewanie prébne
Wykonaé zgrzewanie prébne
(reczne lub maszynowe).

131112
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2. Rozrywanie w poprzek zgrzewu

Zgrzew musi by¢ wystudzony. Wycia¢ pasek
ok. 2-3 cm w gérnej membranie. Pociggna¢
za pasek, prébujac oderwac go od spodniej
membrany.Zgrzew nie powinien sie rozerwac.
Zniszczeniu powinna ulec sama membrana
albo w warstwie zbrojenia, albo w samym
materiale membrany.

Sarnafile



3. Préba rozrywania wzdtuz zgrzewu

Wycia¢ pasek gérnej membrany wzdiuz zgrzewu
i poddac rozrywaniu. Najlepiej na koficu

lub poczatku zgrzewu. Zgrzew nie moze ulec
rozwarstwieniu. Zerwanie powinno mie¢ miejsce

poza zgrzewem lub w samym materiale membrany.

YN
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Niewtasciwy wynik rozrywania wskazuje na
niewystarczajace wyczyszczenie i przygotowanie
(przy uzyciu dyszy Prep Nozzle lub Sarnafil® T Prep)
miejsca zgrzewu lub niewtasciwe nastawy urzadzen
do zgrzewania.

141112
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b) Sprawdzanie zgrzewow podczas zgrzewania ¢) Sprawdzanie zgrzewow po zgrzaniu

Zgrzew podczas zgrzewania nalezy uwaznie Zgrzew po zgrzaniu nalezy doktadnie sprawdzi¢
obserwowac w celu kontroli przebiegu procesu. w celu skontrolowania jakoSci.
o Wielkos¢ wytopu membrany * Przebarwienia materiatu
Ciagty, nadmierny wytop materiatu wskazuje Czarne lub brazowe przebarwienia w zgrzewanej
na nieprawidtowo$¢ w zgrzewaniu. zakfadce membrany (widoczne po oderwaniu

gornej koricowki zgrzewu) wskazuja na
zbyt wysoka temperature lub zbyt wolng
predkosé zgrzewania.

@ Sarnafil



Zgrzewanie potaczen poprzecznych
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Nalezy unikaé zgrzewow krzyzujacych sig!

Poprzez odpowiedni uktad poszczegdlnych paséw
membrany Sarnafil® TG/TS wszystkie zgrzewy
mozna sprowadzi¢ do prostych i poprzecznych
(unikajac krzyzowych).

YN
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Poprowadzi¢ zgrzew poprzez sptaszczong krawedz
membrany.

Krawedzie membrany w miejscach przecigcia
sig zgrzewow poprzecznych, niezaleznie od ich
grubosci, musza by¢ sptaszczone (sfazowane).

Sarnafile



Kontrola zgrzewu podczas zgrzewania

Zgrzew powinien by¢ kontrolowany podczas
zgrzewania (pod katem potyskiwania powierzchni
membrany, przebarwien czy wielkosci wytopu
materiatu).

Przebarwienia membrany

Czarne lub brazowe przebarwienia wzdtuz
krawedzi zgrzewu lub w samym zgrzewie
o0znaczajg, ze temperatura zgrzewania jest
zbyt wysoka lub predko$é posuwu zbyt mata.

Wielko$¢ wytopu membrany
Ciagty, zbyt obfity wytop wskazuje
na nieprawidtowy przebieg zgrzewania.

YN

Formowanie si¢ wytopu podczas
zgrzewania maszynowego

Podczas samego zgrzewania mozna zaobserwowac
wytapiajacy sie materiat membrany ponizej kétka
dociskowego. Po ostygnigciu wytop powinien by¢
lekko widoczny lub niewidoczny.

171112

Formowanie si¢ wytopu podczas
zgrzewania recznego

Podczas zgrzewania zgrzewarka reczng wytopiony

materiat jest widoczny i pozostaje taki
po ochtodzeniu sig.

Sarnafile



Sprawdzanie zgrzewdw po zgrzaniu membrany 181112

Sprawdzanie mechaniczne Sprawdzanie optyczne

Wszystkie zgrzewy musza by¢ sprawdzone Po zgrzaniu wszystkie potaczenia powinny by¢

w sposéb mechaniczny po ich wychtodzeniu. sprawdzone (pod katem potyskiwania powierzchni
Do tego celu poleca sig Srubokret (szer. ok. 5 mm membrany, wielkosci i jakosci wytopu materiatu).
z zaokraglonymi naroznikami) lub przyrzad Specjalng uwage nalezy zwrdcic na przejscia

w ksztaicie klucza zbrojarskiego (umozliwia takze zgrzewow przez zgrzew, przebicia poprzez
kontrole zgrzewéw poprzecznych w miejscu ich membrane i obrdbki detali.

przecigcia sig). Pomimo umiarkowanego nacisku
pofaczenie nie powinno sig rozwarstwic.

Ten spos6b kontroli pozwala zlokalizowac
miejsca niezgrzane lub zgrzane bardzo stabo.

@ Sarnafil



Potaczenia tymczasowe

—
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Potaczenia tymczasowe zabezpieczaja
powierzchnig dachu ptaskiego przed wnikaniem
wody podczas przerw w prowadzeniu robot.
Potaczenia tymczasowe z paroizolacja
bitumiczna
- Przyklei¢ pasek paroizolacji bitumicznej (1)

do instalowanej paroizolacji (2).
- Utozy¢ obciazenie (3) na instalowanej membranie.
W dniu nastgpnym, przed rozpoczeciem robét,
nalezy usunac¢ pasek paroizolacji bitumicznej.

YN
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Potaczenie tymczasowe przy pomocy

paroizolacji Sarnavap wywinigtej pod

membrane na podtozu ptaskim

- Przyklei¢ paroizolacje Sarnavap (1) do podioza
tasma obustronnie klejaca (2).

- Wywina¢ paroizolacje w gore i podtozy¢ pod
membraneg (1).

- Utozy¢ obciazenie (3) na membranie.

7

Potaczenie tymczasowe przy pomocy

paroizolacji Sarnavap na podtozu

z blachy trapezowej

- Jak na podtozu ptaskim lecz bez przyklejenia
tasma do podtoza (1).

- Utozy¢ obciazenie (2) na membranie.

Sarnafile



System mocowania mechanicznego
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System Sarnafast

Zamocowac termoizolacje przy pomocy facznikéw
Sarnafast i podktadek Insulation Washers

w ilo$ci co najmniej 1 facznik na 1 piyte lub m’.
Zawsze przestrzegaé Instrukcji producenta izolacji
termicznej.

Kierunek uktadania rolek (paséw) membrany musi
by¢ prostopadty do pofatdowan blachy.

YN
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Membrana Sarnafil® TS jest mocowana albo przy
pomocy tacznikow z metalowymi podktadkami
Sarnafast Fasteners i Sarnafast Washers albo
przy pomocy tacznikéw teleskopowych (Sarnafast
SBF i Sarnafast Tube SFT-50) wzdtuz zaznaczonej
na membranie linii 35 mm od brzegu membrany.
Odlegtosci pomigdzy facznikami wyliczane sg przez
firme Sika na podstawie danych przekazanych
przez Wykonawce lub Inwestora.

201112

315

kaczniki powinny by¢ instalowane przy
pomocy specjalnych wkretarek. Nieprawidtowe
umiejscowienie, jak réwniez zbyt silne lub zbyt
stabe wkrecenie tacznikéw bedzie miato wptyw
na wytrzymato$¢ zamocowania oraz proces
zgrzewania i wyglad ogdlny pokrycia.

Sarnafile
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Uwaga:
Podkfadka prawidtowo zamocowanego tacznika
powinna by¢ na jednym poziomie z membrana.

YN
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W strefach brzegowych i naroznych, gdzie
wymagany jest mniejszy rozstaw pomigdzy
rzgdami tacznikow, dodatkowe rzedy mocowane
3 z przebiciem membrany.

Rzedy tych tacznikéw przykryte sg nastepnie
paskami membrany o szerokosci 20 cm.

Odlegtosci pomiedzy rzgdami tacznikow oraz
pomigdzy samymi tacznikami wynikaja

z dostarczonej przez Sika kalkulacji montazu
membrany.

211112

Wazne wskazowki:

Wszystkie taczniki musza by¢ zamocowane
natychmiast po utozeniu membrany, gdyz
zwioka grozi trwatg deformacjg membrany.
Wszystkie zasadnicze (narazone na ssace
dziatanie wiatru) zgrzewy musza by¢ wykonane
automatem (maszynowo). Zgrzewanie reczne
dopuszczalne jest jedynie przy detalach!

Sarnafile



System mocowania mechanicznego
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10 mm
System Sarnabar
Przed zamontowaniem profili Sarnabar nalezy Pozostawi¢ przerwe 10 mm pomigdzy sasiednimi
zamocowac termoizolacje wedtug wytycznych profilami Sarnabar, starajac sie nie mocowac
ze str. 20. w otwory na samych ich koricach.
W systemie Sarnabar uzywa si¢ membrany
Sarnafil® TS. Membrang nalezy rozwinaé, utozy¢ Rozstaw tacznikéw i profili Sarnabar jest
z zaktadem 80 mm, zgrzaé i natychmiast ustalany przez firme Sika.
zamocowac ksztattownikami metalowymi Kierunek ukfadania profili Sarnabar musi by¢
Sarnabar do podtoza. prostopadty do pofatdowan blachy trapezowej

(wyjatkiem jest mocowanie brzegowe).

YN
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N 200 mm |

,‘ Pasek kryjacy (2) ‘

ASNEN

Przerwa 10 FIE katka kryjaca (1)

Korice sasiednich profili Sarnabar owing¢ paskiem
membrany i zgrza¢ pasek (1).

Zamontowane profile Sarnabar powinny by¢
natychmiast przykryte paskami przygrzanej
membrany (2).

Wazna wskazowka:

Wszedzie, gdzie to mozliwe, zgrzewy wykonywac
przy pomocy automatu.

Sarnafile



System mocowania mechanicznego 231112
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Mocowanie brzegowe Mocowanie do podtoza Mocowanie do powierzchni pionowych
Wszystkie krawedzie koriczace pokrycie Profil Sarnabar musi by¢ zamocowany do podioza Sarnabar moze by¢ takze zamocowany

z membrany Sarnafil® TS (np. przy attykach przy uzyciu odpowiednich fgcznikdéw. do przylegajacej powierzchni pionowej,

czy przebiciach przez pota¢ dachowa, takich o ile mozliwe jest dobranie do niej odpowiednich
jak kominy, Swietliki, rury, wsporniki, oraz przy Minimalna ilo$¢ tacznikéw - 4 szt. /mb. facznikéw, a sama powierzchnia wykonana jest
zmianach pochylenia potaci dachowej) Dodatkowo wzdtuz tylnej krawedzi profilu z materiatéw o odpowiedniej nosnosci.

musza by¢ zabezpieczone mocowaniem Sarnabar nalezy przygrza¢ sznur montazowy

mechanicznym przy pomocy profili Sarnabar Sarnafil® T Welding Cord, ktdry zabezpieczy

i sznura montazowego z TPO. membrang w czasie porywow wiatru, nie

dopuszczajac do jej wyrwania
spod profili Sarnabar.

@ Sarnafil



System balastowy 241112

Informacje ogolne

W systemie z docigzeniem membrang

uktada sie luzno.

Membrana powinna by¢ roztozona réwno,

bez pofatdowan i zagniecen, z zaktadem 80 mm.
Potaczenie w zaktadzie powinno by¢ natychmiast
zgrzane (w tym samym dniu), a luZna membrana
docigzona w najkrétszym mozliwym czasie.

@ Sarnafil



System balastowy

17989_507

Mocowanie brzegowe

Zasady pozostajg takie same, jak w przypadku
mocowania w systemie mocowania
mechanicznego (str.23) z wyjatkiem krawedzi
krotszych niz 50 cm.

YN

Mocowanie do podtoza

Sarnabar musi by¢ zamocowany do podtoza
przy uzyciu odpowiednich tacznikéw.

Minimalna ilo$¢ facznikow - 4 szt. /mb.
Dodatkowo wzdtuz tylnej krawedzi profilu
Sarnabar nalezy przygrza¢ sznur montazowy
Sarnafil® T Welding Cord, ktdry zabezpieczy
membrang w czasie poryw6w wiatru,

nie dopuszczajac do jej wyrwania spod profili
Sarnabar.

)
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NN
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Mocowanie do powierzchni pionowych

Sarnabar moze by¢ takze zamocowany

do przylegajacej powierzchni pionowej,

0 ile mozliwe jest dobranie do niej odpowiednich
tacznikéw, a sama wykonana jest z materiatu

0 odpowiedniej no$nosci.

Sarnafil°



System klejony

Informacje ogdine

Membrana Sarnafil® TG Felt moze by¢ zamocowana
w tzw. systemie petno-klejonym, gdzie wszystkie
warstwy poszycia sg przyklejane lub w tzw.
systemie mieszanym, gdzie izolacja termiczna

jest zamocowana mechanicznie. Dzigki réznym
rodzajom klejéw mozliwe jest przyklejenie
membrany do prawie kazdego podtoza,

bez wzgledu na jego spadek. Zaktady do potaczenia
paséw membrany powinny mie¢ szeroko$¢ 80 mm.

261112

()) Zamocowanie membrany w systemie
»petno-klejonym”

1 Podtoze konstrukcyjne

2 Paroizolacja

3 lzolacja termiczna

4 Sarnafil® TG Felt, klejony

() Zamocowanie membrany w systemie
»mieszanym”

1 Podtoze konstrukcyjne

2 Paroizolacja

3 lzolacja termiczna mocowana

4 Sarnafil® TG Felt, klejony

Sarnafile



System klejony 271112
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Mocowanie brzegowe /
Zabezpieczenie przed odrywaniem

Mocowanie brzegowe w systemie klejonym
(,petno-klejonym” i ,mieszanym”) podlega takim
samym zasadom, jak w systemie mocowania
mechanicznego (str. 23), bez koniecznosci
przygrzewania sznura montazowego

Sarnafil® T Welding Cord wzdtuz profili Sarnabar.

@ Sarnafile



Klejenie membrany Sarnafil® TG 76 Felt 281112

113
Klejenie membrany Sarnafil® TG 76 Felt
klejem Sarnacol 2142 S
Sarnacol 2142S nadaje si¢ w szczegdlnosci 1. Przygotowanie powierzchni
Klej Sarnacol 2142S umozliwia przyklejanie do przyklejania membrany do papy bitumicznej. (roboty remontowe):
membrany z filcem do réznych podtozy na dachach Nie powinien by¢ natomiast stosowany - Zamie$¢ podtoze.
o0 roznych spadkach. na pokryciach z membran syntetycznych, gumy - Usuna¢ plamy oleju i smaru.
Sarnacol 2142 jest jednosktadnikowym klejem lub syntetykéw modyfikowanych bitumem (ECB). - Przecia¢ pecherze papy bitumicznej i naprawic.
poliuretanowym (PUR) przeznaczonym do klejenia Klejenie na spadkach > 10° (ok. 21%) wymaga Wigzanie kleju wymaga wilgoci, dlatego podtoze
Sarnafil® TG 76 Felt do standardowych podtozy zamocowania krawedzi w sposéb mechaniczny. moze by¢ matowo wilgotne.
konstrukcyjnych i izolacji termicznych.
Temperatura stosowania: od +5 °C do +40 °C. Uwaga: W przypadku remontu istniejacych pokryc,
Nie wymaga mieszania przed uzyciem. bezpieczenstwo nowego pokrycia zalezy
od stanu istniejacego pokrycia. Dlatego w pierwszej
A kolejnosci nalezy usunaé lub naprawic stare N
© pokrycie. Sarnafile
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Klejenie

Roztozyé membrang Sarnafil® TG 76 Felt wzdtuz
wybranego kierunku.

Zwinaé rolke z jednego korica na dtugosci kilku
metrow lub do potowy.

Natozy¢ rownomiernie klej Sarnacol 2142S
przy pomocy watkéw lub $ciagaczek gumowych
na podtoze. Chtonne podioza moga wymagac
dwoch warstw kleju. Pierwsza warstwa w ilosci
300 g/m* musi by¢ kompletnie sucha przed
natozeniem drugiej. Czas wigzania kleju zalezy
od wilgotnosci - im wigksza, tym krétszy czas.

YN
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Niezwtocznie odwinagé membrane, wtapiajac

ja w $wiezy Klej.

- Docisnaé membrane
najlepiej walcem o cigzarze (50 kg).

- Zwinaé pozostatg cze$¢ membrany i powtdrzy¢
te same czynnosci.

- Rozwinaé nastepna rolke membrany,
zwracajac uwage, aby filc w zaktadzie
precyzyjnie przylegat do krawedzi
poprzednio utozone;j rolki.

- Powtdrzy¢ poprzednie czynnosci.

291112

3. Zgrzewanie

- Zgrzaé zaktady membrany.

- Potaczenia rolek na ich krétszych bokach
wykonaé poprzez przygrzanie paskéw membrany
bez filcu o szerokosci 10-20 cm.

Uwaga: Sita sklejenia zalezy od wilgotnosci

i temperatury. Przed zgrzewaniem upewnic sig,

czy jest ona wiasciwa.

4. Zamontowaé mocowanie brzegowe

z profili Sarnabar (najlepiej w tym samym dniu).

Sarnafile



Obrobki

Mocowanie mechaniczne obrébki attyki

Zamocowac profil Sarnabar wzdtuz potaczenia
membrany w narozu do podtoza poziomego

lub $ciany. Jezeli podtoze jest nierowne

i grozi przebiciem membrany, nalezy umiesci¢
geowtdkning pomiedzy Sarnafil® TG/TS

a podtozem. llos¢ tacznikéw mocujacych okresla
specyfikacja i instrukcja montazu dostarczona
przez firme Sika.

301112

127 3

o2

1 Blacha powlekana Sarnafil® TG/TS Metal Sheet

2 Zgrzew

3 Membrana Sarnafil® TG/TS

4 Geowtoknina (jezeli potrzebna)

5 Pasek membrany kryjacy Sarnabar

6 Sarnabar

7 Sarna-Tape 20 - tasSma samoprzylepna - jako uszczelka

Sarnafile
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1 2
Pasek Sarnabar
Sarnafil® T i pasek

17946.807| | Metal Sheet 17947.807| . membrany

Obrobki attyk oraz innych powierzchni

pionowych
o Przy wysokosci attyki > 800 mm i uzyciu
¢ Przy wysokosci attyki < 400 mm i uzyciu membrany Sarnafil® TS.
membrany Sarnafil® TG/TS. Wymagane jest dodatkowe mocowanie.
Nie jest wymagane dodatkowe mocowanie
opisane w dalszej czgsci. Mocowanie dodatkowe:
Przygrzac obrébke do zamocowanego uprzednio
* Przy wysokosci attyki < 800 mm i uzyciu paska z blachy powlekanej Sarnafil® T Metal Sheet (1)
membrany Sarnafil® TS. lub zamocowa¢ na membranie profil Sarnabar
Nie jest wymagane dodatkowe mocowanie i zakry¢ go paskiem membrany (2).
opisane w dalszej czgsci. Uwaga: Sarnabar lub pasek Sarnafil® T Metal Sheet

musza by¢ zamocowane przynajmniej 4 tacznikami
na kazdy 1 m dtugosci. 3
X Sarnafil~



Obrobka attyki lub innej powierzchni pionowej
przyklejana na catej powierzchni

Obrébki z membrany Sarnafil® TG musza zostaé

w petni przyklejone do attyki lub innej pionowej
powierzchni.

YN

217

Sarnafil® TG nalezy przyklei¢ do podtozy przy
pomocy kleju Sarnacol T 660. Podtoze musi by¢
czyste, suche, odporne na rozpuszczalniki oraz
wolne od olejow, thuszczéw i zanieczyszczen.

W czasie przerwy w klejeniu, pojemnik nalezy
zamykac. Klej mozna rozciericza¢ (max. 10%)
rozcienczalnikiem Solvent T 660. Temperatura
stosowania od +5 °C do + 40 °C. Przed uzyciem
klej dobrze rozmiesza¢. Odpowiednie podtoza to:
metal, drewno, beton, tynk, ptyty PIR.

321112
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Klej rozktada¢ watkami lub pedzlami i pozostawi¢
do catkowitego wyschnigcia. Chionne podtoza
wymagaja dwdch warstw kleju. Przed natozeniem
drugiej warstwy pierwsza musi by¢ sucha. Czas
schnigcia od okoto /> do 10 godzin, w zaleznosci
od temperatury. Jezeli czas przekroczy 10 godzin,
nalezy natozy¢ $wiezg warstwe.

Sarnafile



417

Sarnacol T 660 nalezy naktada¢ na obie klejone
powierzchnie. Nie smarowac klejem miejsc
przewidzianych do zgrzewania. Zabrudzone klejem
miejsca nalezy czyscic przy pomocy Solvent T 660,
a nastepnie Sarnafil® T Prep.

YN
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Test palca

Pozostawi¢ klej do wyschnigcia ok. 30 minut.
Nalezy kontrolowac przebieg wysychania
membrany. Czym wyzsza temperatura, tym krétszy
czas tego procesu.

331112
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Po wyschnigciu kleju membrang nalezy roztozy¢

w wyznaczonym miejscu i docisngé do podioza tak,
aby nie powstawaty puste miejsca.

Raz utozonej membrany nie mozna poprawic.

Sarnafile
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Klej mozna reaktywowac poprzez podgrzanie przy
pomocy dmuchawy goracego powietrza.

Pomaga to wiasciwie utozy¢ i docisnagé membrane nawet
w narozach i innych trudnych do wyklejenia miejscach.

Uwaga: Nie kierowac otwartego ognia na klej.
Podczas podgrzewania nie dopuszczaé

do blyszczenia membrany, szczegolnie

w miejscach przewidzianych do zgrzewania.

@ Sarnafil



Uszczelnienia obrobek

Informacje ogélne

- Uzywac poliuretanowego uszczelniacza -
kleju Sikaflex®.

- Powierzchnia uszczelniana musi by¢ czysta
i sucha (w przypadku uzycia gruntu

Sika® Primer-3 N moze byé¢ matowo-wilgotna).

- Przestrzegac zasad stosowania podanych
w Karcie Informacyjnej produktu.

YN

Uszczelnianie wokot Swietlika

Natozy¢ pedzelkiem Sika® Primer-215 (jest to grunt
do podtozy z tworzyw sztucznych) i odczeka¢

do jego wyschnigcia.

Cata powierzchnia, na ktdrg zostanie natozony
uszczelniacz, musi by¢ zagruntowana.

351112

N
18410_S07

Sikaflex® uformowac w ksztatcie tréjkata o bokach
ok. 2 cm. Do zagtadzenia mozna uzy¢ wody

z mydtem lub Sika® Abglatmittel.

Sarnafile



Uszczelnianie krawedzi obrobek odgigtych

Prawidtowo utozony Sikaflex® powinien przylegaé
do dwdch (i tylko dwdch) bokdw.

Aby prawidtowo uksztattowa¢ wewngtrzny bok,
nalezy wzdtuz styku $ciany z obrébka utozy¢ sznur
z pianki poliuretanowej, zwykly sznurek, badz
zwinigty skrawek, np. geowtékniny (1).

YN
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17950_807
Natozy¢ grunt Sika® Primer-3 N (do podtozy W przygotowane miejsce wycisnac Sikaflex® przy
porowatych) oraz grunt Sika® Primer-215 (do pomocy pistoletu tak, aby wypetnit przestrzen bez
podtozy z tworzyw sztucznych) i odczekac ¥z - 5 h. pozostawienia pustych miejsc.
Przekroczenie czasu schnigcia spowoduje
koniecznos$¢ ponownego natozenia warstwy gruntu.
Sarnafil~
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Uszczelnienia obrébek Uszczelnienie krawedzi obrobki rury

Membrana powinna sigga¢ przynajmniej 10 cm
ponizej dolnej krawedzi stropu.

Przyklei¢ krawedZ membrany Sarnafil® TG/TS
klejem Sarnacol T 660.

Zagruntowac powierzchnig pod uszczelnienie
gruntem Sika® Primer-3 N.

Natozy¢ Sikaflex®.

Zamocowac uszczelniong krawedz membrany
przy pomocy profilu metalowego.

YN

Alternatywne rozwigzanie z zakrytym

mocowaniem mechanicznym:

Przestrzega¢ poprzedniej procedury.

- Zawing¢ nadmiar membrany w gore i zgrza¢
powyzej profilu mocujacego.

Uszczelnienie przejscia o ksztatcie okragtym
z zaci$nigciem obejma ze stali nierdzewnej.

- Zagruntowac miejsce uszczelniane gruntem
Sika® Primer-215.

- Wcisnaé Sikaflex® pomigdzy rure (2) i membrang
Sarnafil® T 66D, Sarnafil® TG (3).

- Zamocowac¢ mechanicznie krawedz membrany
obejma i zagtadzi¢ wycisnigty Sikaflex®.

Sarnafile






Informacije ogéine

Koncern Sika jest Swiatowym liderem w produkcji
polimerowych membran hydroizolacyjnych oraz
systemow dachowych.

Uzyskanie trwatego systemu pokrycia dachowego
mozliwe jest jedynie dzigki zapewnieniu wysokiej
jakosci robét dachowych. W tym celu nalezy zadbaé
zaréwno o doskonaty poziom wiedzy teoretycznej,
jak i praktycznej z zakresu wykonawstwa. Wiedze
te mozna uzyskac uczestniczac w odpowiednich
szkoleniach organizowanych przez Sika.

YN

Prawidfowe instalowanie systeméw dachowych
Sika moze by¢ wykonywane jedynie przez
wykwalifikowane osoby, ktére ukonczyty
prowadzone przez firme Sika szkolenia

i wykorzystujg systematycznie nabytg wiedzg

w praktyce. Niniejszy poradnik powstat w celu
uzupetnienia wiedzy zdobytej podczas szkolen.
Zawiera on szereg informacji, ktdre moga by¢
pomocne w rozwigzywaniu probleméw na budowie.
Opisuje m.in. przyktady dobrego wykonawstwa

czy obrdbek detali. Poradnik ten powinien stanowic¢
praktyczne narzgdzie dla kazdego wykonawcy
podczas prowadzenia robot dachowych.

391112

Wszystkie zawarte w poradniku informacje zostaty
podane w dobrej wierze i bazujg na aktualnej
wiedzy i 45-letnim do$wiadczeniu firmy Sika

w zakeresie systemow dachowych.

Sarnafile



Przechowywanie membran Sarnafil®

Membrana musi by¢ zabezpieczona przed wilgocia,
zanieczyszczeniami, kurzem i promieniowaniem
stonecznym.

Cigcie membrany Sarnafil®

Ciecie powinno odbywac sie za pomoca nozy
i nozyczek.

YN
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Ztacza membrany

Sasiednie pasy membrany nalezy faczy¢

na zakfadke i zgrzewac szczelnie przy pomocy
goracego powietrza.

Wielko$¢ zaktadéw zalezy od danego systemu
dachowego.

Obrdbki detali oméwione zostaty w kolejnych
rozdziatach tego poradnika.

Sarnafile



Zgodnos¢ z innymi materiatami

Membrana Sarnafil® G/S jest odporna na
oddziatywanie srodowiska naturalnego i réznego
rodzaju zwigzkéw chemicznych.

YN
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Membrana Sarnafil® G/S nie jest odporna

na dziatanie bitumu, smoty, asfaltu i oleju.

W tym przypadku nalezy zastosowac odpowiednig
warstwe rozdzielajaca. Jesli membrana
instalowana jest na izolacji termicznej

ze styropianu, wéwczas warstwa rozdzielajaca
powinna by¢ wykonana z welonu szklanego
S-Glass Flece 120 (min.120 g/m’).

Sarnafile



Czyszczenie miejsc potaczen

Informacje ogéine
Membrana Sarnafil® G/S dostarczona

w oryginalnym opakowaniu nie wymaga
czyszczenia przed zgrzewaniem.

YN

Zabrudzona membrana musi zosta¢ oczyszczona
przed zgrzaniem.

W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen
nalezy uzy¢ wody, wody z dodatkiem Srodkéw
czyszczacych, materiatu Sarna Seam Cleaner
lub Sarna Cleaner.

421112

Miejsca oczyszczone materiatem Sarna Cleaner
musza wyschnac, a srodek czyszczacy musi
catkowicie odparowac.

Sarnafile



Miejsce zgrzewu musi by¢ czyste i suche.
Procedury czyszczenia membrany Sarnafil® G/S

431112

Stopien zanieczyszczenia membrany Sarnafil® G/S

Czynnosci w miejscu potaczenia (obie strony membrany)

Lekkie zanieczyszczenia
(pyt wskutek wiercenia, kurz z budowy)

Zmies$¢ luzne zanieczyszczenia
W razie koniecznosci umy¢ woda

Mocne zanieczyszczenia
(od robét remontowych lub robét uzupetniajacych
na istniejgcej membranie)

o Zmies¢ luzne zanieczyszczenia

¢ Umy¢ woda z dodatkiem ogdlnie stosowanych Srodkéw czyszczacych przy pomocy szczotki
lub szmatki z wikien naturalnych

Usuna¢ mocne zanieczyszczenia za pomocg materiatu Sarna Cleaner lub Sarna Seam Cleaner;
odczekac az odparuje (niebezpieczenstwo powstawania pecherzy w zgrzewie)

Plamy na powierzchni (spowodowane
magazynowaniem w wysokiej temperaturze)

Odttusci¢ powierzchnig przy pomocy Sarna Seam Cleaner
o Nastawic nizsza temperature do zgrzewania

Pojawianie sig pecherzy w zgrzewach z powodu
wilgoci (pecherze o regularnych rozmiarach)

¢ Pozostawi¢ membrang do wyschniecia
o Zgrzewac najnizsza mozliwg temperaturg

Pojawianie sig pecherzy w zgrzewach z powodu
rozpuszczalnika
(pecherze o nieregularnych rozmiarach)

o W przypadku czyszczenia membrany przy pomocy rozpuszczalnika nalezy ja natychmiast zgrzewac
lub odczekaé az rozpuszczalnik catkowicie odparuje

W przypadku klejenia klejem rozpuszczalnikowym membrane nalezy natychmiast zgrzewac

lub odczekac okoto 7 godzin

Zanieczyszczenia bitumiczne

Usuna¢ przy pomocy Sarna Cleaner

Zanieczyszczenia od Kleju

Usunac przy pomocy Sarna Cleaner; przed zgrzaniem odczekac az Sarna Cleaner catkowicie odparuje
(niebezpieczenstwo pojawienia sig pecherzy)

Podczas robét remontowych nowa membrane Sarnafil® G/S nalezy podktadac i zgrzewa¢ do spodniej strony membrany naprawiane;.

» Ostrzezenie: Podczas stosowania Srodkéw czyszczacych nalezy uzywacé rekawic ochronnych. Sarnafile
Uwaga: Nie dopusci¢ do kontaktu Sarna Cleaner ze styropianem.



Zgrzewanie reczne
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Sprzet do zgrzewania recznego

1 Reczna zgrzewarka Leister Triac PID Wylot dyszy musi by¢ jednakowej szerokosci

2 Dysza szerokosci 20 mm do obrdbek detali i drozny w catym przekroju. Dysza powinna by¢
3 Dysza szerokosci 40 mm do zgrzewow szczelnie potgczona z korpusem zgrzewarki.

zasadniczych (prostych)

4 Rolka dociskowa

5 Skrobak do fagodzenia (fazowania)
krawedzi membrany
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Wioty powietrza musza by¢ otwarte i wolne od
zanieczyszczen (1). Zanieszczyszczenia nalezy
usuna¢ pedzlem lub sprezonym powietrzem.

Sarnafile



Wymogi ogolne

Temperatura zgrzewania uzalezniona jest
od szerokosci dyszy i typu zgrzewarki.

YN

Podstawowe nastawy dla membrany Sarnafil® G oraz S

451112

Typ zgrzewarki:

Dysza 20 mm

Dysza 40 mm

Triac S

380 °C (wg wskazéwek na zgrzewarce)

380 °C (wg wskazowek na zgrzewarce)

Triac PID

380 °C

380 °C

Nie stosowaé wyzszych temperatur, poniewaz beda obnizaty jakos¢ zgrzewdéw.

Sarnafile
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Etapy postepowania przy zgrzewaniu regcznym

Powierzchnia zgrzewanej membrany

Sarnafil® G/S musi by¢ sucha i czysta.

Przy zgrzewaniu potrzebne begdg nastepujace

zaklady membrany:

- 80 mm dla membrany Sarnafil® G uktadanej
bez mocowania

- 80 mm dla membrany Sarnafil® G 410 EL Felt
w systemie klejonym

- 50 mm dla membrany Sarnafil® G 410 EL
w systemie klejonym

YN
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35mm
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Zgrzewanie reczne wykonywane jest w 3 etapach:
1. Zgrzewanie punktowe (zabezpiecza przed
przesunigciem membrany)

2. Zgrzewanie wstepne:

Zgrza¢ membrang wewnatrz zaktadu,
pozostawiajac ok. 35 mm (liczac od krawedzi
zewnetrznej) luzno utozonej membrany do
wykonania zgrzewu zasadniczego (koricowego).

461112

313

3. Zgrzew zasadniczy (koricowy):

Wykonaé zgrzew w pozostawionej wolnej
przestrzeni. Watek (rolke) dociskowy prowadzi¢

w odlegtosci 20 mm od dyszy w kierunku
réwnolegtym do wylotu dyszy. Ruch watka powinien
by¢ przynajmniej tak obszerny, jak sam zgrzew.

Uwaga:
Zawsze wykonaé uprzednio zgrzew prébny.

Sarnafile



Zgrzewanie maszynowe (automatem)
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Automat do zgrzewania

Maszyne automatyczng do zgrzewania Sarnamatic,
zaopatrzong w instrukcje uzytkowania, mozna
kupi¢ w firmie Sika. Do zgrzewania membrany
Sarnafil® G/S grubszej niz 1,2 mm nalezy docigzy¢
maszyne Srednim (2) lub dodatkowym

(3) balastem oprdcz gtéwnego balastu (1). Dotyczy
to tylko maszyny Sarnamatic 661.

YN
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Uwaga:
Nastawy maszyny musza by¢ zawsze sprawdzone
i ewentualnie skorygowane poprzez wykonanie
zgrzewdw prébnych i obserwacje przekroju
zgrzewu.
Sarnafil~



Informacje ogdine

Automat zgrzewajacy Sarnamatic dostarczany jest
ze szczegotowq instrukcja obstugi.

Po wykonaniu zgrzew6w prébnych
nastawy automatyczne musza by¢ sprawdzone
i w razie koniecznosci skorygowane.

Zawsze nalezy wykonac zgrzew prébny oraz
przeprowadzi¢ kontrolg zgrzewu.

YN

Podstawowe nastawy dla membrany Sarnafil® G/S

Sarnamatic 661 Sarnamatic 641/641mc
230 V/400V
Predko$é Zaprogramowana 18 (na skali nastaw)
Temperatura Zaprogramowana 430 °C
Wydajnos¢ Zaprogramowana 3 (na skali nastaw)

481112

Sarnafile



Zgrzewy probne
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Przed przystapieniem do zgrzewania membrany
nalezy wykonac zgrzew probny w celu ustalenia
odpowiednich nastaw automatu lub recznej
zgrzewarki, dostosowanych do aktualnych
warunkow panujgcych podczas zgrzewania.

Sprawdzenie zgrzewu powinno polega¢ na:

a) Probie rozrywania zgrzewu

b) Obserwacji zgrzewu podczas zgrzewania
c¢) Obserwacji zgrzewu po zgrzaniu

YN
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a) Proba rozrywania zgrzewu

Przed wiasciwym zgrzewaniem membrany nalezy
wykonac zgrzew prébny, a po jego schtodzeniu
poddac probie rozrywania. Ma to stuzy¢ ustaleniu
wiasciwych parametréw zgrzewania.

1. Zgrzewanie prébne
Wykonaé zgrzewanie prébne
(reczne lub maszynowe).

491112
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2. Rozrywanie w poprzek zgrzewu

Zgrzew musi by¢ wystudzony. Wycia¢ pasek

ok. 2-3 cm w gérnej membranie. Pociggna¢

za pasek, prébujac oderwac go od spodniej
membrany.Zgrzew nie powinien sie rozerwac.
Zniszczeniu powinna ulec sama membrana albo
w warstwie zbrojenia, albo w samym materiale
membrany.

Sarnafile



3. Préba rozrywania wzdtuz zgrzewu

Wycia¢ pasek gérnej membrany wzdiuz zgrzewu
i poddac rozrywaniu. Najlepiej na koficu

lub poczatku zgrzewu. Zgrzew nie moze ulec
rozwarstwieniu. Zerwanie powinno mie¢ miejsce

poza zgrzewem lub w samym materiale membrany.

YN
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Niewtasciwy wynik rozrywania wskazuje na
niewystarczajace wyczyszczenie i przygotowanie
miejsca zgrzewu lub niewtasciwe nastawy urzadzen
do zgrzewania.

501112

Sarnafile
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b) Sprawdzanie zgrzewow podczas zgrzewania ¢) Sprawdzanie zgrzewow po zgrzaniu

Zgrzew podczas zgrzewania nalezy uwaznie Zgrzew po zgrzaniu nalezy doktadnie sprawdzi¢
obserwowac w celu kontroli przebiegu procesu. w celu skontrolowania jakoSci.
o Wielkos¢ wytopu membrany * Przebarwienia materiatu
Ciagty, nadmierny wytop materiatu wskazuje Czarne lub brazowe przebarwienia w zgrzewanej
na nieprawidtowo$¢ w zgrzewaniu. zakfadce membrany (widoczne po oderwaniu

gornej koricowki zgrzewu) wskazuja na
zbyt wysoka temperature lub zbyt wolng
predkosé zgrzewania.

@ Sarnafil



Zgrzewanie potaczen poprzecznych
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Nalezy unikaé zgrzewow krzyzujacych sig!

Poprzez odpowiedni uktad poszczegdlnych paséw
membrany Sarnafil® G/S wszystkie zgrzewy mozna
sprowadzi¢ do prostych i poprzecznych (unikajac
krzyzowych).

YN
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Poprowadzi¢ zgrzew poprzez sptaszczong krawedz
membrany.

Krawedzie membrany w miejscach przecigcia
sig zgrzewow poprzecznych, niezaleznie od ich
grubosci, musza by¢ sptaszczone (sfazowane).

Sarnafile



Kontrola zgrzewu podczas zgrzewania

Zgrzew powinien by¢ kontrolowany podczas
zgrzewania (pod katem potyskiwania powierzchni
membrany, przebarwien czy wielkosci wytopu
materiatu).

Przebarwienia membrany

Czarne lub brazowe przebarwienia wzdtuz
krawedzi zgrzewu lub w samym zgrzewie
o0znaczajg, ze temperatura zgrzewania jest
zbyt wysoka lub predko$é posuwu zbyt mata.

Wielko$¢ wytopu membrany
Ciagty, zbyt obfity wytop wskazuje
na nieprawidtowy przebieg zgrzewania.

YN

Formowanie si¢ wytopu podczas
zgrzewania maszynowego

Podczas samego zgrzewania mozna zaobserwowac
wytapiajacy sie materiat membrany ponizej kétka
dociskowego. Po ostygnigciu w miejscu zgrzewu
powinien pozosta¢ wyraznie widoczny $lad
przetopionej spodniej warstwy gérnej membrany.

531112

Formowanie si¢ wytopu podczas
zgrzewania recznego

Podczas zgrzewania zgrzewarka reczng wytopiony

materiat jest widoczny i pozostaje taki
po ochtodzeniu sig.

Sarnafile



Sprawdzanie zgrzewdw po zgrzaniu membrany 541112

Sprawdzanie mechaniczne Sprawdzanie optyczne

Wszystkie zgrzewy musza by¢ sprawdzone Po zgrzaniu wszystkie potaczenia powinny by¢

w sposéb mechaniczny po ich wychtodzeniu. sprawdzone (pod katem potyskiwania powierzchni
Do tego celu poleca sig Srubokret (szer. ok. 5 mm membrany, wielkosci i jakosci wytopu materiatu).
z zaokraglonymi naroznikami) lub przyrzad Specjalng uwage nalezy zwrdcic na przejscia

w ksztaicie klucza zbrojarskiego (umozliwia takze zgrzewow przez zgrzew, przebicia poprzez
kontrole zgrzewéw poprzecznych w miejscu ich membrane i obrdbki detali.

przecigcia sig). Pomimo umiarkowanego nacisku
pofaczenie nie powinno sig rozwarstwic.

Ten spos6b kontroli pozwala zlokalizowac
miejsca niezgrzane lub zgrzane bardzo stabo.

@ Sarnafil



Potaczenia tymczasowe
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Potaczenia tymczasowe zabezpieczaja
powierzchnig dachu ptaskiego przed wnikaniem
wody podczas przerw w prowadzeniu robot.
Potaczenia tymczasowe z paroizolacja
bitumiczna
- Przyklei¢ pasek paroizolacji bitumicznej (1)

do instalowanej paroizolacji (2).
- Utozy¢ obciazenie (3) na instalowanej membranie.
W dniu nastgpnym, przed rozpoczeciem robét,
nalezy usunac¢ pasek paroizolacji bitumicznej.

YN
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Potaczenie tymczasowe przy pomocy

paroizolacji Sarnavap wywinigtej pod

membrane na podtozu ptaskim

- Przyklei¢ paroizolacje Sarnavap (1) do podioza
tasma obustronnie klejaca (2).

- Wywina¢ paroizolacje w gore i podtozy¢ pod
membraneg (1).

- Utozy¢ obciazenie (3) na membranie.

7

Potaczenie tymczasowe przy pomocy

paroizolacji Sarnavap na podtozu

z blachy trapezowej

- Jak na podtozu ptaskim lecz bez przyklejenia
tasma do podtoza (1).

- Utozy¢ obciazenie (2) na membranie.

Sarnafile



System mocowania mechanicznego
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System Sarnafast

Zamocowac termoizolacje przy pomocy facznikéw
Sarnafast i podktadek Insulation Washers

w ilo$ci co najmniej 1 facznik na 1 piyte lub m’.
Zawsze przestrzegaé Instrukcji producenta izolacji
termicznej.

Kierunek uktadania rolek (paséw) membrany musi
by¢ prostopadty do pofatdowan blachy.

YN
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Membrana Sarnafil® S jest mocowana albo przy
pomocy tacznikow z metalowymi podktadkami
Sarnafast Fasteners i Sarnafast Washers albo
przy pomocy tacznikéw teleskopowych (Sarnafast
SBF i Sarnafast Tube SFT-50) wzdtuz zaznaczonej
na membranie linii 35 mm od brzegu membrany.
Odlegtosci pomigdzy facznikami wyliczane sg przez
firme Sika na podstawie danych przekazanych
przez Wykonawce lub Inwestora.

561112
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kaczniki powinny by¢ instalowane przy
pomocy specjalnych wkretarek. Nieprawidtowe
umiejscowienie, jak réwniez zbyt silne lub zbyt
stabe wkrecenie tacznikéw bedzie miato wptyw
na wytrzymato$¢ zamocowania oraz proces
zgrzewania i wyglad ogdlny pokrycia.

Sarnafile
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Uwaga:
Podkfadka prawidtowo zamocowanego tacznika
powinna by¢ na jednym poziomie z membrana.

YN
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W strefach brzegowych i naroznych, gdzie
wymagany jest mniejszy rozstaw pomigdzy
rzgdami tacznikow, dodatkowe rzedy mocowane
3 z przebiciem membrany.

Rzedy tych tacznikéw przykryte sg nastepnie
paskami membrany o szerokosci 20 cm.

Odlegtosci pomiedzy rzgdami tacznikow oraz
pomigdzy samymi tacznikami wynikaja

z dostarczonej przez Sika kalkulacji montazu
membrany.

571112

Wazne wskazowki:

Wszystkie taczniki musza by¢ zamocowane
natychmiast po utozeniu membrany, gdyz
zwioka grozi trwatg deformacjg membrany.
Wszystkie zasadnicze (narazone na ssace
dziatanie wiatru) zgrzewy musza by¢ wykonane
automatem (maszynowo). Zgrzewanie reczne
dopuszczalne jest jedynie przy detalach!

Sarnafile



System mocowania mechanicznego
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10 mm
System Sarnabar
Przed zamontowaniem profili Sarnabar nalezy Pozostawi¢ przerwe 10 mm pomigdzy sasiednimi
zamocowac termoizolacje wedtug wytycznych profilami Sarnabar, starajac sie nie mocowac
ze str. 20. w otwory na samych ich koricach.
W systemie Sarnabar uzywa si¢ membrany
Sarnafil® S. Membrang nalezy rozwinag, utozy¢ Rozstaw tacznikéw i profili Sarnabar jest
z zaktadem 80 mm, zgrzaé i natychmiast ustalany przez firme Sika.
zamocowac ksztattownikami metalowymi Kierunek ukfadania profili Sarnabar musi by¢
Sarnabar do podtoza. prostopadty do pofatdowan blachy trapezowej

(wyjatkiem jest mocowanie brzegowe).

YN
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N 200 mm |

,‘ Pasek kryjacy (2) ‘

ASNEN

Przerwa 10 FIE katka kryjaca (1)

Korice sasiednich profili Sarnabar owing¢ paskiem
membrany i zgrza¢ pasek (1).

Zamontowane profile Sarnabar powinny by¢
natychmiast przykryte paskami przygrzanej
membrany (2).

Wazna wskazowka:

Wszedzie, gdzie to mozliwe, zgrzewy wykonywac
przy pomocy automatu.

Sarnafile



System mocowania mechanicznego 591112
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Mocowanie brzegowe Mocowanie do podtoza Mocowanie do powierzchni pionowych
Wszystkie krawedzie koriczace pokrycie Profil Sarnabar musi by¢ zamocowany do podioza Sarnabar moze by¢ takze zamocowany
z membrany Sarnafil® S (np. przy attykach przy uzyciu odpowiednich fgcznikdéw. do przylegajacej powierzchni pionowej,
czy przebiciach przez pota¢ dachowa, takich o ile mozliwe jest dobranie do niej odpowiednich
jak kominy, $wietliki, rury, wsporniki, Minimalna ilo$¢ tacznikéw - 4 szt. /mb. tacznikdéw, a sama powierzchnia wykonana jest
oraz przy zmianach pochylenia potaci dachowej) Dodatkowo wzdtuz tylnej krawedzi profilu z wystarczajaco mocnych materiatéw.
musza by¢ zabezpieczone mocowaniem Sarnabar nalezy przygrza¢ sznur montazowy
mechanicznym przy pomocy profili Sarnabar Sarnafil® T Welding Cord, ktdry zabezpieczy
i sznura montazowego z TPO. membrang w czasie porywow wiatru,

nie dopuszczajac do jej wyrwania spod profilu

Sarnabar.

@ Sarnafil



System klejony

Informacje ogdine

Membrana Sarnafil® G lub G Felt moze by¢
przyklejana (w systemie klejenia petnego

lub w systemie mieszanym) do ptaskiego,
zakrzywionego badZ spadzistego dachu przy uzyciu
odpowiedniego kleju. Sasiadujace rolki membrany
nalezy taczy¢ na zaktady o nastepujacej wielkosci:
- 50 mm dla Sarnafil® G 410 EL

- 80 mm dla Sarnafil® G 410 EL Felt

601112

(D) System klejenia petnego

1 Podtoze

2 Paroizolacja, klejona

3 Termoizolacja, klejona

4 Sarnafil® G lub G Felt, klejona

(®) System mieszany

1 Podloze

2 Paroizolacja, luzna

3 Termoizolacja, mocowana mechanicznie
4 Sarnafil® G lub G Felt, klejona

Sarnafile



System klejony 611112
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Mocowanie brzegowe /
Zabezpieczenie przed odrywaniem

Mocowanie brzegowe w systemie klejonym
(petnym i mieszanym) podlega takim samym
zasadom, jak w systemie mocowania
mechanicznego (str. 59), bez koniecznosci
przygrzewania sznura montazowego

Sarnafil® T Welding Cord wzdtuz profili Sarnabar.

@ Sarnafile



Klejenie membrany Sarnafil® G / G Felt

Klej
Membrana Sarnacol  Sarnacol
21428 2170
Sarnafil® G 410 EL - X
Sarnafil® G 410 EL Felt X X

Informacje ogdlne

Membrana Sarnafil®G lub G 410 EL Felt moze
by¢ przyklejona do ptaskich, zakrzywionych lub
spadzistych dachow przy uzyciu klejéw Sarnacol.

Sarnacol 2142S jest jednoskfadnikowym klejem
PUR, przeznaczonym do przyklejania membrany
Sarnafil® G Felt do standardowych termoizolacji
podtozy dachowych. Nie jest mrozoodporny i musi
by¢ stosowany w temp. od +5 °C do +40 °C.

Nie wymaga mieszania przed uzyciem.

Sarnacol 2170 jest jednosktadnikowym klejem
kontaktowym, zawierajacym rozpuszczalnik,
przeznaczonym do przyklejania membrany
Sarnafil® G 410 EL oraz G 410 EL Felt do podfoza.

YN

Mozna go réwniez uzy¢ do przyklejenia
membrany do termoizolaciji z PIR w otulinie

z widkna szklanego.

Musi by¢ stosowany w temp. od +5 °C do +40 °C.

Membrana Sarnafil® G 410 EL Felt przyklejona
klejem Sarnacol 2142S

Taki sposéb klejenia jest szczegdlnie polecany przy
remontach dachéw bitumicznych. Nie nadaje sig
do remontéw pokry¢ z membran syntetycznych,
gumy lub ECB. Jezeli spadek przekracza 10°,
wéwczas membrang nalezy zamocowac.
Temperatura uzycia wynosi od +5 °C do +40 °C.

e
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. Przygotowanie powierzchni przy remontach:

Zamies$¢ szczotkg

Usuna¢ zattuszczenia

Przeciaé pecherze i naprawié

Klej Sarnacol 2142S wigze pod wptywem wilgoci
z powietrza. Podioze moze by¢ lekko wilgotne.
Uwaga:

Nalezy upewnic sig, ze istniejace warstwy
przekrycia dachu sg wytrzymate na dziatanie

sit parcia wiatru.

Sarnafile
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Klejenie

Utozy¢ pierwszy pas membrany

Sarnafil® G 410 EL Felt

krawedzig bez filcu wzdtuz attyki.

Zrolowacé czgs¢ pasa.

Natozy¢ warstwe kleju Sarnacol 2142S

na odkrytg powierzchnig przy pomocy watka
lub $ciagaczki gumowe;.

Bardzo chtonne podifoza, np. wetna mineralna,
wymagaja dwoch warstw kleju. Pierwsza
warstwa natozona w ilosci ok. 300 g/m* musi
by¢ kompletnie sucha przed aplikacja drugiej.

YN
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Szybko$¢ wysychania zalezy od wilgotnosci,
im jest ona wyzsza, tym wysychanie jest
szybsze.

Rozwina¢ i wtopi¢ membrane w Swiezy Klej.
Docisna¢ najlepiej walcem o wadze ok. 50 kg.
Powtdrzy¢ czynnosci z druga czescia pasa
membrany.

Rozwina¢ nastepna rolke pozostawiajac

80 mm zaktadu wzdtuz potaczenia na zaktadke
lub uktadajac membrane na styk wzdtuz
potaczenia przy pomocy paska membrany

bez filcu (np. od czota rolki).

Przyklei¢ kolejny pas membrany.

3.

4
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Zgrzewanie

Zgrzac zaktad membrany.

Pofgczenia ,na styk” powinny by¢ przykryte
paskiem Sarnafil® G 410 EL zgrzanym po obu
stronach styku. Uwaga: Przed zgrzewaniem
nalezy upewnic sig, ze sita przyklejenia jest
wystarczajgca.

. Zamocowanie Peel Stop

Mocowanie brzegowe nalezy wykonac
przy pomocy profili Sarnabar.

Sarnafile



Membrana Sarnafil® G 410 EL Felt
mocowana klejem Sarnacol 2170

1. Przygotowanie powierzchni
- Zamiesé szczotka.
- Usunaé zattuszczenia.

2. Klejenie

Klej Sarnacol 2170 nalezy stosowaé tylko

na podtozach niepylacych i odpornych na

rozpuszczalnik.

- Pierwszg warstwe kleju rozprowadzaé

watkami i pozostawic¢ do catkowitego
Myschnigcia.
\®

Rozwina¢ rolke membrany, przymierzyé

i czg$ciowo zwinaé.

Natozy¢ na podioze druga warstwe kleju.
Rozwina¢ i wtopi¢ w $wiezy klej czg$¢ pasa
membrany, dociskajac walcem (ok. 50 kg).
Zwina¢ pozostata czesc rolki i powtorzyé
czynnosci.

Rozwina¢ i przymierzy¢ nastepna rolke
membrany, pozostawiajgc 80 mm zakfad

na zgrzanie (rolki od czofa ,,na styk” z paskiem
od gory).

Przyklei¢ kolejny pas membrany.

w
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. Zgrzewanie

Membrang nalezy zgrza¢ natychmiast

lub po 7 godz. od chwili natozenia drugiej
warstwy kleju.

Pofgczenie ,na styk” powinno by¢ zakryte
zgrzanym obustronnie paskiem membrany
Sarnafil® G 410 EL o szerokosci 100-200 mm.

Zamocowanie ,,Peel stop”

Mocowanie brzegowe nalezy wykonac
przy pomocy profili Sarnabar.

Sarnafile



Membrana Sarnafil® G 410 EL
mocowana klejem Sarnacol 2170

1. Przygotowanie powierzchni
- Zamiesé szczotka.
- Usunaé zattuszczenia.

2. Klejenie
Klej Sarnacol 2170 stosowaé tylko na niepylacych
i odpornych na rozpuszczalniki podtozach.
- Natozy¢ pierwsza warstwe watkiem.
Na powierzchniach chtonnych moze by¢

potrzebna druga warstwa kleju.
A)dczekac’ az klej przeschnie.
®

Klej naktadac tylko na tg powierzchnie,

ktdra jeszcze w tym samym dniu bedzie pokryta
membrang.

Rozwina¢ i przymierzyé rolke membrany
Sarnafil® G 410 EL, a nastgpnie cze$¢ powtdrnie
zZwingé.

Natozy¢ warstwe kleju Sarnacol 2170

na spodnig powierzchnig membrany i pozwoli¢
przeschnaé (przeprowadzi¢ ,test palca”).

W zaleznosci od temperatury otoczenia klej
nalezy naktadac etapami, nie zanieczyszczajac
miejsc przysztych zgrzewow.

Rozwina¢ ostroznie membrang,

nie pozostawiajac pod nig powietrza i docisnaé

w

S
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walcem (ok. 50 kg).

0dwinaé pozostata czesé rolki i powtdrzy¢
czynnoSci.

Rozwina¢ nastepna rolke membrany

i przymierzy¢, tak aby zaktad wynosit 50 mm.
Przyklei¢ kolejny pas membrany.

. Zgrzewanie

Membrang nalezy zgrza¢ natychmiast
lub po 7 godz. od natozenia kleju na membrane.

. Zamocowanie ,,Peel stop”

Mocowanie brzegowe nalezy wykonac

przy pomocy profili Sarnabar. .
Sarnafile



Obrobki

Mocowanie mechaniczne obrébki attyki

Zamocowac profil Sarnabar wzdtuz potaczenia
membrany w narozu do podtoza poziomego

lub $ciany. Jezeli podtoze jest nierowne

i grozi przebiciem membrany, nalezy umiesci¢
geowidkning pomiedzy Sarnafil® G/S

a podtozem. llos¢ tacznikéw mocujacych okresla
specyfikacja i instrukcja montazu dostarczona
przez firme Sika.

661112

127 3

o2

1 Blacha powlekana Sarnafil® G/S Metal Sheet

2 Zgrzew

3 Membrana Sarnafil® G/S

4 Geowtoknina (jezeli potrzebna)

5 Pasek membrany kryjacy Sarnabar

6 Sarnabar

7 Sarna-Tape 20 - tasSma samoprzylepna - jako uszczelka

Sarnafile
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1 2
Pasek Sarnabar
Sarnafil® T i pasek

17946.807| | Metal Sheet 17947.807| . membrany

Obrobki attyk oraz innych powierzchni

pionowych
o Przy wysokosci attyki > 800 mm i uzyciu
¢ Przy wysokosci attyki < 400 mm i uzyciu membrany Sarnafil® S.
membrany Sarnafil® G/S. Wymagane jest dodatkowe mocowanie.
Nie jest wymagane dodatkowe mocowanie
opisane w dalszej czgsci. Mocowanie dodatkowe:
Przygrzac obrébke do zamocowanego uprzednio
* Przy wysokosci attyki < 800 mm i uzyciu paska z blachy powlekanej Sarnafil® T Metal Sheet (1)
membrany Sarnafil® S. lub zamocowa¢ na membranie profil Sarnabar
Nie jest wymagane dodatkowe mocowanie i zakry¢ go paskiem membrany (2).
opisane w dalszej czgsci. Uwaga: Sarnabar lub pasek Sarnafil® T Metal Sheet

musza by¢ zamocowane przynajmniej 4 tacznikami
na kazdy 1 m dtugosci. 3
X Sarnafil~



Obrabki attyk przyklejane na catej powierzchni

Obrdbki powierzchni pionowych wykonuije sig

przy pomocy paséw zakoriczeniowych z membrany
Sarnafil® G 410 EL, catkowicie przyklejanych

do powierzchni i przygrzewanych do membrany

z potaci dachowej.

YN

217

Membrane Sarnafil® G mozna przykleja¢

do betonu, tynku, paneli drewnianych czy metalu,
uzywajac kleju Sarnacol 2170. Powierzchnia
podtoza musi by¢ czysta, sucha oraz wolna

od pyhu i thuszczow. Klej nalezy starannie
wymiesza¢ przed uzyciem.

Podczas przerw w pracy pojemnik z klejem
zamykaé. Klej mozna rozciericzy¢ materiatem
Sarna Cleaner (max. 10%).

681112

317

Klej najlepiej rozprowadza¢ watkiem i odczekac

az catkowicie wyschnie. Na chtonne podtoza nalezy
nanie$¢ dwie warstwy kleju. Pierwsza warstwa
musi by¢ sucha przed natozeniem kolejnej.

Sarnafile
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Klej Sarnacol 2170 nalezy réwniez nanie$¢

na spodnig strong membrany. Miejsce zgrzewu
musi by¢ wolne od kleju - nalezy go usungé
przy pomocy Sarna Cleaner.

YN

517

Test palca

Nalezy odczekaé az klej wyschnie i odparuje.
Czas odparowania rozpuszczalnika zalezy
od warunkéw pogodowych, rodzaju podfoza
oraz grubosci warstwy kleju.

691112

617

Po odparowaniu rozpuszczalnika membrang nalezy
precyzyjnie utozy¢ w wyznaczonym miejscu
i docisna¢ do podfoza - mozna uzy¢ watka.

Sarnafile
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717

Klej mozna reaktywowac poprzez podgrzanie przy
pomocy dmuchawy goracego powietrza.

Pomaga to wiasciwie utozy¢ i docisnagé membrane nawet
w narozach i innych trudnych do wyklejenia miejscach.

Uwaga: Nie kierowac otwartego ognia na klej.
Podczas podgrzewania nie dopuszczaé

do blyszczenia membrany, szczegolnie

w miejscach przewidzianych do zgrzewania.

@ Sarnafil



Uszczelnienia obrobek

Informacje ogélne

- Uzywac poliuretanowego uszczelniacza -
kleju Sikaflex®.

- Powierzchnia uszczelniana musi by¢ czysta
i sucha (w przypadku uzycia gruntu

Sika® Primer-3 N moze byé¢ matowo-wilgotna).

- Przestrzegac zasad stosowania podanych
w Karcie Informacyjnej produktu.

YN

Uszczelnianie wokot Swietlika

Natozy¢ pedzelkiem Sika® Primer-215 (jest to grunt
do podtozy z tworzyw sztucznych) i odczeka¢

do jego wyschnigcia.

Cata powierzchnia, na ktdrg zostanie natozony
uszczelniacz, musi by¢ zagruntowana.

711112

N
18410_S07

Sikaflex® uformowac w ksztatcie tréjkata o bokach
ok. 2 cm. Do zagtadzenia mozna uzy¢ wody

z mydtem lub Sika® Abglatmittel.

Sarnafile
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Uszczelnianie krawedzi obrobek odgigtych
Prawidtowo utozony Sikaflex® powinien przylegaé Natozy¢ grunt Sika® Primer-3 N (do podtozy W przygotowane miejsce wycisnac Sikaflex®
do dwdch (i tylko dwdch) bokdw. porowatych) oraz grunt Sika® Primer-215 (do przy pomocy pistoletu tak, aby, wypetnit przestrzen
Aby prawidtowo uksztattowa¢ wewngtrzny bok, podtozy z tworzyw sztucznych) i odczekac ¥z - 5 h. bez pozostawienia pustych miejsc.
nalezy wzdtuz styku $ciany z obrébka utozy¢ sznur Przekroczenie czasu schnigcia spowoduje
z pianki poliuretanowej, zwykly sznurek, badz koniecznos¢ ponownego natozenia warstwy gruntu.

zwinigty skrawek, np. geowtékniny (1).

@ Sarnafile
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Uszczelnienia obrébek Uszczelnienie krawedzi obrobki rury

Membrana powinna sigga¢ przynajmniej 10 cm
ponizej dolnej krawedzi stropu.

Przyklei¢ krawedz membrany Sarnafil® G
klejem Sarnacol 2170.

Zagruntowac powierzchnig pod uszczelnienie
gruntem Sika® Primer-3 N.

Natozy¢ Sikaflex®.

Zamocowac uszczelniong krawedz membrany
przy pomocy profilu metalowego.

YN

Alternatywne rozwigzanie z zakrytym

mocowaniem mechanicznym:

Przestrzega¢ poprzedniej procedury.

- Zawing¢ nadmiar membrany w gore i zgrza¢
powyzej profilu mocujacego.

Uszczelnienie przejscia o ksztatcie okragtym
z zaci$nigciem obejma ze stali nierdzewnej.

- Zagruntowac miejsce uszczelniane gruntem
Sika® Primer-215.

- Wcisnaé Sikaflex® pomigdzy rure (2) i membrang
Sarnafil® T 66D, Sarnafil® G (3).

- Zamocowac¢ mechanicznie krawedz membrany
obejma i zagtadzi¢ wycisnigty Sikaflex®.

Sarnafile



Przeglad detali dachowych 741112

Przeglad detali dachowych

—_

Naroznik zewngtrzny obrdbki attyki lub innej
powierzchni pionowej

Naroznik wewnetrzny z fatdg pionowa
Zakoniczenia krawedziowe

Swietlik

Whpust

Przepust (awaryjny)

Przelew

Obrobka rury

@ Sarnafil
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Informacije ogéine

Materiat

W celu wtasnorgcznego wykonania wigkszosci
obrébek detali nalezy uzy¢ rozciagliwej membrany,

dajacej ksztattowac sie pod wplywem temperatury.

Przeznaczone sg do tego dwa rodzaje membrany:
- Homogeniczna (niezbrojona) membrana
Sarnafil® T 66 -15D
- Membrana zbrojona matg szklang
Sarnafil® TG 66-15

YN

Zgrzewanie

Do wykonywania obrébek uszczelniajacych detale
nalezy uzywac dyszy 20 mm.

Aby nada¢ membranie pozadany ksztatt, nalezy ja
podgrzag i rozciggnac. Trwato$¢ nadanego ksztattu
zostaje uzyskana po ochtodzeniu membrany.

751112

klej
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Klejenie

Zawsze kiedy to mozliwe, elementy obrobek nalezy
mocowac klejem kontaktowym Sarnacol® T 660,
zwracajac uwage, aby nie zabrudzi¢ miejsc
przewidzianych do zgrzewania. Klej powinien
odparowac (test palca).

Uwaga: Zaleca sig stosowanie gotowych akcesoriow

utatwiajacych wykonawstwo i zapewniajacych
wiasciwg estetyke.

Sarnafile



Naroznik zewnetrzny z pasem wykonczeniowym

761112

Wiasnorgcznie wykonane uszczelnienie
naroznika zewnetrznego.

Sarnafile
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- Zabezpiecza poszycie dachu przed woda
opadowa.

- Wywing¢ membrang 50 mm na powierzchnig
pionowa, a naroznik uszczelni¢ tatka.

YN

- Pokry¢ obie klejone powierzchnie klejem
Sarnacol® T 660.

- 0dczekac az klej wyschnie (test palca).

- Docisnac pas wykoriczeniowy (obrébke)
do suchego w dotyku podtoza.

2114

771112

3114

- Rozcia¢ pozioma czes$¢ pasa w linii naroznika,
konczac cigcie 10 mm przed naroznikiem.

Sarnafile



781112

4114 5114 6114
- Aktywowac klej poprzez podgrzanie reczng - Przyklei¢ pas wykonczeniowy wokot naroznika, - Wykonac¢ zgrzew koricowy na krawedzi pasa
zgrzewarka. unikajac pofatdowan. wykoriczeniowego membrany.
- Przygrza¢ membrang w narozu do membrany
dachowej.

@ Sarnafil
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7114 8114 9114

- Wycig¢ kwadratowg tatke z membrany. - Podgrzac i rozciggna¢ przygotowany, - Przygrzac¢ punktowo fatke w narozniku.
- Wymiary tatki powinny by¢ ok. 50 mm wigksze zaokraglony naroznik.

od pokrywanej powierzchni.
- Wycig¢ na pdtokragto jeden naroznik tatki.

@ Sarnafil
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zgrzew
> 10114 zaokraglona fatka 11114 12114
- Obcig¢ krawedzie fatki tak, aby byly w jednej linii - Zaokragli¢ zewnetrzny naroznik tatki. - Zgrzac oba boki naroznika fatki, dociskajac
z pasem wykoriczeniowym. - Przygrza¢ wywinigty naroznik fatki. podgrzang membrane palcem.

- Zgrzewanie zaczac od naroznika i posuwac sie
w gre po narozniku pasa.

@ Sarnafile



Naroznik zewnetrzny z pasem wykonczeniowym 811112

13114 14114

- Przygrzac pozostate krawedzie tatki. - Sprawdzi¢ mechanicznie szczelnos¢ zgrzewow.

i Sarnafil*




Naroznik wewnetrzny z fatda pionowa

821112

Widok wykonanego wiasnorgcznie
uszczelnienia naroznika wewnetrznego
z fatda pionowa.

Sarnafile
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- Ucia¢ pas wykonczeniowy na zagdany wymiar. - Ucia¢ drugi pas wykoriczeniowy i przyklei¢ - Zgrzac falde, zamykajac ja w ksztatt kieszeni.
- Natozy¢ klej Sarnacol T 660 na $ciang. do $ciany tak, aby szeroko$¢ poziomego Zaczyna¢ od naroznika wewngtrznego
- Natozy¢ klej na pas wykonczeniowy. i pionowego zakfadu ,b” byta jednakowa. i kontynuowac w kierunku krawedzi
- Odczekac az klej wyschnie (test palca). W ten sposdb uformowana zostata fatda zewnetrznej.
- Przyklei¢ pas membrany do suchej pionowa.

w dotyku $ciany. - Zgrzaé punktowo membrang w 3 miejscach
- Przygrza¢ zaktad membrany. (1-3).

@ Sarnafile
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- Przygrzac zaktad drugiego pasa - Zaczynajac od gdrnego naroznika, przygrza¢ - Wykonczy¢ uszczelnienie naroznika,
wykonczeniowego W poziomie i w pionie ~kieszen” do membrany, zachowujac zasade przygrzewajac reszte zaktadu.
w obrebie naroznika. podwdjnego zgrzewania (zgrzew wstepny - Sprawdzi¢ szczelno$¢ zgrzewu.
i zgrzew zasadniczy).

@ Sarnafil



Zakonczenie krawedziowe

851112

Zakonczenie krawedziowe przy pomocy
obrobki z blachy powlekanej TPO/FPO
(Sarnafil® Metal Sheet T).

Sarnafile
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Potaczenie odcinkéw obrobki Obrdbka naroznika wewnetrznego Obrébka naroznika zewnetrznego
z blachy powlekanej z blachy powlekanej z blachy powlekanej
- Zamocowac tacznikami odcinek obrdbki (3) - Wytrasowaé potaczenie katowe (1). - Wytrasowac i przecig¢ blache pod katem
z przynitowanym do niej paskiem tacznikowym - Wycia¢ blache na wymiar pokazany na rysunku prostym (1).
(4) w 2 rzgdach co 200 mm. (2) (45° 120 mm). - Zagiac obrdbke i zamocowac do podioza (2).
- Upewni€ sig, ze pomigdzy obrébka a podtozem - Zagia¢ blache do uzyskania ksztattu zgodnego - Zakry¢ powstaty ubytek blachy w narozniku
zamontowana jest uszczelka (2). z obrabianym elementem i zamocowac poprzez wsunigcie pod spdd nieco wigkszego
- Wsung¢ w pasek facznikowy nastepny odcinek do podtoza (3). kawatka blachy (3).

obrobki (5) i zamocowac do podioza (1) jak na
rysunku. Przerwa pomigdzy odcinkami obrébki
powinna wynosi¢ ok. 3 mm.

@ Sarnafil
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Wykonczenie potaczenia odcinkéw obrébki
z blachy powlekanej po jej zamocowaniu

- Zaklei¢ tasma samoprzylepna (3) 3 mm przerwe - Jezeli to mozliwe, przyklei¢c membrang
1 Pas fgcznikowy pomigdzy odcinkami obrébki. do podtoza klejem Sarnacol® T 660
2 0dcinek obrdbki z blachy powlekanej - Przygotowac pasek membrany TG lub T66D (pozostawiajac ok. 50 mm na zgrzew).
3 Ta$ma samoprzylepna 0 szerokosci 80 mm (4). - Krawedz obrdbki z blachy powinna wystawac
4 Pasek membrany Sarnafil® TG lub T66D - Przygrzac pasek po obu stronach tasmy 10 mm poza krawedZ membrany.
(80 mm szer.) samoprzylepnej do blachy - Przygrza¢ membrang (5) wzdtuz obrébki.
5 Membrana Sarnafil® TG/TS (zgrzewy ok 20 mm) (2).

@ Sarnafil
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Naroznik wewnetrzny

- Wycigc fatke z membrany o wymiarach 30 mm
wigkszych od brakujacej czesci w narozniku.

Uwaga: tatke mozna uformowac z membrany
Sarnafil® TG lub T66-15D.

YN

podgrzej i rozciagnij

- Zaokragli¢ jeden z naroznikow fatki.
- Podgrzaé i rozciggnac ten naroznik.

881112

zaokraglij

7114 8114

- Przygrza¢ uformowang tatke i zaokragli¢
przeciwlegly naroznik (zewnetrzny).

Sarnafile
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® ) No} 9114 Pl 1114
Naroznik zewngtrzny
(Widok od strony dachu) (Widok z zewnatrz / od strony obrdbki z blachy)
- Natozy¢ klej na podtoze i na membrane, - Obcig¢ pas wykonczeniowy na wymiar wzdtuz - Przygrzac pas wykoriczeniowy do obrdbki
pozostawiajgc zakreskowana powierzchnig krawedzi attyki. z blachy powlekanej TPO.
wolng od kleju. - 0Obcigc uniesiony pas wykoriczeniowy pod katem
- Przyklei¢ membrang do podtoza (powierzchnia prostym jak pokazano na ilustracji.

pionowa) (1).
- Przecig¢ membrang w narozniku do 50 mm
powyzej zatamania ze $ciang (pow. pionowa).
- Przyklei¢ pas membrany do przedniej strony
krawedzi attyki (zaznaczona na rys. 2).

@ Sarnafile



- Uformowac fatde.
- Zgrzac obie czesci fatdy.

YN

12114 13114

(Widok od strony dachu)

- Zagia¢ w dot fatde, przygrzac i jednocze$nie
przyklei¢ pas zakoriczeniowy do podtoza (1).

- Obcig¢ nadmiar pasa zakorczeniowego (2).

- Przygrzac pozostata czesc fatdy do pasa
zakonczeniowego (3).

901112

14114

(Widok od strony zewnetrznej / od strony obrdbki

z blachy TPO)

- Przygrzaé pas zakoriczeniowy z membrany
Sarnafil® do blachy TPO (4).

Sarnafile



Swietlik (obrébka z membrany Sarnafil® TG) 911112

Widok wykonczonej obrobki swietlika.
Uwaga: przy stosowaniu membrany Sarnafil® TS,
pas wykoniczeniowy obrébki Swietlika wymaga
zastosowania 4 osobnych tatek zewnetrznych,
podobnie jak obrébka np. komina.

Sarnafile
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- Natozy¢ warstwe kleju Sarnacol T 660 na Scianki - Zaznaczy¢ i obcigé membrang na naroznikach, - Podgrzac zaktad z membrany i przykleic.
Swietlika. jak na ilustracji.

- Natozy¢ warstwe kleju na 2 pasy zakoriczeniowe
z membrany i przyklei¢ do przeciwlegtych $cian
tak, aby nie powstawaty pecherze powietrza.

@ Sarnafile
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- Zawing¢ zakfad membrany wokét naroznikéw - Przymierzy¢ pozostate pasy zakoriczeniowe - Obcig¢ nadmiar membrany wzdtuz linii
i przykleic. i zaznaczy¢ powierzchnie klejone. zaznaczonej na ilustracji.
- Przyklei¢ je do $cianek Swietlika. - W dolnym narozniku pozostawi¢ nadmiar

membrany o szerokosci 20 mm.

@ Sarnafil
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- Wykonac zgrzew wstepny i zgrzew koricowy
wzdtuz krawedzi pionowej, zaczynajac
od wypustki doinego naroznika.

YN
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- Zaokragli¢ narozniki poziomej czgsci pasa
zakoriczeniowego (1).
- Obcig¢ nadmiar membrany jak na ilustracji.

941112
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- Wykonac¢ zgrzew wstepny i koncowy poziomej

czesci pasa.

Sarnafil~
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10113 11113 12113
- Przygrza¢ ,wypustke” membrany. - Przygrzewanie ,,wypustki” wykonywac poprzez - Zgrzaé zaktad pasa membrany u dotu $wietlika.
- Zgrzewanie zaczynac od jej wewngtrznej dociskanie podgrzanej membrany palcem
czesci, posuwajac sie stopniowo do krawedzi (kciukiem).

zewnetrznej.

@ Sarnafil~



Swietlik 961112

Widok zakoriczonej obrébki Swietlika

- W zaleznosci od konstrukcji $wietlika moze
wystapic potrzeba uszczelnienia gornej krawedzi
pasa zakoriczeniowego przy pomocy kleju
-uszczelniacza Sikaflex®. W tym celu nalezy
zapozna sig z Karta Informacyjng Sikaflex”.

@ Samafils



Wpusty 971112

Widok wykonanej obrobki wpustu.

I Sarnafil®




Wpusty 981112

:'Emm

Widok gotowych wpustéw Sarnafil - Zamocowac wpust do podtoza. - Przygrza¢ membrang Sarnafil® TG bezposrednio
(Sarnafil® T Drain). - Wyciac otwér w membranie o $rednicy okoto do kotnierza wpustu przy uzyciu recznej
20 mm wigkszej od Srednicy wpustu. zgrzewarki i odpowiedniej do $rednicy wpustu
dyszy.

- Uwaga: przy stosowaniu membrany Sarnafil®
TS nalezy ja zamocowac wokét wpustu przy
pomocy profili Sarnabar i sznura montazowego
Welding Cord.

I Sarnafil®




Przepusty

Widok gotowej obrobki przepustu.

991112
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114 214 314
Nalezy uzy¢ gotowych przepustéw - Przygotowac dwa identyczne kawatki - Przygrzaé drugi element z zaktadem.
(Sarnafil® T Scupper). membrany, wigksze od kotnierza przepustu,
- Zamocowac przepust do podtoza, zwracajac jak pokazano na ilustracji.
uwage, aby tby $rub nie przebity membrany. - Przygrzac pierwszy element do kotnierza.

@ Sarnafil~



1011112

414

- Wykonany z membrany kotnierz nalezy
przygrza¢ do pasa zakoriczeniowego obrdbki
attyki oraz membrany z potaci dachowe;.

@ Sarnafil~



Przelewy bezpieczenstwa (awaryjne)

Widok gotowego przelewu.
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- Nalezy uzy¢ gotowych (prefabrykowanych)
przelewow Sarnafil® T-Owerflow.

YN

114

Sposob montazu 1

- Zamocowac przelew do attyki.
- kby $rub mocujacych nie moga przebija¢
membrany.

1031112

214 314

- Przyklei¢ pas zakoriczeniowy obrobki attyki
do podtoza.

- Wycig¢ w nim otwdr o $rednicy nieco wigkszej
od $rednicy przelewu.

- Przygrza¢ membrang pasa zakoriczeniowego
do przelewu.

Sarnafil~
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Sposéb montazu 2
Pas zakornczeniowy attyki uprzednio
przyklejony do podioza

a. Przygotowanie przelewu

- Przygotowac kawatek membrany o wymiarach
wigkszych od kotnierza gotowego przelewu.

- Wycig¢ w nim otwor o $rednicy
wigkszej 0 okoto 5 mm od $rednicy otworu
przelewu.

YN

- Tak przygotowany element przygrzaé
do kotnierza przelewu.

=

1041112

Montaz przelewu do attyki

Zmonotowany przelew przygrza¢ do pasa
zakoriczeniowego obrobki attyki

i do membrany potaci dachowej (w zaleznosci
od jego umiejscowienia).

Uwaga: Jezeli pas zakoriczeniowy obrobki attyki
nie jest do niej przyklejony, wowczas konieczne
jest mocowanie mechaniczne przelewu wedtug
obu opisanych sposobdéw.

Sarnafil~



Obrobka rury wentylacyjnej

1051112

Widok gotowej obrobki rury wentylacyjnej
zakoriczonej czapka plastikowa.

Sarnafil~



1061112

E
g
1115 2115 3115
- Przygotowac kawatek membrany i wycia¢ - Naciggna¢ go na rure bez podgrzewania tak, - Przygotowac drugi kawatek membrany
w niej otwor o $rednicy ok. 10 mm mniejszej aby uzyskac kotnierz o wysokosci ok. 10 mm. 0 szeroko$ci min. 180 mm i dtugosci réwnej

obwodowi rury + 30 mm na pas obrébki
pionowej.
- Zgrzac go punktowo jak pokazano na ilustracji.

od $rednicy rury.

@ Sarnafil~
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4115 5115 6115

- Zaokragli¢ narozniki pasa obrobki pionowe;. - Réwnomiernie nagrza¢ dolng krawedz pasa. - Rozciagnac przynajmniej na 15 mm.
- Zdjac pas z rury.

@ Sarnafil~
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T 7115 8115 9115
- Naciagna¢ pas obrdbki pionowej na rure - Wykona¢ zgrzew wstepny wokét rury przy - Koncowy zgrzew wykonac z dociskiem przy
i przygrzaé zaokraglone miejsce zaktadu pomocy docisku tak, aby dolny kotnierz zaktadu pomocy watka.
do membrany. pozostat w pozycji pozwalajacej na uzycie watka
dociskowego.

YN

Sarnafil~
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+

@
10115 11115 12115
- Zgrzac zgrzew pionowy. Zakonczenie czapka plastikowa: Zakonczenie czapka wykonana wiasnorecznie:
- Obcigc pionowa czes$¢ obrobki na wysokosci - Zaleca sig stosowanie takiego rozwigzania. - Umiesci¢ kawatek membrany wewnatrz rury
gérnej krawedzi rury. jasna strona do wewnatrz na dtugosci
- Przygrzaé kotnierz do membrany dachowej (1). min. 50 mm z zaktadem 20 mm.
- Zgrzaé zakfad.

- ZaciaC brzeg zaktadu jak na ilustracji.

@ Sarnafil~
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13115 14115 15115
- Wyciagna¢ z rury caty wsuniety tam kawatek - Umiescic¢ zgrzany kawatek membrany ponownie - Przygrza¢ krawedz zewnegtrzng punktowo
membrany. wewnatrz rury. do pasa obrobki pionowej.
- Zgrzac zakfad od wewnatrz. - Upewni€ sig, ze min. 30 mm wystaje ponad rure.
- Zawing¢ wystajaca cze$¢ wokét gornej krawedzi
rury.

@ Sarnafil~
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