Natryskiwanie cieplne cynku i aluminium
Ocena aktualnego stanu wiedzy

Zasady i kontrola jakosci natrysku termicznego jest opisana w wielu normach i regulacjach
prawnych (miedzy innymi) EN 22063, EN ISO 14920 do EN I1SO 14924.

Natrysk termiczny, zwany tez metalizacjq jest stosowany w réznych dziatach gospodarki.
Gtownym obszarem zastosowan jest obrébka podtoza metalowego, szczegdlnie w przemysle
mechanicznym w celu uzyskania szczegdlnych wtasciwosci materiatu. W celu optymalizaciji
procesu, pokrywany obiekt powinien by¢ wstepnie podgrzany i/lub nastepnie zahartowany.
Caly proces kontroli warunkow aplikacji, obejmujgcy rowniez warunki otoczenia, jest
kluczowy dla otrzymania dobrych wynikow, dlatego tez obszar stosowania natryskiwania
cieplnego jest zazwyczaj ograniczony do specjalistycznych zaktadoéw wytworczych.

W budownictwie, natryskiwanie cieplne stopu cynku/aluminium jest powszechng praktyka,
np. jako zagruntowanie rur zeliwnych, gdzie wykonuje sie natryskiwanie ptomieniowe w
zautomatyzowanych instalacjach na swiezo oczyszczone strumieniowo- Sciernie, wstepnie
podgrzane rury. Ten sposob aplikacji zapewnia zachowanie statej odlegtosci i kata natrysku
dyszy od zabezpieczanej powierzchni.

W przypadku zabezpieczania obiektow bardziej ztozonych, jak np. stalowe konstrukcje
hydrotechniczne lub stalowa ptyta ortotropowa mostu, aplikacja natryskiwania cieplnego staje
sie bardziej problematyczna. Przy zabezpieczaniu elementow o ztozonej geometrii,
zachowanie prawidtowej odlegtosci i kata natrysku jest bardzo trudne, a czesto wrecz
niemozliwe. Jednak nie zachowanie tych parametréw owocuje znacznym zréznicowaniem
grubosci warstwy i drastycznym wzrostem jej porowatosci. Zbyt gruba warstwa naniesionego
natryskiem materiatu i zbyt duza odlegtos¢ aplikacji (czastki metalu uderzajg o powierzchnie
juz w fazie na wpot zwigzanej) moze powodowac znaczace obnizenie przyczepnosci powtoki
oraz fatwosc¢ rozwarstwienia w przypadku wystgpienia obcigzen mechanicznych. Zwiekszona
porowatoS¢ moze powodowac problemy z nanoszeniem doszczelniajgcych powtok
ochronnych. Na powierzchni mogg pojawi¢ sie pecherze pomimo naniesienia warstwy
,Sealera”. Urzadzenia natryskowe do wykonywania metalizacji sg znacznie wieksze, ciezsze i
mniej poreczne niz np. pistolety do natrysku bezpowietrznego powtok organicznych i
nieorganicznych. Dlatego tez sg one znacznie mniej poreczne do zabezpieczen elementow
konstrukciji, do ktérych jest utrudniony dostep.

Podczas wykonywania natrysku cieplnego w warunkach budowy, praktycznie nie jest
mozliwe w warunkach klimatycznych Centralnej Europy uzyskanie i utrzymanie optymalnych
warunkow aplikacji, zaréwno za wzgledoéw technicznych jak i ekonomicznych. Odpowiednie
normy wymagajg oczyszczenia do stopnia czystosci Sa 3, ktdérego nie sposdéb uzyskac na
budowie, poditoze jest albo zbyt zimne lub zbyt wilgotne. Do nanoszenia powtok
organicznych wymagane jest znacznie tansze, oczyszczenie od stopnia czystosci Sa 272
albo nawet Sa 2.

Natrysk termiczny mostow stalowych, nigdy nie stanowit znaczacej metody zabezpieczen na
duzych rynkach europejskich (Niemcy, Wielka Brytania, Hiszpania, Wtochy). Okoto 10 -20 lat
temu kilka mostow administrowanych przez Ponts et Chaussees we Franciji i Belgii zostato
zabezpieczonych metodg natrysku cieplnego. Wspotczynnik kosztow do jakosci
zabezpieczenia okazat sie wysoki w stosunku do zabezpieczenia antykorozyjnego
powtokami e poksydowymi o wysokiej zawartosci cynku lub powtokami cynkowo
krzemianowymi lub przy zastosowaniu systemu ,duplex” (np. galwanizacja zanurzeniowa
plus powtoka organiczna). Ze wzgledu na fakt, iz opisywana technologia nie spetnita
wysokich oczekiwan zwigzanych z jej ewidentnymi sukcesami w innych gateziach przemystu,
natryskiwanie cieplne powtok niemal znikneto z powszechnego stosowania w tym segmencie
rynku budowlanego.
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