BUILDING TRUST

Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCure

Przyspieszony, poliuretanowy materiat uszczelniajgcy przeznaczony do uszczelniania szczelin w

posadzkach i konstrukcjach inzynierskich

OPIS PRODUKTU

Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCure jest jednoskfad-
nikowym, przyspieszonym, elastycznym, poliuretano-
wym materiatem uszczelniajgcym. Przeznaczony jest
do uszczelniania wielu rodzajow szczelin w posadzkach
i konstrukcjach inzynierskich. Zapewnia wodoszczelne
wypetnienie o dobrych wtasciwosciach mechaniczny-
ch, jest odporny na substancje chemiczne i pozostaje
elastyczny w szerokim zakresie temperatur.

ZASTOSOWANIA

Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCure przeznaczony je-
st do uszczelniania szczelin oraz potgczen pionowych i
poziomych wewnatrz i na zewngatrz pomieszczen:

* w magazynach i halach produkcyjnych,

= w oczyszczalniach $ciekéw,

= w tunelach,

* na parkingach,

* na obszarach obcigzonych ruchem pieszym i koto-
wym,

w opaskach brzegowych.
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CHARAKTERYSTYKA / ZALETY

Odksztatcalnos$é £25% (1SO 9047)

Szybki przyrost wtasciwosci mechanicznych

Bardzo dobra wytrzymatos¢ mechaniczna

Bardzo dobra odpornosé na okreslone substancje
chemiczne

Bardzo dobra odpornos¢ na warunki atmosferyczne
Dobra trwatos¢

Nie pozostawia plam na wielu rodzajach podtozy
Niska zawarto$¢ monomerycznego diizocyjania-

nu <0,1%: nie jest wymagane szkolenie w zakresie
bezpiecznego stosowania (ograniczenie REACH 2023,
zatgcznik 17, pozycja 74)

Utwardzanie bez wydzielania mikropecherzykéw
Dobra przyczepnosé do réznych podtozy

APROBATY / CERTYFIKATY

Materiat uszczelniajgcy do zastosowan wewnatrz i na zewnatrz
zgodnie z normg EN 15651-1:2012, deklaracja wtasci-
wosci uzytkowych w oparciu o ocene przeprowadzo-
ng przez notyfikowane laboratorium, oznakowany
znakiem CE.

Materiat uszczelniajgcy do potaczen niekonstrukcyj-
nych w posadzkach zgodnie z normg EN 15651-
4:2012, deklaracja wtasciwosci uzytkowych w oparciu
0 ocene przeprowadzong przez notyfikowane labora-
torium, oznakowany znakiem CE.

Badania przyspieszonego materiatu uszczelniajgcego
EN 15651-1, SKZ, nr 220740/21-IV

Badania przyspieszonego materiatu uszczelniajgcego
EN 15651-4, SKZ, nr 220740/21-V

Badania przyspieszonego materiatu uszczelniajace-
go ISO 11600, SKZ, nr 220740/21 -VI



INFORMACIJE O PRODUKCIE

Baza chemiczna

Technologia poliuretanowa Sika® Purform® z przyspieszaczem

Pakowanie 600 ml PowerCure Pack z przyspie- 14 opakowan foliowych z przyspie-
szaczem szaczem w pudetku
Dostepnosc opakowan zalezna jest od aktualnego cennika.

Barwa Dostepnosc kolorow zalezna jest od aktualnego cennika.

Czas sktadowania

15 miesiecy od daty produkcji

Warunki sktadowania

Produkt sktadowa¢ w oryginalnych, nieotwieranych, nieuszkodzonych,
szczelnych opakowaniach, w suchych warunkach, w temperaturze od +5°C
do +25°C.

Informacje na temat bezpiecznego postepowania i magazynowania znajdu-
ja sie w aktualnej Karcie Charakterystyki.

Gestosé 1,30 kg/dm3 (1SO 1183-1)
Deklaracja produktu EN 15651-4:2012 PW EXT-INT CC 25 HM
INFORMACIJE TECHNICZNE
Twardoéé Shore'a A KONCOWA TWARDOSC

Badana po 28 dniach 40 (EN 1SO 868)

80 % KONCOWEJ TWARDOSCI

80 % koricowej twardosci  Czas (EN 1SO 868)

+5°C 6 dni

+10°C 5 dni

+23°C 2 dni

+40 °C 1 dzien

PRZYROST TWARDOSCI

Warunki badania +23 °C / 50 % w.w.

Czas +5°C +23 °C +35°C (EN I1SO 868)

2 godziny <5 7 16

4 godziny 5 15 23

8 godzin 10 21 26

24 godziny 26 28 32

7 dni 32 31 37
Sieczny modut sprezystosci przy rozcia- 0,65 MPa przy wydtuzeniu 100 % (+23 °C) (IS0 8339)
ganiu 1,00 MPa przy wydtuzeniu 100 % (-20 °C)
Wydtuzenie przy zerwaniu 800 % (150 37)
Powrdt elastyczny 90 % (EN 1SO 7389)
Odpornoé¢ na propagacije rozdarcia 9,0 N/mm (1SO 34-2)
Zdolnos¢ przenoszenia przemieszczed  + 25 % (EN I1SO 9047)

Odpornos¢ chemiczna

Materiat jest odporny na dziatanie wielu substancji chemicznych. Raport z
badan przyspieszonego materiatu uszczelniajgcego EN 15651-4, SKZ, nr
220740/21-V odpornosci na wode i wode stong. Aby uzyskac szczegdtowe
informacje prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Sika.

Temperatura uzytkowania

Maksimum +80°C
Minimum -40°C

Projektowanie ztgczy
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Szerokosc szczeliny nalezy dobra¢ w ten sposdb, aby wypetnienie mogto
przenies¢ jej ruchy. Szerokos¢ szczeliny powinna wynosi¢ minimum 10 mm
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i maksimum 40 mm.

Szczeline nalezy starannie zwymiarowac zgodnie z obowigzujagcymi norma-
mi. Przy obliczeniach wymaganej szerokosci szczeliny nalezy wzigé pod
uwage: rodzaj konstrukcji, wtasciwosci techniczne materiatu wypetniajgce-
go, warunki podtoza, czynniki oddziatujgce na elementy budowli, ich kon-
strukcje i wymiary.

Proporcja szerokosci do gtebokosci wypetnienia dla szczelin posadzkowych
powinna wynosi¢ okoto 1:0,8 (wyjatki, patrz tabela ponizej).

Przy wiekszych szczelinach prosimy o kontakt z przedstawicielem Sika.
Przyktad typowych szerokosci szczeliny pomiedzy elementami betonowymi
do zastosowan wewnetrznych z uwzglednieniem 25% mozliwosci prze-
mieszczania zgodnie z normg EN 15651-4:

Rozstaw szczelin Minimalna szerokos¢ Minimalna

szczeliny gtebokos¢ szczeliny
2m 10 mm 10 mm
4m 10 mm 10 mm
6m 10 mm 10 mm
8m 15 mm 12 mm
10m 18 mm 15 mm

Przyktad typowych szerokosci szczeliny pomiedzy elementami betonowymi
do zastosowan zewnetrznych z uwzglednieniem 25% mozliwosci prze-
mieszczania zgodnie z normg EN 15651-4:

Rozstaw szczelin Minimalna szerokos¢ Minimalna

szczeliny glebokos¢ szczeliny
2m 10 mm 10 mm
4m 15 mm 12 mm
6m 20 mm 17 mm
8m 28 mm 22 mm
10m 35 mm 28 mm

Szczegotowe informacje dotyczgce projektowania szczelin i obliczen znaj-
duja sie w nastepujgcym dokumencie: Wytyczne projektowania: Wymiaro-
wanie szczelin w konstrukcjach.

INFORMACIE O APLIKACII
Zuzycie Szerokosé szczeliny Gtebokos$¢ szczeliny Dtugos¢ wypetnienia z
opakowania foliowego
600 ml
10 mm 10 mm 6m
15 mm 12 mm 3,3m
20 mm 16 mm 1,9m
25 mm 20 mm 1,2m
30 mm 24 mm 0,8m

Podparcie wypetnienia

Stosowac¢ materiat o zamknietej strukturze, sznur ze spienionego polietyle-
nu.

Sptywanie Profil 20 mm, +50 °C 0 mm (EN ISO 7390)
Temperatura produktu Maksimum +40 °C
Minimum +5°C
Temperatura otoczenia Maksimum +40 °C
Minimum 0°C
Temperatura podtoza Maksimum +40°C
Minimum 0°C

Uwaga na kondensacje. Temperatura podtoza podczas aplikacji musi by¢ o
co najmniej 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy.
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Czas wygtadzania

+23°C/50 % w.w

15 minut

INFORMACIJE O SYSTEMIE

Kompatybilnosé

= Nie pozostawia plam na wielu kamieniach naturalnych zgodnie z ASTM

1248-04 /1SO 16938-1.
* Aby potwierdzi¢ przydatnos¢, przed zastosowaniem na kamieniach natu-
ralnych nalezy przeprowadzi¢ badania zgodnie z 1ISO 16938-1/ASTM

1248-04.

PODSTAWA DANYCH

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i
testach laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréow
moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktére producent nie ma wptywu.

DODATKOWE DOKUMENTY

» Tabela wstepnego przygotowania powierzchni
= Wytyczne projektowania: Wymiarowanie szczelin w
konstrukcjach

EKOLOGIA, ZDROWIE | BEZPIECZEN-
STWO

Przed zastosowaniem produktow uzytkownik jest zo-
bowigzany do zapoznania sie z zapisami aktualnych
Kart Charakterystyki. Zawarte sg w nich szczegétowe
informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenstwa stoso-
wania, sktadowania i usuwania, a takze dane dotycza-
ce ekologii, wiasciwosci toksykologicznych materiatu

itp.
INSTRUKCJA APLIKACII

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

WAZNE

Staba przyczepnosc¢ z powodu nieodpowiedniego przy-
gotowania powierzchni

Materiat gruntujacy tylko poprawia przyczepnosé, nie
zastepuje prawidtowego oczyszczenia powierzchni i
nie poprawia wytrzymatosci podtoza.

WAZNE

Staba przyczepnos¢ z powodu niewlasciwego zagrun-
towania podtoza

W przypadku specyficznych podtozy muszg zostaé
przeprowadzone badania przyczepnosci, a procedury
uzgodnione ze wszystkimi stronami przed zastosowa-
niem materiatu. Aby uzyskac szczegétowe informacje
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Sika.

Podtoze musi by¢ czyste, suche, mocne i jednorodne,
bez smardw, olejow, luznych czastek, pytu. Odspajaja-
ce sie powtoki, mleczko cementowe, pozostatosci sta-
rych materiatow uszczelniajgcych i inne zanieczyszcze-
nia, ktdre mogg mie¢ wptyw na przyczepnosc nalezy
usungc.

Podtoze musi mie¢ wystarczajgcg wytrzymatosé, aby
przenies¢ naprezenia wywotywane przez materiat
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uszczelniajgcy podczas przemieszczen.

1. Podtoze mozna oczysci¢ takimi metodami jak: szczot-
kowanie, szlifowanie, piaskowanie lub innymi, odpo-
wiednimi metodami mechanicznymi.

2. Wszystkie uszkodzone krawedzie szczelin nalezy na-
prawi¢ odpowiednim materiatem Sika.

3. Przed naniesieniem materiatéw gruntujgcych/akty-
watoréw lub Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCure
nalezy doktadnie usung¢ pyt, luzny i kruchy materiat z
catej powierzchni.

Po przeprowadzeniu badan lub przy poparciu doswiad-

czeniem, produkt moze by¢ stosowany bez materiatow

gruntujgcych na wielu podtozach.

Aby uzyskaé optymalng przyczepnosé i trwatosé a tak-

ze w przypadku aplikacji o wysokich wymaganiach,

przy stosowaniu w budynkach wielopietrowych, przy
duzych obcigzeniach, przy narazeniu na dziatanie eks-
tremalnych warunkéw pogodowych i/lub wody ko-
nieczne jest zastosowanie gruntowania i/lub aktywa-
cji:

PODtOZA NIEPOROWATE

Aluminium, aluminium anodowane, stal nierdzewna,

stal galwanizowana, ptytki szkliwione.

1. Delikatnie uszorstni¢ podtoze padem o drobnym
Scierniwie.

2. Oczysci¢ podtoze.

3. Aktywowac podtoze sciereczkg nasgczong Sika® Akti-
vator-205.

Inne metale takie jak miedz, braz, blachy tytanowo-

cynkowe.

1. Delikatnie uszorstni¢ podtoze padem o drobnym
Scierniwie.

2. Oczysci¢ podtoze.

3. Aktywowac Sciereczka nasgczong Sika® Aktivator-
205.

4. Pozostawi¢ do odparowania.

5. Naniesc¢ Sika® Primer-3 N przy uzyciu pedzla.

Metale pokryte powtokami proszkowymi.

1. Przeprowadzi¢ wstepne proby w celu sprawdzenia
przyczepnosci. Aby uzyskaé wiecej informacji prosi-
my o kontakt z przedstawicielem firmy Sika.

Podtoza PVC.

1. Oczysci¢ i zagruntowac materiatem Sika® Primer-215
nanoszonym za pomocy pedzla.

PODLOZA POROWATE

Beton, beton komadrkowy, tynki na bazie cementu, za-

prawy i cegly.

1. Zagruntowa¢ materiatem Sika® Primer-3 N lub Sika®

_ Primer-115 nanoszonym za pomocg pedzla.

Swiezy beton 2-3 dniowy lub matowo-wilgotny (po-

wierzchnia sucha).

1. Zagruntowa¢ materiatem Sika® Primer-115 nanoszo-
nym za pomoca pedzla.

Kamien sztuczny lub naturalny.
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1. Przeprowadzi¢ wstepne proby w celu sprawdzenia,
czy wystepuje migracja plastyfikatora. Nalezy zasto-
sowac odpowiedni materiat gruntujgcy, aby zapobiec
migracji plastyfikatora, prosimy o kontakt z przedsta-
wicielem firmy Sika.

ASFALT (ZGODNY Z EN 13108-1 | EN 13108-6)

Swiezo ciety lub istniejacy asfalt musi mie¢ czystg po-

wierzchnie wigzania. Na powierzchni styku musi by¢

minimum 50% wyeksponowanego kruszywa.

1. Zagruntowac przy uzyciu materiatu Sika® Primer-115
lub Sika® Primer-3 N nanoszonego za pomocg pedzla.

Uwaga: Szczegdtowe informacje dotyczace stosowania
materiatéw gruntujgcych, aktywatoréw mozna znalez¢
w Kartach Informacyjnych poszczegdlnych produk-
téw. Aby uzyskac¢ wiecej informacji prosimy o kontakt
z przedstawicielem firmy Sika.

MIESZANIE

Jednoskfadnikowy materiat gotowy do uzycia, przy-
Spieszony przez PowerCure®.

APLIKACIA

WAZNE

Procedury aplikacji

Nalezy przestrzegac procedur aplikacji zawartych w

Zaleceniach stosowania, instrukcjach wykonania, ktore

zawsze nalezy dostosowacd do rzeczywistych warun-

kéw na placu budowy.

WAZNE

Baseny

Nie stosowac Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCure do

uszczelniania szczelin wokét basendw i w basenach.

WAZNE

Narazenie na alkohol

Nie narazac¢ nieutwardzonego Sikaflex® PRO-3 Pur-

form® PowerCure na kontakt z produktami zawieraja-

cymi alkohol, poniewaz moze to wptywac na utwar-
dzanie produktu. Moze to spowodowac, ze materiat
uszczelniajgcy pozostanie miekki lub stanie sie lepki.

* Nie narazac¢ nieutwardzonego Sikaflex® PRO-3 Pur-
form® PowerCure na kontakt z produktami zawiera-
jacymi alkohol.

PROCEDURA APLIKACII

1. Zalecane jest stosowanie taSmy ochronnej, gdy wy-
magane sg rowne, doktadne linie tgczenia lub wysoka
estetyka.

2. Po odpowiednim przygotowaniu podtoza umiesci¢ w
szczelinie sznur podpierajgcy na odpowiedniej gtebo-
kosci.

3. Nanies¢ materiat gruntujacy, jesli jest wymagany.
Uwaga: Unika¢ nanoszenia nadmiernej ilosci materia-
tu gruntujacego, aby nie dopusci¢ do powstawania
katuz na spodzie szczeliny.
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4. Ustawic pistolet aplikacyjny PowerCure zgodnie z in-
strukcjg obstugi.

5. Przycigc¢ dysze do wymaganego rozmiaru Sciezki ma-
teriatu uszczelniajacego.

6. Wycisnag¢ materiat w szczeline upewniajgc sie, ze ma-
teriat catkowicie przylega do podtoza po obu strona-
ch szczeliny. Wypetnié spoine unikajgc powstawania
pustek powietrznych. Uwaga: Temperatura wptywa
na reaktywnos¢ produktu i jego witasciwosci aplika-
cyjne. WAZNE Je$li aplikacja zostanie przerwana na
dtuzej niz 10 minut (w temperaturze +23°C), nalezy
wymieni¢ mieszadto.

7. Tak szybko jak to mozliwe mocno wygtadzi¢ materiat
w strone krawedzi spoiny, tak aby zapewni¢ dobra
przyczepnosc i gtadkie wykoriczenie powierzchni.
Stosowac odpowiedni $rodek (np. Sika® Tooling
Agent N), aby wygtadzi¢ powierzchnie szczeliny.
WAZNE: Nie stosowa¢ materiatéw zawierajacych roz-
puszczalniki.

8. Usunad tasme po zakonczeniu prac, przed uptywem
czasu naskdérkowania.

MALOWANIE MATERIALU USZCZELNIAJACEGO

WAZNE

Lepkos¢ powtoki malarskiej

W zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu malarskie-

go moze wystapié¢ migracja plastyfikatora, co spowo-

duje, ze pomalowana powierzchnia bedzie lepka.

1. Aby uzyskac szczegétowe informacje dotyczgce malo-
wania materiatu uszczelniajgcego, nalezy skonsulto-
wac sie z producentem materiatu malarskiego.

2. Przed przystgpieniem do prac nalezy przeprowadzic¢
probe kompatybilnosci materiatu malarskiego z Sika-
flex® PRO-3 Purform® PowerCure.

WAZNE

Pekanie powtoki malarskiej

Sztywne materiaty malarskie mogg ostabia¢ elastycz-

nos¢ materiatu uszczelniajgcego i prowadzi¢ do peka-

nia warstwy farby w trakcie przemieszczania sie szcze-
liny.

= Nie stosowac sztywnych materiatéw malarskich do
pokrywania przemieszczajacych sie szczelin.

Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCure moze by¢ pokry-

wany wiekszoscig standardowych systemoéw powtoko-

wych.

1. Przed malowaniem odczekaé do petnego utwardze-
nia Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCure.

2. Przed malowaniem przeprowadzi¢ wstepne préby w
celu sprawdzenia kompatybilnosci farby lub systemu
powtokowego z Sikaflex® PRO-3 Purform® PowerCu-
re zgodnie z norma ISO/TR 20436:2017 — Budynki i
prace inzynierskie — Uszczelniacze — Mozliwos¢ malo-
wania i kompatybilnos¢ farb i uszczelniaczy.

Zmiana koloru materiatu uszczelniajgcego

Uwaga: W przypadku na narazenia na dziatanie sub-

stancji chemicznych, wysokich temperatur lub promie-

niowania UV, mogg wystgpi¢ zmiany koloru materiatu
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uszczelniajgcego, zwtaszcza w przypadku koloru biate-
go. Efekt ten ma charakter estetyczny i nie wptywa ne-
gatywnie na wtasciwosci techniczne i trwato$¢ mate-
riatu.

NOTA PRAWNA

Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace
dziafania i koncowego zastosowania produktéw Sika
Poland Spétka z o0.0. z siedzibg w Warszawie (dalej: ,Si-
ka”) sa podane w dobrej wierze, przy uwzglednieniu
aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odno-
szg sie do produktéw sktadowanych, przechowywany-
ch i uzywanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez
Sika. Z uwagi na wystepujgce w praktyce zréznicowa-
nie materiatéw, substancji, warunkow i sposobu ich
uzywania i umiejscowienia, pozostajace catkowicie po-
za zakresem wptywu Sika, wiasciwosci produktow po-
dane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych
wskazowkach udzielonych przez Sika nie mogg by¢
podstawa do przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przy-
padku uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami
podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest zobo-
wigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przezna-
czeniem i zaleceniami podanymi przez firme Sika. Pra-
wa wiasnosci 0sdb trzecich muszg by¢ przestrzegane.
Sprzedaz, w ktdrej strong sprzedajacy jest Sika Poland,
jest realizowana zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy Sika (w skrécie OWS),
okreslajgcymi prawa i obowigzki stron umow sprzeda-
2y towardw Sika. OWS stanowig integralng czes¢
wszystkich umow sprzedazy zawieranych z firmg Sika.
Kupujacy jest zobowigzany zapoznac sie z postanowie-
niami aktualnie obowigzujgcych Ogdlnych Warunkéw
Sprzedazy Sika jeszcze przed ostatecznym uzgodnie-
niem wszystkich istotnych elementéw umowy, w mo-
mencie podpisania umowy lub ztozenia zamdwienia, a
najpozniej w momencie odbioru towaru, kupujacy jest
takze zobowigzany do zapoznania sie z informacjami
zawartymi w aktualnej Karcie Informacyjnej uzytkowa-
nego produktu oraz do przestrzegania postanowien
lub wymagan zawartych w tych dokumentach. OWS sg
ogdlnie dostepne na stronie internetowej www.sika.pl
oraz we wszystkich oddziatach Sika na terenie kraju.
Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika do-
starcza Uzytkownikowi na jego zgdanie. Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych dostepne sg na stronie
www.sika.pl w zaktadce Dokumentacja Techniczna.

Sika Poland Sp. z 0.0.

ul. Karczunkowska 89

02-871 Warszawa

tel: 22 27 28 700

mail: sika.poland@pl.sika.com
www.sika.pl

BDO 000015415
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